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NOI NADRAG KESZITESE

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Az On ruhaipari cége - ahol szalagvezetéként dolgozik - egy tavaszi kiallitdsra készil.
Munkahelyi vezet6jétél azt a feladatot kapja, hogy egy néi nadrag kiszabott alkatrészeibdl és
kellékeibdl a technolodgiai leiras alapjan készitse el a kiallitdsra szant bemutatodarabot.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A nadrag régebben kizarélag csak férfi viselet volt. A n6k csak a 19. szdzadt6l hordtak
nadragot - a szexudlis forradalommal és a feminizmussal azutdn széles korben is
népszerlivé, majd mindennapi viseletté valt. Ma mar teljesen elfogadott viselet a szoknya
helyett, kényelmes és minden alkalomra megfelel6. Fazonjai a viselési alkalomhoz, az
aktualis trendekhez igazodva alakultak ki, igy béségben, hosszban, szabasvonalban térnek
el egymastol. Hossza a szoknyahoz hasonléan alkalmazkodott a valtozé divathoz. Ennek
alapjan rovid, sportos és hosszu nadragokat kiilonboztethetliink meg.

1. dbra. Rovid és sportos nadrdgok

Béség szerint lehet szlik, melynek szara parhuzamos, és b6séghajtasos. A szarb6éség pontos
meghatarozasaval, a szabds és a kiegésziték kialakitasaval kulonlegessé lehet tenni a
nadragot.
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2. dbra. Sziik, egyenes és trapézvonalu hosszu nadrdgok

3. dbra. B6 nadrdgformak

A néi ruhatar alapvetdé darabjai [évén szdmtalan, divatlap, internetes oldal és szakmai kényv
- tananyagelem - foglalkozik a szoknydkhoz hasonléan a ndi nadrdgok kilonféle
formavaltozataival és varrastechnolégiai megoldasaival. Eppen ezért ebben a fejezetben nem
tériink ki részletesen a nadrag alkatrészeinek technoldgiai bemutatdsara, csupan
rendszerezve, képes illusztracidkkal mutatjuk be azokat. A fejezet végén Osszegzésiil egy
divatnadrag készitésének miuveleteit vezetjik végig technolégiai miiveletcsoportokra
bontdssal.

A NOI NADRAG ALKATRESZEI

1. Zarédasi modok - hizézar bevarrasa

Hasznalati funkciéja mellett diszité6 szerepe is lehet. (Példaul, ha a fogazat kilatszik a
varrasvonalbdél. llyen lehet a szétnyithaté hlizézar is.) Bevarrasdnak technolégiai megoldasait
a nadrag szabasvonal kialakitasa hatarozza meg:

- varrasvonalba készitett hizézar - tlizott és rejtett formaban
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- takart huzézar bevarras - egy oldalra vasalt, vagy szétvasalt szabasvonalba.

4. dbra. Nadrdg zdroddsok

A felsorolt megoldasok mellett a nadragok zaréddsdhoz sorolhaté a gombbal torténd
megoldas is. Kivitelezhet6 a nadrdg elején és az oldalvonalban. Funkcidja mellett diszité
szerepe lehet.

2. Derékvonal eldolgozasa
Ovpénttal

A leggyakrabban alkalmazott megoldas a derékvonal eldolgozdsara. A derékvonal
zarédasanak megoldasai divattol figg6en valtozhatnak, igy lehet derék, csipé és magasitott
derekd nadrag. Az ovpant késziilhet a nadrdg alapanyagabdl egy-, vagy két részbdl
szabottan. Az dvpdantok diszitheték ovtartékkal, melynek funkciéja a nadrdg kiegészité
kellékének, az ov vezetésére, tartasdra szolgdl. Az ovpant zarédasahoz alkalmazhaté gomb,
kapocs, vagy patent. Ez utébbit els6sorban a sportos nadragfazonokhoz haszndljak.

5. dbra. Ovpdnttal eldolgozott derékvonal



TERMEKKESZITES - NOI NADRAG

Ovpant nélkiil

Az el6z6ekben mar emlitett formavaltozatoknadl, a divatos csipé-, vagy magasitott dereku
nadragoknal alkalmazott megoldasok. Technoldgiai megoldas szerint lehet:

- formara szabott panttal
- gumirozott szalaggal - kiilonszabott, vagy a nadrdg derékvonalara szabott
gumihdazzal, és 6ndlléan diszes gumival.

6. dbra. Ovpdnt nélkiili derékvonal eldolgozdsok

3. Zsebek

A nadragok egyik legfontosabb alkatrésze. Hasznalati funkciéja mellett diszit6 szerepe is
van. Valtozatos formai kilonféle varrdstechnoldgiai megoldasokat igényelnek. Ha
egyszerlen akarjuk csoportositani, akkor kiils6 és belsé zsebeket kilonboztethetiink meg.
Fajtai:

Réatett, vagy mds néven foltzsebek

A kilsé zsebek csoportjaba sorolhatédk, bélelt, béleletlen és zsebfed6s megoldasokkal.
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7. dbra. Nadrdgon alkalmazott foltzsebek

Szabdasvonalba helyezett zsebek

A belsé zsebek csoportjaba tartoznak, szogletes, ivelt szabdsvonalakba helyezett zsebek,
melyek kiegésziilhetnek zsebpantos megoldasokkalis.

8. dbra. Szabdsvonalba helyezett zsebvaltozatok

Bevagott zsebek
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Szintén a belsé zsebek csoportjaba tartoznak az egy- és kétszegélyes, a zsebpantos és a
zsebfed6s zsebek.

9. dbra. Bevdgott zsebek formavaltozatai

4. Hasitékok

A szoknyakhoz hasonléan a szlk, egyenes nadragszaraknal készitjilk az o6lt6zés, a szarak
felhazasanak megkonnyitésére, vagy egyszeriien diszitésre. Két alapvetd tipusa - a nyitott és
a takart - a nadrdg szabasvonaldban alakithato ki. Divattdl fliggben fantaziadds, mutatds
megoldasai is lehetnek, melyek az alapvet6 funkcié mellett diszitenek is.
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10. dbra. Nadrdg szdrdn alkalmazott hasitékok

DIVATNADRAG KESZITESE

A modellrajzon lathaté néi nadrdg az o6rok divatd jeans stilus egyik mutatdés valtozata.
Kidolgozasanal hangsulyos szerepet kap a huzézar, rafinalt megoldassal térdtdl lefele a
szara elejére kerilt. Kulonlegességét az adja, hogy az alapvetéen szik nadragszarakbdl a
hizoézar széthuzasdaval térdtdl béviilé szara, ugynevezett trapéznadragot kapunk.



TERMEKKESZITES - NOI NADRAG

11. dbra. A nadrdg modellrajza
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Osszedllitandé alkatrészek:

- 2 db eleje kozéprész

- 2 db eleje oldalrész

- 2 db csipdérész - raszabott alsé zseblappal
- 2 db zseblap - felsé

- 2 dbhata

- 2 db hata csipbrész

- 2 db hatsé zseb - foltzseb

Kozbélésbdl:

- 1 db 6vpant
- 1 db eleje hasitékpant

A nadrdag készitése miiveleti bontdsban

El6készité miveletek:

- Kozbélés beragasztasa az dvpantba és az eleje hasitékpantba.

- Alkatrészek szegése - a nadrag bels6é szdara, az eleje szabasvonal, és az ulepvonal
varrasszélességeit.

- Eleje szabasvonal készitése.

- Huazo6zar bevarrdsa az eleje szabasvonalba.

10
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14. dbra. Eleje szabdsvonal 0sszevarrdsdnak, és a huzozdr bevarrdsdnak miveletef
1. Szabasvonal szegése.

2. Szabdsvonal 6sszevarrasa a hiz6zar magassagdig - varrasszélesség szétvasalasa.
3. Huz6zar bevarrdsa a szabasvonalba - az aljfelhajtas magassagatél kezdve.

A hiuzozar egyenletes bevarrasahoz fontos szabdly, hogy a hizézarat ne feszitsiik meg, vagy
ne tartsuk be, mert hullamosodhat. A huazézar tlizésvonala parhuzamos legyen a
szabdasvonallal.

- Hata csipdrész ravarrasa a hatara.

11



TERMEKKESZITES - NOI NADRAG

12

—

N 3

15. dbra. Hdta csiporész felvarrdsanak miveletei

Hata csip6rész ravarrasa a hatara.
Varrasszélesség szegése - derékvonal felé vasalasa.
CsipOrész visszatlizése 7 mm-es tlizésszélességgel.

- Svédzseb készitése.
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16. dbra. Svédzseb készitésének muveletei

Felsé zseblap zsebnyildsanak rogzitése ragasztés szalag bevasalasaval.

2. Felsé zseblap felvarrdsa az eleje zsebnyildsra - varrdsszélesség becsipése az ivelt
részeknél, zseblap fonakoldalra forditasa, paszpélozas, vasalas.

3. Zsebnyilas disztlizése.

. Zsebnyilas rahelyezése a csipdrészre, rogzitése, és a zseblapok 6sszevarrasa.

5. Zseblapok szegése - zseb végének rogzitése ideiglenes varrattal az oldal- és
derékvonalon, vasalas.

6. Zsebnyilas végeinél retesz készitése.

- Hatsé zseb készitése.

13
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17. dbra. Hatso zseb készitésének mdveletei

Zseblap felsé oldalanak szegése.

Zseblap letiizése.

Zseblap disztlizése 7 mm-es tlizésszélességgel = zseblap oldalainak bevasalasa.
Zseblap ratlizése a nadrag hatara.

N W N =

Osszedllité miveletek:

- Eleje kozépvonal 6sszevarrdsa az eleje hasiték végétdl kb. 4-5 cm-es szakaszon.
- Huzbézar bevarrdsa.

14



TERMEKKESZITES - NOI NADRAG

A-A
A
1/|V
<0
B-B A4
e
1< HIH 3
D
/

5

18. dbra. Huzozadr bevarrdsanak mdveletei

- Szabasvonalak szegése.

1. Szabasvonalak szegése.

2. Szabasvonalak 6sszevarrasa - varras- és hajtasszélesség levasalasa.

3. Huzoézar bevarrasa a bal elejébe - hlizézar atforditasa a varrds mentén.

4. Hazézar attlizése.

5. Huzozar betlizése a jobb elejébe.

6. Huzo6zar végének megerdsitése - levasalas.

A hlzézar bevarrasdndl - a szabdsvonalba helyezett hudzézarnal emlitett minéségi

kovetelmények mellett - fontos szabaly, hogy a hlizé6zar nem latszédhat ki a szinoldalon.

- Kiilsé nadragszarak 0sszevarrasa és szegése.

- Belsé nadragszarak 6sszevarrasa.

- Ulepvonal 6sszevarrdsa - a hata kozépvonaltdl kezdve az eleje kdzépvonal
Osszevarrdsaig. Varrasszélesség szétvasaldsa.

- Ovpant felvarrasa a derékvonalra.

15
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19. dbra. Ovpdnt felvarrdsanak miveletei

Kozbélés bevasaldsa az ovpantba - dvpant varrasszélességének bevasalasa.

2. Ovpant felvarrasa a derékvonalra a fonakoldalrdl - évpant végeinek ésszevarrasa, majd
az ovpant szinoldalra forditasa.

3. Ovpant visszat(izése, és egyben korbetlizése - levasalas.

- Nadrag aljvonaldnak szegése és feltlizése - az aljatél 3 cm-re, majd a tlzéstél 7
mm-es tlizésszélességgel.

Befejez6 muiveletek:

- ldeiglenes varratok kiszedése.
- Gomblyukazas.
- Gombfelvarras.
- Készre vasalas.

16
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TANULASIRANYITO

1. Gydjtson képeket divatlapokbol, interneten (www.otto.hu) a nadragokon alkalmazott
zsebtipusokrél! Csoportositsa a képeket zsebtipusok szerint!

2. Tanulmanyozza Kortvélyessy Erika-Molnarné Simon Eva: NGi ruhak készitése 1.3 fejezetét!
irja le, milyen mas technolégiai megoldasok alkalmasak a néi nadragok derékeldolgozasaral!

3. Oktatéja segitségével készitse el a 18. dbra mlvelet és metszetrajza alapjan a huzézar
bevarrasat!

17
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| 1. feladat

Miért sziikséges hasitékot késziteni a szlik szabasvonall néi nadragokon! Milyen megoldasai
lehetnek?

2. feladat

irja le az abran lathaté takart hizézar bevarrasanak lépéseit!
ﬁi_
i
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3. feladat

Szamozza be a 21. abra miivelet és metszetrajza alapjan a foltzseb készitésének lépéseit!

4
£

21.dbra. A foltzseb készitésének mivelet és metszetrajza

4, feladat

Sorolja fel a szabasvonalba helyezett és a takart huzdézadr bevarrasanak mindségi
kovetelményeit!

19
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A szlk, egyenes nadragszaraknal készitjlk az 06ltozés, a szarak felhdzasanak
megkonnyitésére. Két alapvetdé tipusa van: a nyitott és a takart, melyek a nadrdg
szabasvonalaban alakithatok ki.

2. feladat

A takart huzézar bevarrasanak muveletei:

Szabdasvonal szegése.
2. Szabdsvonal 6sszevarrdsa a huzézar magassagaig - varrasszélesség szétvasalasa.
3. Huzozar bevarrdsa a szabasvonalba - az aljfelhajtds magassagatél kezdve.

3. feladat

22. dbra. A foltzseb készitésének mivelet és metszetrajza

4. feladat

Egyenletesség: a hizézarat ne feszitsiik meg, vagy ne tartsuk be, mert hulldmosodhat.

Tlzések: a huzézar tlizésvonala parhuzamos legyen a szabasvonallal.

20
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A takart huzézar bevarrasanal csukott allapotban a hliizézar nem latszodhat ki.

21
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IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

Kortvélyessy Erika-Molnarné Simon Eva: NG&i ruhak készitése - Miiszaki Konyvkiado,
Budapest, 2003

Moda Marfy - Italian Fashion Design

Riegler Gyuldané-Toth Csabané: Alkatrészek készitésének technoldgidja a ruhaipari
szakmaban Miiszaki Konyvkiadé, Budapest, 1985

www.otto.hu

AJANLOTT IRODALOM

Riegler Gyulané: NGi ruhak készitése - Gottinger Kiado, Veszprém, 2002
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