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TERMEKKESZITES-RUHA

TERMEKKESZITES - RUHA

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Vallalkozéként kisszérids néi ruha termékkészitéssel foglalkozé nagyvallalatnal sikeres
probamunkat végzett. Alvallalkozéként feladata, a szabvanykotegekbe rendezett kiszabott
alkatrészekbdl modellrajz és mintadarab alapjan hataridére elkészitse a ruhadarabokat.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A néi ruhdk szezonadlis és a gyorsan valtoz6 divattrendek kis tételek készitésére 6sztonzik a
gyartékat. A gyakran valtozé alapanyagok, kellékek miatt a modellek, szakmai tudas nélkil
nem kivitelezhet6k. A készit6nek ismernie kell a modellrajzok olvasasat, a gyartmany- és
metszeti rajzok, a miszaki leirdsok adatinak értelmezését, a minéségi kovetelményeket.

A varrodai megmunkdlas el6tt célszerd ellenérizni a szallitélevél és a szabvanykotegek
méretnagysagat, minéségét és darabszamat, a felhaszndlandd kellékek mennyiségét és a
szallitds hataridejét.

A szabvanykotegek bontasa és ellenérzése utan a gyartdsra kerilé modell technolégiai
folyamatanak meghatarozdsa, a varrodaba rendelkezésre 4all6 gépek és berendezések
alapjan.

Célszerl a muveletbontasokat a klasszikus harmas tagolédasban kovetni:

- Elégyartas (el6készités)
- Torzsfolyamat (0sszeallitas)
- Befejezdé miiveletek
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VEGIG GOMBOS NOI RUHA GYARTASI FOLYAMATA
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1. dbra. Végig gombos néi ruha gydrtmdnyrajza

1. El6gyartas (el6készités)

Az elégyartashoz tartozik minden olyan munkamiivelet, amelyet még alkatrészekben el lehet
végezni.

Csomagbontds, alkatrészek ellendrzése

el

2. dbra. Végig gombos ndi ruha alkatrészei
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- A: Elejek6zép rész 2 db
- B: Eleje oldalrész 2 db
- C:Félhata2db

- D:Vallrész 1 db

- E:Ujja2db

- F: Fekvégallér 2 db

- G:Allégallér 2 db

- H:Zseblap 4 db

I: Zsebpant 2 db

Alkatrészek aldragasztdsa

A szabaszati el6készité miveleteknél az alaragasztasokat mar elvégezték és a gallérok
ragasztas utani fixre vagasat is. A gyartaskozi varrodai ragasztds az eleje kozéprész, az
oldalrész 6sszevarrasa és a zsebhely jelolése utan torténik.

Alkatrészek szegése hdromfonalas szego varrogéppel
A hosszanti szabasvonalak, oldalak, ujjak varrasvonalai, elejeszél tisztazasa.
Kisalkatrészek készitése:
- Ujjak
- Inggallér
- Zsebpantok
Ujjak készitése

Ujj varrasvonalanak 6sszevarrasa, szétvasalasa.
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3. dbra. Ujja varrdsvonaldnak ésszevarrdsa

Ujja aljafelhajtasa.

4. dbra. Ujja aljafelhajtdsa
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Ujja készre vasaldsa, parositasa, tovabbitasa a tovabbi megmunkalé helyre.
Inggallér készitése

Gallér lejelolése.

A gallér szimmetridja miatt a sorozatgyartasban a varrds megkezdése el6tt jeloléseket
alkalmaznak A fekvégallérndl mindig az alsogallér és a nyakpant gombolasi atmenet
kigépelés vonalat jel6lik be.

Also- és felsGgallér szint szinnel szembeforditva, boruldsi béséget biztositva a felségallér
sarkainal koérbegépeljik, a sarkokndl, a fordulépontndl egy 6ltést 45°-ban készitiink. Ezzel
biztositjuk a saroknal a varrasszélesség helyét.

Amennyiben lehetséges késes gyorsvarrogépet alkalmaznak a sorozatgyartdsban a
differencialt varrasszélesség kivagasara.

Varrasszélesség leigazitasa a sarkoknadl a varrasszélesség elvékonyitasaval.
Gallér kiforditasa: alsdgallér felSl paszpol képzés, vasalas.
Alsogallér disztlizése a miszaki leirdsban meghatarozottak alapjan.

A felségallér borulasi b6ségét biztositva a gallér alsé szélét segédvarrattal rogzitjik, a
felesleges anyagtobbletet sablon segitségével leigazitjuk.

Gallér és nyakpantok 6sszevarrasa

A fels6gallér szinoldalara a belsé nyakpdant szinoldalat rahelyezziik, majd az alségallér
szinoldaldra a kiilsé-nyakpdant szinoldalat helyezziik, a jel6l6 csipések figyelembe vételével.
A nyakpdant nyakkor ivétol kezdve a rétegeket dsszevarrjuk.

Gyartaskoziellendrzés: gallér szimmetridjanak ellendérzése.

Zsebpantok készitése

A zsebpantot szinével szembeforditva félbehajtjuk és a végeit adott varrdsszélességgel
osszevarrjuk. A varrasszélességet differencialtan leigazitjuk, a sarkokat lecsipjiik, a pantot
kiforditjuk, a zsebpantot a belsé fele iranydba paszpolozzuk és laposra vasaljuk. A
zsebpdntot a hajtott és kivarrt széle mentén adott tlizésszélességgel letlizziik.

Hata készitése
Hata kozépvonal 6sszegépelése, hasiték nyilds kihagyasaval.
Hata kozép hasitéknyilas vasalasa baloldalra.

Takart Iépéshasiték készitése
4
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5. dbra. Takart lépéshasiték

Vallrész ravarrasa a hatara.

A vallrészt, szint szinoldallal szemben adott varrasszélességgel a hatkozépvonalnal illesztve
adott varrasszélességgel felvarrjuk. A vallrész és hata varrasszélességet szegdbvarrattal
Osszetisztazzuk. A varrdsszélességet a vallrész iranydba egy oldalra vasaljuk. A vallrész
felvarras vonalatél adott tlizésszélességgel megtlizzik.

Eleje készitése

Elejeszél bevasalasa. Aljavonal kigépelése a felhajtas vonaldban. Elejeszél tlizése jel6léminta
segitségével.

e &

6. dbra Elejeszél tizése

Eleje szabasvonalak &sszevarrasa, illeszté6 csipések passzitasaval, egyeztetésével.
Varrasszélesség elejek6zép felé vasaldsa.

Vasalds két szakaszban torténik: a mellvonalon vasalépdrna segitségével, az egyenes
szakaszon, vasaldasztalon.

Szabdsvonalak tlizése az elejek6zép iranyaba adott tlizésszélességgel.
Zsebek készitése

Zsebhely jelolése. Zsebhely aldragasztasa. Zseb készitése a miiszaki dokumentaciéban
talalhaté metszeti rajz alapjan.
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7. dbra. Zsebpdntos zseb metszeti rajza

2. Torzsfolyamat (0sszeallitas)

Valltoldas 6sszevarrasa az elejével. Varrasszélesség tisztdzasa, varrasszélesség vall irdnydba
valo6 vasaldsa, varrasszélesség disztiizése.

8. dbra. Eleje hdta toldds felvarrdsa és tiizése

A mindségi, gyors munkavégzés érdekében célszerli specialis tlzétalpakat alkalmazni a
miiveletnél.

A gyartmany mdszaki leirasdban meghatarozottak szerint, a jel6l6 csipések egyeztetésével
az oldalak 6sszevarrdsa. Varrasszélességek szétvasalasa.

Gallér felvarrasa a nyakkdrre a metszeti rajz Utmutatasa alapjan (9. abra).
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9. dbra. Két részbdl szabott inggallér nyakkorre varrdsa

Aljavonal készitése, figyelembe véve az eleje aljavonalak kigépelését az eleje kozépnél,
illetve hatkozépen takart lépéshasitékot.

10. dbra. Aljavonal felhajtdsa

A kész ujja bevarras muiveletét az dsszeallité muiveletek végére hagytuk, hogy a levasalt kész
ujjak ne gylirédjenek, torjenek.

Ujja bevarras, csipések illesztése, részvasalds, varrdsszélesség 6sszetisztazasa.

3. Befejez6 miiveletek

Gomblyukak helyének jelolése. Egyenes kétreteszes végl gomblyuk készitése 32-es
nagysagu gomb méretéhez bedllitva.

Gombozas gombfelvarré gép segitségével.

Véglevasalds. Minéség-ellen6rzés. Cimkézés, csomagolas. Szallitélevelek kitoltése, tétel
szallitasa.
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RAGLAN UJJU RUHA GYARTASI FOLYAMATA

11. dbra. Ragldn ujju ruha gydrtmadnyrajza

1. El6gyartas (elokészités)

Az elégyartashoz tartozik minden olyan munkamiuvelet, amelyet még alkatrészekben el lehet
végezni.

Csomagbontas, alkatrészek ellenorzéese a tételt kiséro dokumentumok alapjan.
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12. dbra. Ragldn ujju ruha alkatrészei
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- A:Eleje 1 db

- B:Hata2 db

- C: Eleje ujja2 db

- D:Hataujja2db

- E: Eleje visszafoglalé pant 1 db
- F: Hata visszafoglal6 pant 2 db
- G: Zseblap 4 db

- H:Ovpant 2 db

I: Vallpant 2 db

J: Zsebszeg6 4 db

- K: Hata formazé alatét

Alkatrészek aldragasztdsa

A szabaszati el6készité mlveleteknél az alaragasztasokat folyamatos sikragaszté gépen
elvégezték, kivétel a zsebszeg6k felvarrdsi vonala, melyet a varroddban szalbetétes
ragasztéval rogzitenek.

Kisalkatrészek készitése:

- Vadll- és évpdntok
- Ujak

Az ovpantokat, szint szinnel hosszaban félbehajtva 1 cm-es varrasszélességgel korbevarrjuk
egyik végén forgatasi nyilast hagyva. A nyitva hagyott végénél kiforditjuk, megvasaljuk és a
kivarrt végébe gomblyukat kotiink.

( 5

13. dbra. Ovpdnt metszeti rajza

A vdllpantokat, szint szinnel hosszaban félbehajtva 1 cm-es varrasszélességgel
osszevarrjuk, a varrasszélességet szét- és kozépre vasaljuk. A vallpant egyik hosszanti végét
kigépeljik, kiforditjuk, megvasaljuk és a vallpant harom zart oldalat disztlizziik.

14. dbra. Vdllpdnt metszeti rajza

Ujjak készitése
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A raglan ujj két részbdl all, az eleje és a hata ujjrészbdl. A raglan ujj fels6 vonala két
szakaszbol tevédik 6ssze, a vallszélességhdl és az ujja hosszabdl.

A raglan ujjkészitésnek és bevarrasnak kétféle médjat ismerjiik, a zart és a nyitott bevarrasi
médot. Kdbnnyen megallapithatjuk az ujja alkatrészek formdjabél, hogy melyik technolégiai
megoldast kell valasztanunk. Amennyiben a hdénalj szakaszan ivelt az ujja, akkor zart
bevarrasi modot alkalmazunk. Minél jobban kozelit a ferde egyeneshez akkor nyitottan
varrjuk be az ujjat.

15. dbra. Ragldn ujj alkatrészer

Hata vallszélességét rogzitjilk szalbetétes ragasztdszalaggal. Szegdvarrattal eldolgozzuk a
hata és eleje ujja alsé vonalait. Osszevarrjuk a hata és eleje felsé ujja varrasat a 15. abran
lathaté D ujja alkatrészen jelolt rogzitett szakasszal. Varrasszélesség tisztazasa (egyben).
Varrasszélesség eleje ujja felé vasaldsa, majd varrasszélesség disztlizése.

Hata ujja Eleje ujja

PaN
B \ny,

16. dbra. Ragldn felsé ujj varrds és tizése

A hata vallszélesség hosszat kiilonb6zé megoldasokkal rogzithetjiik. A régzitésre azért van
szukség, hogy viselés kézben ne nylljon meg a vallrész.

A raglanujj als6 vonalanak 0sszevarrdasa szint szinnel szemben. Varrdsszélesség
szétvasalasa. Ujja aljavonal tisztazdsa. Ujja aljavonal felhajtasa a fonakoldal irdnyaba,
felhajtds szélesség tlizése. Ujja aljavonal vasalasa.

Nyakkor visszafoglalé pantok 6sszevarrdsa, szétvasalasa, kiils6 szélének tisztazasa.
Hata készitése

Zseblap felvarras vonalanak aldragasztasa.

10
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Hatkozépvonalak, hata oldalvonalak, ferdepantok oldalainak korbetisztazasa, zseblap
felvarrasi vonalanak szegése.

Hata formazovarrasok jelolése. Hata formdazovarrasok gépelése a ferdepant hata kozép
vonala feléli befogasaval. Hata formazévarrasok vasaldsa a hatkozépvonal iranyaba. Hata
formazovarrasok disztlizése a hatkozép iranyaba.

A formazé varras disztlizésének egyenletessége miatt alkalmazunk ferde irdnyba szabott
alatét pantot, amely biztositja az anyagvastagsagok kiegyenlit6dését.

Hatkozépvonal 6sszevarrasa a hlizézar helyének és a [épéshasiték hosszanak kihagyasaval.

A hatkdzépvonal szétvasaldsa. Rejtett hizozar bevarrasa.
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17. dbra. Rejtett huzozdr bevarrdsa

A rejtett huzozdrat specidltalp segitségével varrjuk a hdtakozepébe, biztositva, hogy a
huzozdr szalag a szinoldalon ldthatatl/an legyen.

A hlzézar bevarrasa utdn a szovet ne hullamosodjon, ratartas ne keletkezzen.

Eleje készitése

Az eleje hajtas mélységének jelolése. Eleje szabdsvonal 6sszevarrasa az ovpant végének
befogdsaval, csipések, jelolések figyelembe vételével. Szabdsvonal varrdsszélességének
tisztdzdsa. Hajtdsmélység szabasvonal elejek6zép iranyaba vasaldsa. Szabasvonal tilizése az
elejek6zép irdnyaba.

Zsebek készitése
Zsebszegdk vasalasa. Zsebszeg6 szélességének kitlizése.

Zseb helyének, jeloléseinek ellenérzése. Zsebszegl felvarrasa a zseblappal egyiitt az eleje
oldalvonalon kijel6lt helyre. Varrasszélesség attizése a zseblap irdnyaba.

11
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18. dbra. Zsebszego felvarrdsa az elejére

2. Torzsfolyamat (0sszeallitas)

Oldalak 0Osszeadllitdsa zsebnyilas kihagyasdval. Varrasszélességek szétvasaldasa, zseblap
felvarrasa a hata oldalara. Zsebtasak korbevarrasa. Zsebtasak tisztazasa.

Forditsunk kiemelt figyelmet az oldalvonalba helyezett egyszegélyes zseb mindségi
kovetelményeinek betartasara.
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g 3

= R . ‘M

19. dbra. Oldalvonalba helyezett egyszegélyes zseb

Raglan vonal 6sszevarrasa

Az ujj szinoldalat a test szinoldalaval 6sszeforditjuk, illesztjik a nyakkort, valamint az
oldalvonalat és az ujj alsévonalat. A raglan vonalat a miszaki leirasban meghatarozottak
szerint az ujja fel6l o6sszevarrjuk. A ragldnvonal varrasszélességét osszefogva
O0sszetisztazzuk. A raglanvonal varrasszélességét az ujja felé egy oldalra vasaljuk, majd
adott tlzésszélességgel a nyakkort6l a kar alaforduldasdig megtlzziik, figyelembe véve a
gyartmany rajz tlizéseit.

Vallpantok elhelyezése a nyakkor vonalara ideiglenes rogzitéssel.

Nyakkor beszegése a formaba szabott eldolgozé pant segitségével, a 20. abran lathaté
metszeti rajz szerint.

12
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20. dbra. Formdba szabott pdnttal eldolgozott nyakkor

A nyakkor disztlizésénél a vallpantot elhajtjuk és alatta tlizziik a nyakkort.

A ruha alja felhajtasa.

Nyitott lépéshasiték készitése: aljavonal kigépelése a hasiték szélességet kiforditjuk az
anyag szinoldaldra és a felhajtas vonalanal oOsszevarrjuk. Az aljavonalnal a kigépelt
hasitékszélességet visszaforditjuk a fondkoldalra. Hasiték szélének rogzitése, levasalasa,
aljavonal felvasalasa.

-

021]. dbra. Nyitott lépéshasiték metszete

Felhajtas szélességének rogzitése rejtett oltéssel.

3. Befejez6 miiveletek

Diszgombok helyének jelolése az eleje kozéprészre. Diszgombok felvarrasa erGsité alatét
hozzafogasaval.

Vallpant gombjainak felvarrasa.
Ovpant gombijainak felvarrdsa a hata formazéra.

Véglevasalds. Minéség-ellenérzés. Csomagolas. Szallitas.

TANULASIRANYITO

1. Készitse el a 2. oldalon talalhaté végig gombos néi ruha kilalak leirasat!

13
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2. Készitse el a 8. oldalon taldlhato raglan ujju ruha kiilalak leirasat!

3. Tanulotarsaval beszéljék at a két ruha kiilalak leirdsanak hasonlésagait és eltéréseit!
4. Oktatoja segitségével szabja ki a zsebpantos zseb alkatrészeit és gyakorlé feladatként
készitsen egy par zsebpdantos zsebet az aldbbi metszeti rajz segitségével!

14
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22. dbra. Zsebpdntos zseb metszeti rajza

5. Az elkészitett zsebet oktatdja segitségével értékelje! irasban fogalmazza meg a felmeriilt
minGségi hibakat és javitasi lehet6ségeit, mielétt a ruha elejére elkészitené a zsebet!

6. Fogalmazza meg a raglan ujj készitésének lehetéségeit!

15
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| 1. feladat

Hatdrozza meg az dabran lathaté ruhak ujja készitésének, bevarrasdnak kilonbségét és
azonossagat!

A modell

23. dbra. Ujja fajtdk részletrajzai

Kiilonbségek:

Azonossagok:

2. feladat

Rajzolja le az abran lathatd ragldn ruha oldalvarrdsaba helyezett zseb metszeti rajzat és
szadmozza a muiveleti sorrendet!

17
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24. dbra. Oldalvarrdsba helyezett egyszegélyes zseb

3. feladat

Hizza ala a zsebpantos zsebhez sziikséges szovet alkatrészeket!

Zsebszegok. Zsebpant. Zsebalatét. Zseb legombolo. Elsé zseblap. Hatso zseblap. Zsebfedd.

4, feladat

Hatdrozza meg az abran lathaté végig gombos ndi ruha alkatrészeit! irja a betiik mellé az
alkatrészek megnevezését és darabszamat!
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25. dbra Végig gombos ndi ruha alkatrészei
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5. feladat

irja le a képen lathaté raglanujju ruha hata készitésének folyamatat! Fogalmazza meg a
hizozar bevarras minéségi kévetelményeit!
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26. dbra Ragldn ujju ruha gydrtmdnyrajzdanak hdtoldala

20
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Kiilonbségek:

A modell bevarrt ujja, a B modell raglan ujju.

A modellnek egy darabbdl szabott az ujja, a B modellnek két részbdl szabott az ujja.
B modell ujja 6sszevarrasa és bevarrasi vonal egy részen disztlizott, az A modell nem.
Hasonlésagok:

Mindkét modell ujjbevarrasa zart.

Ujja bevarrasnal az ujja alsé varras illesztése az oldalvarrasnal torténik.

Mindkét modell ujja felhajtasa disztlizott.

2. feladat
oo ——
Jd 4y $
27. dbra. Oldalvarrdsba helyezett zseb metszeti rajza
| 3. feladat

Zsebszegdk. Zsebpant. Zsebalatét. Zseb legombolé. Elsé zseblap. Hats6 zseblap. Zsebfedéd.

| 4. feladat

- A Elejekdzép rész 2 db
- B: Eleje oldalrész 2 db
- C:Félhata2 db

- D:Vallrész 1 db

- E:Ujja2db

- F: Fekvégallér 2 db

- G:Allégallér 2 db

- H:Zseblap 4 db

I: Zsebpant 2 db

21
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| 5. feladat

- Zseblap felvarras vonalanak alaragasztasa.

- Hatkoézépvonalak, hata oldalvonalak, ferdepantok oldalainak szegése.

- Hata formazovarrasok jelolése.

- Hata formazovarrasok gépelése a ferdepant befogasaval.

- Hata formazévarrasok részvasalas a hatkozépvonal irdanyaba.

- Hata formazévarrasok disztlizése a hatkozép irdnyaba.

- Hatkozépvonal oOsszevarrdasa a huzézar helyének és a lépéshasiték hosszanak
kihagyasaval.

- A hatk6zépvonal részvasalasa.

- Rejtett huzézar bevarrasa.

- Hlazoézar bevarrds minéségének ellenérzése.

Mindségi kovetelmények:

- A huzo6zar zaroédasa lathatatlan.

- A huzo6zar nem hullamos.

- A hatkozép alapanyaga a huzézar felett nem rancos, hulldmos.
- Nyakkornél a hazézar magassaga szimmetrikus.
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TERMEKKESZITES-RUHA

IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

Kortvélyessy Erika - Molnarné Simon Eva: Ruhaipari alkatrész-technolégia; Miiszaki
Konyvkiado Kft., Budapest 2009

Riegler Gyulané: NGi ruhak készitése; Gottinger Kiado, Veszprém 2002

AJANLOTT IRODALOM

Kortvélyessy Erika - Molnarné Simon Eva: Ruhaipari alkatrész-technolégia; Miiszaki
Konyvkiado Kft., Budapest 2009

Kortvélyessy Erika - Molnarné Simon Eva: N&i ruhak készitése; Mszaki Konyvkiadd Kft.,
Budapest 2006
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A(z) 1321-06 modul 026-0s szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhat6 az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
33542 050100 21 04 Textiltermék-6sszeallitd

33542 05 0010 3301 Csecsem6- és gyermekruha-készitd
33542 05 0010 33 02 Férfiszabd

33542 05 0010 33 03 NG&i szabd

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
20 ora




A kiadvany az Uj Magyarorszag Fejlesztési Terv
TAMOP 2.2.1 08/1-2008-0002 ,A képzés minéségének és tartalmanak
fejlesztése” keretében készilt.
A projekt az Eurdpai Unié tamogatasaval, az Eurépai Szocialis Alap
tarsfinanszirozasaval valdsul meg.

Kiadja a Nemzeti Szakképzési és Felnottképzési Intézet
1085 Budapest, Baross u. 52.
Telefon: (1) 210-1065, Fax: (1) 210-1063

Felel6s kiadé:
Nagy Laszlé féigazgatd





