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ALKATRESZTECHNOLOGIA - NYAKKORELDOLGOZASOK

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Méretes ruhaipari szalonba varréndi Aallashirdetésre jelentkezik. Személyes ~szakmai
beszélgetés utan prébamunka elvégzésére kérik fel.

A prébak utan befejezésre varé ruhdk nyakkor eldolgozasaival bizzak meg, amelyekhez a
kiszabott kisalkatrészek, a kellékanyagok, a leprébalt 0Osszeadllitott ruhak, a préba
feljegyzései és a divatlapok modellrajzai adnak segitséget.

Hogyan késziti el a kiilonb6z6 ruhadarabok nyakkorét?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A néi ruhak, bluzok, felsérészek legszembetlinébb része a nyakkivagas, nyakkor, hiszen
szemiinket ez vonzza leginkdbb. A nyakkorok eldolgozasat igen sokféleképpen készithetjik,
mely fliigg a megrendelé kivansagatdl, a dekoltazs és a nyak vonalatél, az alap- és
kellékanyagoktél.

A lehet6ségeket két nagy csoportba soroljuk, aszerint hogy a nyakkivagast gallérral vagy
gallér nélkil dolgozzuk el. Ezt eldontjiik a blizok, ruhdk tervezésekor, kivalasztasakor. A
dontést figyelembe vesszilk a szabasmintak szerkesztésekor, a gallér nélkiili megoldasoknal
altalaban a nyakkor ivét mélyitjik, vagy kiilonb6zé formakat alakitunk ki.

A szerkesztésnél, modellezésnél kialakitott nyakkdrformaval megegyezik a formdaba szabott
eldolgoz6 pant!

A nyakkornek, olyan mélységlinek és szélességlinek kell lennie, hogy az emberi fej
konnyedén atbujhasson rajta. Amennyiben ez nem lehetséges a nyakkor eldolgozasat egy
hasiték kialakitasaval kell megoldani.

Ha a nyakkivagast, nyakkort gallér nélkiil dolgozzuk el, a szélét valamilyen modon be kell
szegni, hogy az anyagszél foszlasat megakadalyozzuk. Ezt a miiveletet rendszerint, de nem
minden esetben a bliz vagy ruha vallvonalanak 6sszeallitdsa utan végezziik.

A gallér nélkiili nyakkivagas eldolgozasanak lehetdségei:
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- Formara szabott panttal
- Ferdén szabott panttal
- Rugalmas anyaggal

- Gumiszalag befogdasaval
- Behajtott széllel

A nyakkorok viselés kozben hajlamosak lehetnek elnydlasra, ezért kellékanyagokat is
hasznalunk a technoldgiai kivitelezésnél.

1. Formara szabott panttal késziil6 nyakkor eldolgozas

1. dbra Aszimmetrikus nyakkor eldolgozds

2. dbra Hidromszogek kombindcidjdval kialakitott nyakkor eldolgozds
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4. dbra Ivelt nyakkor eldolgozds

A négy kiilonb6zé modellrajzon négy kiilonb6z6é nyakkorformat latunk. Az eldolgozas

s

A formdra szabott pantokat, melyet a szerkesztésnél, modellezésnél a nyakkoér vonallal
megegyezben alakitjuk ki, csak nagyoltan szabjuk és a ragasztdés kozbélés beragasztasa
utan vagjuk fixre az eldolgoz6é pant szabasmintdja utan kilon eleje és hata pant kerul
kiszabasra. Ezzel megakadalyozzuk, hogy a nyakkoér és a nyakkor visszafoglalé pant
egymashoz viszonyitva eldeformalddjon, elnyiljon.

Miiveleti sorrend:

- Nagyolt nyakkor visszafoglalé pant beragasztdsa ragasztoprés segitségével, az
alapanyag tulajdonsagainak megfelelé ragaszt6s betéttel
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A beragasztott nagyolt alkatrészb6l a nyakpant szabasmintdja segitségével a
visszafoglalé pant fixre vagasa
- A formara szabott pantok dsszevarrasa a vallvonalon szint szinoldallal szemben
- A varrasszélesség szétvasalasa
- A nyakkor visszafoglalo pant kiils6 szélének eldolgozasa szegdvarrattal
o A proba elott 6sszevarrt, szétvasalt vdllvonal ellendrzése
- Formara szabott pant ravarrasa a nyakkorre, szint szinoldallal szemben
- Varrasszélességek leigazitdsa, becsipése a nyakkor formajanak megfelelGen
- Varrasszélesség attlizése a pant irdnyaba
o A szibgletes kialakitisndl (2-3. dbra) az dttizést folyamatosan nem. lehet
elvégezni, csak szakaszokban
- Pant atforditasa, vasaldsa a fonakoldal iranyaba, paszpdl képzése
- Formara szabott pant rogzitése rejtett 6ltéssel
o Kézivagy gépi megolddssal
- Nyakkoér szimmetridajanak, esztétikumdanak ellenérzése
- Beszegett nyakkor készre vasalasa

6. dbra Formdra szabott pantok varrdasszélességének szétvasaldsa, kiilso szélének szegése



ALKATRESZTECHNOLOGIA-NYAKKORELDOLGOZASOK

1

7. dbra Formdra szabott pdnt rdvarrdsa a ruha nyakkorére, varrdsszélesség becsipése

—

9. dbra Pdnt visszaforditdsa a fondk oldalra, paszpol képzés, pdnt szélének rogzitése
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10. dbra Formdra szabott panttal diszitett ruha

Formara szabott panttal diszithetjiik is ruhadarabjainkat, ha azt a ruha szinoldalara
készitjik. A modellrajzon ezt a technoldgiai megoldast lathatjuk. Az aszimmetrikus nyakkor
megoldasnal visszatér a ruha alapanyaga, a felsérész diszitéanyagara. A visszaforditas utan
egy szép kivitell kontrasztos nyakkor eldolgozast kapunk.

/1. dbra Szinoldalra forditott formadba szabott pant eldolgozds

Mdiveleti sorrend:

- Nagyolt nyakkor visszafoglalé pant beragasztdsa ragasztoprés segitségével, az
alapanyag tulajdonsagainak megfelelé ragasztos betéttel
- A beragasztott nagyolt alkatrészb6l a nyakpadnt szabasmintdja segitségével a

visszafoglald pant fixre vagasa
- A formara szabott pantok dsszevarrasa a vallvonalon szint szinoldallal szemben

- Avarrasszélesség szétvasalasa
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- A nyakkoér visszafoglalé pant kiilsé szélének bevasalasa
e Pdrhuzamossdg betartdsa
o A proba elott 6sszevarrt, szétvasalt vdllvonal ellendrzése
- Formara szabott pant ravarrdsa a nyakkorre, a pant szinoldalat a ruha fonakoldalaval
szembeforditva
- Varrasszélességek leigazitasa, becsipése a saroknal 45°-ban a nyakkor formajanak
megfeleléen
- Varrasszélesség attlizése a nyakkor iranyaba
- Pant atforditasa a szinoldalra, vasaldsa a fonakoldal irdnydaba, paszpdl képzése a
visszafoglalé pantbdl
- Formadra szabott pant rogzitése a szinoldalon diszt(izéssel a pant bevasalt kiilsé
szélén
- A nyakkoér minéségi kovetelményeinek ellenérzése
- Beszegett nyakkor készre vasalasa

A szinoldalra forditott pant készitésénél fokozottan ligyelni kell a sarkok becsipésére és a
paszpdl vasaldsara. Eluté szinl formara szabott pantok esetében gy6zdédjink meg a két
anyag 0sszedolgozhatdsagarél, szintartéssagarél.

2. Ferdén szabott panttal késziilé nyakkér eldolgozas

A ferdén szabott pantot készen is vasdrolhatjuk méter kiszerelésben, kilonb6z6
szélességekben. A szélességek meghatdrozasa kiemelten fontos az eldolgozhatésag
szempontjabol. A kiegészité apparatok méretszamozasa megegyezik a pantok nyers méret
szamozasaval.

Készméret Nyersméret
0,6 cm 2,4 cm
0,9 cm 3,6 cm
1.2 ¢cm 4,8 cm

A tdblazatbol megdllapithatiuk, hogy a nyersméret mindig négyszerese a ferde pdnt
készmeéretének.

A pantot magunk is szabhatjuk al2. abran lathaté mddon. Anyagigénye sok a lanciranyra
450-0s dblésszog miatt. Ebben a szégben kiszabott pantok formazhaték a legjobban, itt a
legkénnyebb az anyag nyljtasa, zsugoritasa.
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12. abra Ferdén szabott pantok szabdsa

A pantok hosszat a nyakkivagds lemérése alapjan hatdrozzuk meg. Anyagtakarékossagi
szempontbél a ferdén szabott pantok toldhaték, a 13. abran lathato specialis toldasirannyal.

13. dbra Ferdepdntok tolddsa, szétvasaldsa

A ferdepantok hibas toldasa a kész rolnipant esztétikumat, minéségét rontja.

A ferdepdnttal valo eldolgozdst szakmai zsargonszoval rolnizdsnak nevezik. A ferdepdntot
pedig rolninak. Sok esetben a rolnit nem az alapanyagbol szabjik ki, hanem az
alapanyaghoz jol ill6 diszitéanyagbol.
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14. dbra Ferdepadnttal szegett nyakkivdgdsu ruha

A készen felvarrt rolnipantrél ranézésre nehezen allapithaté meg, milyen technoldgiaval
késziilt. A szakemberek szamadra a metszeti rajzok adnak eligazitast.

A ferdepanttal val6 eldolgozas esetében, a nyakkor vonalan a szabasminta készitésnél nem
hagyunk ra varrasszélességet.

Miiveleti sorrend:

- A pant szinével szembeforditva a nyakkivagas fonakoldalara helyezése
- A pant felvarrdsa adott varrasszélességgel
o A kész rolnipdnt szélessége megegyezik a varrdsszélességgel
o A szegdpdntot felvarrdskor megfeszitjiik, nem tartjuk rd a nyakkorre
- A pant visszavarrasa
o A pdnt varrdsszélességének kétszeres behajtdsa
e A pdnt visszaforditdsa a szinoldalra
- A pant tlizése, a felvarras vonaldnak takardsa, tlizésszélesség 0,1 cm
- A beszegett nyakkivagas laposra és formara vasalasa

A pantot felvarrhatjuk nyitott vallvonalhoz, ha ez nem lehetséges, akkor a pantokat a
felvarraskor, a ferdepant toldasi szabalyai szerint 6sszevarrjuk.

A ferdepanttal beszegett nyakkorok minésége akkor felel meg a kovetelményeknek, ha a
ferdepant nem hullamosodik, rancosodik, csavarodik, illetve a pant felvarrdsi vonala a
szinoldalon lathatatlan.
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——]

15. abra Szimpla panttal szinoldal feloli visszatiizéssel késziilt rolnipant

Sorozatgydrtas esetén a varrogépekre szerelt hajtogaté apparatok segitségével készitik a
rolnipantot. igy megtakarithaté egy mdlvelet elvégzése és lerdvidithetd a kényes miivelet

normaideje. Az elére bevasalt rolnipantot a hajtogaté apparat segitségével, egy miivelettel
felvarrhatjuk a nyakkorre (16. abra).

——]

16. dbra. Hajtogato appardt segitségével készliilt rolnipdnt

A hajtogato apparat segitségével készilt rolnipantnal az egyik vallat csak a pant felvarrasa
utan allitjuk 6ssze és utdna dolgozzuk el a rolnipant végeit.

Vékony alkalmi anyagoknal példaul muszlin, hernydselyem célszeri a ferdén szabott pantot
szélesebbre szabni, hosszaba félbehajtva levasalni és a vagott széleit a nyakkorre varrni. A
miuiveleti sorrendben ismertetett médon a nyakkdrre visszatlizni (17. abra).

10
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—

17. dbra Félbevasalt dupla rolnipdant készitése

A nyakkor beszegésén tul a rolnipantoknak funkciot is adhatunk, példaul a nyakkor
b6ségének 6sszehlzasat (18. dbra) a rolnipantba zsinor beflizésével.

18. dbra Rolnihdzba fizott zsinor

A rolnipant felvarrasa megegyezik a korabban ismertetettel. A kiilonbség a rolnipant eleje
kozepében nyilast készitiink, amelyen keresztil beflizziik a zsinoért.

(]

19. dbra Rolnihdzba fizott zsindr metszeti rajza

11
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3. Rugalmas anyaggal késziil6 nyakkor eldolgozas

20. dbra Nyakkivdgads eldolgozdsa rugalmas anyaggal

Rugalmas anyagot, un. passzét leggyakrabban a kotott-hurkolt anyagok nyakkor
eldolgozasandl haszndlunk. Ritkabb esetben szovott anyagbol késziilt nyakkoérokhoz is
hasznaljak divat jelleggel. Ugyelni kell arra, hogy a passzé vastagsdga megegyezzen az
alapanyag vastagsagaval.

A pdnt- formdja egyenes, hosszdt az anyag rugalmassdga, nytldsa hatdrozza meg.
Figyelembe véve a nyakkivdgds méretét, melynél minden esetben révidebb.

Miveleti sorrend:

- A pant 6sszevarrdsa
e A pdntot, szint szinnel szemben hosszdban félbe hajtva ésszevarrjuk

- A pant hossziranyu illesztéseinek jel6lése adott modell alapjan

- A pant helyezése az alapanyag szinére jel6lések betartasaval

- A pant felvarrdsa a nyakkivagasra a nyakkor béségének egyenletes elosztasaval
o A pdnt megfeszitése felvarrds kozben

- Avarrasszélesség tisztazasa

12
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21. dbra Rugalmas anyag felvarrdsa a nyakkorre

A kotott-hurkolt anyagot részvasalni nem szabad, mert elveszti eredeti formajat,
rugalmassagat.

A tartésabb, rugalmasabb nyakkor eldolgozds érdekében specidlgépet, fed6z6t
hasznalhatunk. A fedévarrat rugalmassaga biztositja a haszndlat sordn igénybe vett varratok
tartossagat.

22. dbra. Rugalmas anyag felvarrdsa feddvarrat segitségével

13
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4. Gumiszalag befogasaval késziilé nyakkor

23. dbra Fiirdoruha nyak-, kar- és combnyildsainak beszegése

Gumiszalag befogasaval jellemzden Uszdédresszek, flirdéruhak, rugalmas anyagbodl késziilt
mélyebb kivagdsu bodyk, toppok késziilnek. Sorozatgyartds esetén specidlis kiegészitGket
alkalmaznak a varrégépeken, melyek a gumi egyenletes feszességét biztositjak a nyakkor
eldolgozasanal.

Altaldban nyers gumiszalagot hasznalunk, mert a nyersgumi elfaradasa hosszabb idé utan
kovetkezik be. A vékony nyersgumi az eldolgozas szélét nem vastagitja.

Miveleti sorrend (egyszerii kivitelezésben):

- A varrasszélesség fonakoldalara nyersgumi illesztésével szeg6varrat készitése
- Varrdsszélesség fonakoldal felé varrasa
- Varrasszélesség tlizése

o Kétszeres tlizés vagy kéttis gép haszndlatdaval

A tlzést nyujtott allapotban végezzik ugyelve, hogy csipés, ranc ne képzédjon az
alapanyagon.

14
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A

24. dbra Nyakkivdgads eldolgozdsa gumiszalag eldolgozdsadval

A nyakkivagas beszegését készithetjuk fed6zé géppel, gumiszalag adagold kiegészitd
berendezéssel (25. abra).

ar = ALl
ey

25. dbra Fedozogép hajtogato appardttal és gumiszalag adagoloval

Miiveleti sorrend (sorozatgydrtds esetén):

- A fed6zé gép hajtogatd apparattal és gumiadagold berendezéssel kiegészitve egy
feddvarrat készitése

15
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=)

26. dbra Nyakkor beszegése feddvarrattal

5. Behajtott széllel késziilé nyakkor

27. dbra Csonaknyak eldolgozdsa

A csénaknyak eldolgozasanal nem hasznalunk semmilyen visszafoglaléo pantot. Szabasnal
rahagyjuk a varrasszélességet, ligyelve arra, hogy a varrasszélesség tul széles nem lehet,
mert az eldolgozasnal rancosodas alakul ki a nyakkor vonalan.

16
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Mdiveleti sorrend:

- A nyakkor tisztazasa
- A nyakkivagas beszegése
e A varrasszélességet a fonakoldal iranyaba visszahajtjuk és adott
tlizésszélességgel, esetleg kéttls géppel letlizzik, vagy fed6z6 gépet
hasznalunk

28. dbra Nyakkivdgds eldolgozdsa szegopdnt nélkiil

TANULASIRANYITO

1. Tanulmanyozza a divatlapokat és rendszerezze a képeket kiilonb6zé nyakkor
eldolgozasi technolégiak szerint!

2. Olvassa el Kortvélyessy Erika-Molndrné Simon Erika: Ruhaipari alkatrész-technolégia
cimd tankonyv 115-119. oldaldig a Nyakkor eldolgozasi lehetéségeket 9 fejezetét!
Ertelmezze és sorolja fel a ferdepantok fajtait!

17
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3.

5.

18

A Kortvélyessy Erika-Molnarné Simon Erika: Ruhaipari alkatrész-technolégia cimi
tankonyv 117. oldalan talalhaté 196. abra alapjan készitsen 3 m hosszd 24 mm széles
ferdepantot a legkisebb anyagfelhasznalassal!

Oktatdja segitségével szabja ki az eldolgoz6 pant alkatrészeit és kellékanyagait! Készitse
el a 29. abran lathatd bliz nyakkor eldolgozasat formara szabott panttal az aldbbi
metszeti rajz szerint!

29. dbra Nyakkor eldolgozds ldtszati és metszeti rajza

Az elkészitett nyakkort oktatdja segitségével értékelje! irdsban fogalmazza meg a
felmeriilt minGségi hibakat és javitasi lehet6ségeit!
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| 1. feladat

Valaszoljon az esetfelvetésben feltett kérdésre! Sorolja fel milyen gallér nélkuli nyakkor
eldolgozasi médokat ismer!

2. feladat

Ismertesse a ferdepanttal készilé nyakkdr eldolgozas munkamenetét, mindségi
kovetelményeit!

19
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| 3. feladat

Szamitsa ki a 9 mm kész szélességl rolnipanthoz, milyen szélességl ferdepantot kell
kiszabnia!

4. feladat

Készitse el a nyakkér beszegését a 30. abra alapjan gumiszalag befogasaval! irja le a
nyakkor beszegés munkafolyamatat!

A

30. dbra Nyakkivdgds eldolgozdsa gumiszalag eldolgozdsdval

20
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

- Formara szabott panttal
- Ferdén szabott panttal
- Rugalmas anyaggal

- Gumiszalag befogdasaval
- Behajtott széllel

2. feladat

- A pant szinével szembeforditva a nyakkivagas fonakoldalara helyezése
- A pant felvarrasa adott varrasszélességgel
o A kész rolnipdnt szélessége megegyezik a varrdsszélességgel
o A szegdpdntot felvarrdskor megfeszitjiik, nem tartjuk rd a nyakkorre
- A pant visszavarrasa
- A pdnt varrdsszélességének kétszeres behajtdsa
o A pdnt visszaforditdsa a szinoldalra
- A pant tlizése, a felvarras vonalanak takarasa, tlizésszélesség 0,1 cm
- A beszegett nyakkivagas laposra és formara vasaldsa

A ferdepanttal beszegett nyakkérok mindsége akkor felel meg a kovetelményeknek, ha a
ferdepant nem hullamosodik, rancosodik, csavarodik, illetve a pant felvarrdsi vonala a
szinoldalon lathatatlan.

| 3. feladat

9mMmx 4 =36 mm

| 4. feladat

- A varrasszélesség fonakoldaldra nyersgumi illesztésével szeg6varrat készitése
- Varrasszélesség fonakoldal felé varrasa
- Varrasszélesség tlizése

o Kétszeres tlizés vagy kéttis gép haszndlatdval

22
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fejlesztése” keretében készilt.
A projekt az Eurdpai Unié tamogatasaval, az Eurépai Szocialis Alap
tarsfinanszirozasaval valdsul meg.

Kiadja a Nemzeti Szakképzési és Felnottképzési Intézet
1085 Budapest, Baross u. 52.
Telefon: (1) 210-1065, Fax: (1) 210-1063

Felel6s kiadé:
Nagy Laszlé féigazgatd





