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ALKATRESZTECHNOLOGIA-UJJA BEVARRASOK

UJJA BEVARRASOK

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A ruhazati termékek készitése soran az egyik legnehezebb miivelet az ujja bevarrasa.

Az ujjanak nem elég szépen allnia viseléskor, hanem a kényelmes mozgast is biztositania
kell. Ahhoz, hogy szabalyosan és szakszerlien be lehessen varrni az ujjat, a szakembernek
nagyon sok alapfogalommal, és szaballyal tisztaban kell lennie.

Vajon melyek ezek a fogalmak, amelyeket tudni kell, és szabdlyok, amiket szigortan be kell
tartani?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A ruhazati iparban készitett termékek ujja fajtai szabaszati szempontbél hdrom csoportba
sorolhatok:

- Bevarrott ujj (1. a) abra)
- Raglan ujj (1. b) abra)
- Japan ujj (1. ¢) abra)
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a) b) C)

1. dbra. Kiilénbozo ujja formak’

A raglan és a japan ujjak részben, vagy egészben az elejével és a hataval egybeszabottak,
ezért ebben az ismertetében csak a bevarrott ujj karoltébe helyezésével ismerkedhet meg.

Tekintse meg az abrakat, melyeken az eleje, hata és ujja szabasmintainak jellegzetes pontjai
és vonalai vannak feltliintetve. Ezeknek az elnevezéseit ismerni kell ahhoz, hogy az itt leirt

informacidkat megértse.
A 2. abran az eleje és hata szabasmintaja, és azokon elhelyezkedé illesztési pontok,

lathatoak.
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Eleje kar6lt illesztési pont
Hata karoltd illesztési pont
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Hata oldalvonal

2. dbra. Eleje és hdta kardlto illesztési pontjar

Az 3. dbran az ujja szabdsmintdja és az azon elhelyezkedd illesztési pontok lathatéak.
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Ujja legmagasabb pontja

Ujja hata illesztési pont
Ujja eleje illesztési pont
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3. dbra. Ujja illesztési pontjai

Az ujja és a karolté viszonya:

Az ujjakér mindig hosszabb, mint az eleje és a hata karoltdé. A tobblet anyagot az ujja
bevarrds soran be kell tartani. A betartasra egyrészt azért van szikség, hogy a vallnal szépen
domborodjon az ujja, masrészt visel6je szamara a kényelmes mozgast biztositsa.

A betartds mértéke attél fligg, hogy milyen anyagbdl késziil a termék, illetve milyen ruhdazati
cikk, milyen ujjarél van szé.

Pl. Kabatok, kosztiimkabatok kétvarrasos, ujjanal tobb a betartas, mint egy bliz egyvarrasos
ujjanal. Jol formazhaté gyapju és gyapjutipust anyagoknal is nagyobb betartasi értékkel
dolgoznak, mint a kevésbé vasalhat6 szintetikus anyagoknal. A betartas értéke kb.2 - 6 cm
lehet.

A betartast egyenletesen kell elosztani az alabbi szabalyok szerint.

A vallvarrasnal 1-2 cm-en, és a hénaljnal nincs betartds, azaz az ujjat siman a karolt6re
fektetve kell bevarrni. Az ujja illesztési pontoktdl felfelé elészor kisebb, majd a vallvarras
felé kozeledve nagyobb a betartas sziikséges.

Vannak olyan ujjak is, ahol pontosan bejeldlik, hogy mettdl meddig kell betartast alkalmazni.

Ha nincs pontosan megszabva a betartds helye, akkor a 4. abra szerint kell a betartast
elosztani.
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Tilos betartani

Nagyobb betartas
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4. dbra. Ujja kor betartdsi szabdlyai

Ujja bevarraskor az ujja szabott szélét és a karolt6 szabott szélét egyeztetve, egyenletes

varrasszélességgel kell az ujjat a karélt6be varrni. A bevarras soran az illesztési pontokat

egyeztetni kell.

- Az ujja varrasvonalat az oldalvonallal.

- Az ujja legmagasabb pontjat a vallvonallal.

- Az ujja eleje illesztési pontjat a karolto eleje illesztési pontjaval.
- Az ujja hata illesztési pontjat a karolt6 hata illesztési pontjaval.

Kétvarrasos ujja esetén az oldalvonal és az ujja varrasvonal nem esik egybe, igy ennél az

ujjanal még egy illesztési pontra van sziikség. (5. dbra)
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Ujja legmagasabb pontja

Ujja eleje illesztési pont
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5. dbra. lllesztési pontok kétvarrdsos ujjan

Az ujja bevarras az egyik legnehezebb mdvelet, ezért célszerid el6szor ideiglenes varrattal,
férceléssel elvégezni. A fércelést az ujja felél kell végezni, mert igy konnyebb az ujjaiv
b6ségét betartani. Ha a fércelés utan megfelel6en all az ujja, akkor a végleges bevarras
kovetkezik, szintén az ujja fel6l. A férc eltavolitasa utan a varrasszélességet el kell szegni,
kivéve a bélelt ruhadaraboknal. A'szegés a karolt6 fel6l torténjen.

Megkonnyitheti az ujja bevarrast, ha a betartasnak megfeleléen az ujjat bevarras el6tt
behluzzak a karolt6 méretére.

A kész ujja bevarrast meg kell vasalni. A vasalaskor a bedolgozasi tobbletet 6ssze kell
vasalni, tomoriteni. A varrasszélességet 6ssze kell elvasalni. A vasalashoz ujja vasaléfat, és
vasalé parnat lehet alkalmazni.

A fent ismertetett szabalyok minden ujja bevarrasra egyarant vonatkoznak.
Az ujja bevarrasnak technolodgiailag két kiilonb6zé médszere van.

- Nyitott ujja bevarras
- Zart ujja bevarras

NYITOTT UJJABEVARRAS

Nyitott ujja bevarraskor az elejének és a hatdnak csak a vallvonalat varrjak 6ssze, az oldalat
nem. Az igy kiteritett ujjkorbe varrjak be a szintén kiteritett ujjat, majd egy varrdssal varrjak
0ssze az ujja alsévarrasat és az oldalvarrast.

Ezt a mddszert féleg ingeken, bluzokon, munkasruhakon alkalmazzak.
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Ezzel a technoldgiaval alacsonyabb ujja ivi egyvarrasos ujjak varrhatok be kis betartassal. (6.

abra)

e
-~

Ujjaiv magassag

-l
-

6. dbra. Alacsony ujja Vi ujja

Készités menete:

- Valla 6sszevarras, szegés. (7. abra)
- Ujja bevarras, szegés. (9. abra)
Oldalésszevarras, szegés. (10. abra)
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7. dbra. Vdllvonal 6sszevarrdsa és szegése
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8. dbra. Ujja rahelyezése a karoltore
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9. dbra. Ujja bevarrdsa a karéltobe és szegése
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10. abra. Oldal és ujja oldal 6sszevarrdsa €s szegése

Mliveleti sorrend:

Vallvonal 6sszevarrasa szint-szinnel szemben.
2. Valla varrasszélesség szegése.

- Varrasszélesség elvasaldsa a hata felé.

Ujja bevarrasa a karoltébe szint-szinnel szemben, illesztési pontok egyeztetésével.
Ujjakor szegése a torzs felol.
Oldal és ujja oldal 6sszevarrasa.

[©2 Y2 BN SN V¥)

Varrasszélesség szegése az eleje feldl.
- vasalas

Nyitott ujja bevarraskor ritkan van sziikség fércelésre, mert kisebb a betartas és alacsony az
ujja ive.

Ha a ruhdzati termék varrasszélességeit szét kell vasalni, akkor elsé mdlveletként el kell
végezni a vallak, oldalak és az ujja oldalanak szegését.

ZART UJJABEVARRAS

Zart ujja bevarraskor elészor 6sszevarrjak, a vallvarrast, az oldalvarrast és az ujjat is. Az igy
kapott zart ujjakdrbe helyezik az ujjat, és egy 6nmagaba visszatéré varrattal varrjak be.

Ezt a mddszert féleg kabatokon, blézereken, zakékon alkalmazzak.

Ezzel a technolégiaval magasabb ivii egy- és kétvarrasos ujjak varrhatok be.
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11. dbra. Magas ujja ivid ujja

Készités menete:

Vallvonal 6sszevarrasa és szegése. (12. abra)
Oldalvonal 6sszevarrasa és szegése. (12. abra)
Ujja 6sszevarrasa és szegése. (13. abra)

Ujja bevarrasa és szegése. (14. abra)
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12. abra. Vdlla és oldal 6sszevarrds és szegés
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13. dbra. Ujja 6sszevarrdsa és szegése
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14. dbra. Ujja bevarrdsa €s szegése

Mliveleti sorrend:

Valla 6sszevarrasa szint-szinnel szemben.
2. Vall varrasszélesség szegése, az eleje felol.

- Varrasszélesség hata felé vasalasa.

3. Oldalosszevarras szint-szinnel szemben.
4. Oldal varrasszélesség szegése az eleje feldl.

- Varrasszélesség hata felé vasalasa.

5. Ujja 6sszevarrdsa szint- szinnel szemben.
Ujja varrasszélesség szegése.

- Ujja varrasszélesség elvasalasa a hata felé.
- Ujja ujjakorbe illesztése, szint szinnel szemben, vagott szélek és illesztési pontok
egyeztetésével (szilkség esetén befércelése).

7. Ujja bevarrasa.
8. Karoltd szegése a torzs feldl.

- Vasalas.
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Kosztimok, kabatok kétvarrasos ujja bevarrasanal hasonloképen jarnak el, de ezek a
termékek rendszerint béleltek, igy a varrasszélességeket nem kell elszegni, hanem
O0sszevarras utan szét kell vasalni, kivéve az ujja bevarras varrasszélességét, amit 6ssze kell
vasalni.

Felséruhazati termékek (kabatok, kosztiimkabatok) ujja bevarrdsanal a bevarrds soran az
ujjakor felsé ivénél a varrdasszélességbe vatelincsikot fognak, az ujja még szebb
domboruldsa érdekében.

Mire kell tigyelni az ujja bevarrdsa soran?

A karolté és az ujjakor vagott széle végig egyezzen.

Az illesztési pontok pontosan taldlkozzanak.

A varrasszélesség végig egyenletes legyen.

Ne varrjunk rdncokat az ujjaba.

A betartas megfelel6 helyen legyen, és egyenletesen legyen elosztva.
A betartas legyen 6sszevasalva.

A varrasszélességek a megfelel6 oldalrdl legyenek elszegve.

A nyitott ujja bevarrasndl az oldalvarras soran a karélté varrasok egyezzenek.

TANULASIRANYITO

1. Rajzoljon ujjarél, elejérdl és hatardl alkatrészrajzot és jelolje be rajta az ujja bevarraskor
szlukséges illesztési pontok helyét!

12
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2. Férceljen és varrjon be ujjakat nyitottan és zartan, az oktatdja altal kiszabott alkatrészek
segitségével, kiilonb6zé minéségi alapanyagokbol!

3. Beszéljék meg tanuldtarsaikkal, milyen nehézségeik adédtak munkdjuk soran, vagy milyen
hibakat kovettek el és azokat hogyan javitottak ki!

13
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| 1. feladat

Miért nagyobb az ujja iv hossza, mint a karolté hossza?

2. feladat

Hol és milyen illesztési pontokat kell egyeztetni ujja bevarraskor?

3. feladat

Milyen két technoldgiai modszerrel lehet bevarrni az ujjat?

4, feladat

Mikor nem kell az ujja bevarras varrasszélességét elszegni?

14
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5. feladat

Szamozza be a 15. abran, lathaté metszetrajzokon az ujja bevarrds miveleteit a készités
sorrendjében!
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15. abra

6. feladat
Készitse el az oktatéja altal kiszabott alkatrészekbdl, a 15. dbran lathaté mdvelet és

metszetrajz segitségével az ujja bevarrast! Alkalmazza az el6z6 feladatban o6n altal
meghatarozott sorrendet!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A tobblet anyagot az ujja bevarras sordn be kell tartani. A betartasra egyrészt azért van
szlikség, hogy a vallnal szépen domborodjon az ujja, masrészt viselGje szamara a kényelmes
mozgast biztositsa.

2. feladat

- Az ujja varrasvonalat az oldalvonallal.

- Kétvarrasos ujja esetén az alsoujja illesztési pontjat az oldalvonallal.
- Az ujja legmagasabb pontjat a vallvonallal.

- Az ujja eleje illesztési pontjat a karolté eleje illesztési pontjaval.

- Az ujja hata illesztési pontjat a karolt6é hata illesztési pontjaval.

3. feladat

- Nyitottan
- Zartan

| 4. feladat

Bélelt ruhadarabok esetén.

| 5. feladat

A j6 megoldas a 16. dbran lathaté.

16
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16. abra

6. feladat

A feladat megoldasa akkor jo, ha a tanulé szakszerlien, oOndlldan és a minGségi
kovetelményeknek megfelel6en végezte el az ujja bevarrasat.
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