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ALKATRESZTECHNOLOGIA-UJJAKESZITESEK

ROVID UJJAKESZITESEK

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A divat folyamatos valtozasa a ruhadarabok ujj megoldasaira is hatassal van.

Torténelmi filmekben igen sokféle érdekes ruhaujjakat lathatunk. A rovid ujjak azonban nem
olyan régi keletliek, mivel a fedetlen kar nem volt mindig megengedett a nék szamara.

Ma mar nem csak a nyari ruhadarabok késziilhetnek rovid ujjal, hanem akar kabatok is.

1. dbra. Rovid ujjak’

1 Burda
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SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A ruhazati termékek ujja megoldasai igen sokfélék lehetnek. A bevarrott rovid ujjak
készitése els6sorban az ujja alja eldolgozasat jelenti.

Az alabbi példakban a leggyakrabban el6fordulé ujja alja eldolgozasok lathatok.

1. Ujja alja felvarrasa rejtett 6ltéssel. (2. abra)
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2. dbra. Ujja alja felvarrdsa rejtett o/téssel

Miiveleti sorrend:

- 1. Alja szegése.
- Alja felvasalasa.
- 2. Alja felvarrasa rejtett 6ltéssel.

Ezt a megoldast elegans, selyembluzok ujjanal alkalmazzak.

2. Ujja alja felvarrasa egysoros tlizéssel. (3. abra)

b)
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3. dbra. Ujja felvarrdsa egysoros tiizéssel

Miiveleti sorrend:

2
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a) megoldas

- 1. Alja szegése.
- Alja felvasalasa.
- 2. Aljatlzése.

b) megoldas

- Alja felvasalasa kétszeres behajtassal.
- Alja tlizése.

3. Ujja alja felvarrasa kétsoros tlizéssel. (4. abra)

4. dbra. Ujja felvarrdsa kétsoros tiizéssel

Miiveleti sorrend:

a) megoldas

1. Alja szegése.
Alja felvasalasa.

- 2. Felhajtas tlizése.
3. Alja tlizése.

b) megoldas

- Alja felvasalasa kétszeres behajtassal.
- 1. Felhajtas tlizése.
- 2. Aljatlizése.

4. Ujja alja szinére hajtott panttal. (5. abra)
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5. abra. Ujja alja hajtokaval

Mliveleti sorrend:

- Ujja alja felvasalasa kétszeres behajtassal.
- Tilizés.
- Hajtasszélesség felvasalasa.

5. Ujja alja diszité panttal. (6. abra)

a) megoldas: kiilonszabott diszitépant.

b) megoldas: hamis diszitépant.
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6. dbra. Ujja alja diszito panttal

Miiveleti sorrend:

a) megoldas

1. Diszitépant felvarrasa az ujja alja fonak oldalara.
Pant atforditasa a szinoldalra, bevasalas.

- 2. Pant aljanak tlizése.

3. Pant felsé szélének tlizése.

4

—_

\
2



ALKATRESZTECHNOLOGIA-UJJAKESZITESEK

b) megoldas

Alja felvasaldasa kétszeres behajtassal.
- 1. Felhajtas tlizése.

A masodik hajtas lehajtasa, vasalas

2. Alja tlizése.
A panttal, tlizésekkel diszitett megoldasokat sportos ndi és férfi termékeknél alkalmazzak.

A fent ismertetett példakban az ujja aljat nyitottan kiteritett allapotban készitették el. Ez a
megoldas nem tul esztétikus, mert az ujja 6sszevarrdsa utdn a varrasszélességet a ruha
belsé oldalan rogziteni kell. (7. dbra) Az ilyen megoldasokat sportos ingeken, bluzokon, vagy
munkaruhdakon alkalmazzak.

V

7. dbra. Ujja varrdsszélességének rogzitése a fondk oldalon

Elegansabb, mindségi kivitelezésl termékeken el6szor osszevarrjak az ujjat, majd egy
onmagaba visszatéré varrattal készitik el a szegést, a felhajtast, vagy a diszitépant
felvarrasat, igy a ruhadarab belsé oldalan nem latszik ki a varrdsszélesség, mert az a
felhajtason belil helyezkedik el.(8. abra)
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I

V

8. dbra. Ujja aljakészités osszevarrt dllapotban

Valamennyi fent ismertetett ujja aljamegoldas 6sszevarrt, zart allapotban is elkészithet6.

Az ujja alja készitésén kivil, puffos ujjak esetén (9. abra) sziikség lehet még az ujja iv, vagy
az alja vonal behuzasara is. Az alkatrészeken csipéssel a szabasmintakon jol lathaté ponttal

jelolik a behuzas kezdetét és végét. A behlzas kétsorosan nagy oltésii varrattal torténjen.
(10. abra)

9. dbra. Pdntba foglalt puffos ujju bliz
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10. dbra. Puffos ujj szabdsmintdja és behuzdsa

A 11. abran a kész puffos ujja miivelet és metszetrajza lathaté.
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1'1. dbra. Puffos ujja készités mivelet és metszetrajza

Miiveleti sorrend:

- 1. Ujja oldalainak szegése.

2. Ujja iv és ujja alja berancolasa.
3. Ujja 6sszevarrasa.

- Varrasszélesség szétvasalasa.

- 4. Ujjapant 6sszevarrasa.

- Varrasszélesség szétvasalasa.

- Ujjapant félbe vasalasa.

- 5. Ujjapant felvarrasa az ujja aljara.
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- 6. Varrasszélesség szegése.

Mire kell tigyelni a rovidujjak készitésekor?

A felhajtas egyenletes szélességl legyen.
A tlizések egyenletes szélességliek és egyenesek legyenek.

Nyitott ujja készitésnél a varrasszélesség eldolgozasa esztétikus legyen, a szinoldalon ne
latszadjék.

Huzott ujjanal a behuzas egyenletes legyen.

Zart ujja alja készitésénél a kiildbnszabott pant és az ujja varrasvonala egybe essen.

Rovid ujjak készithet6k még:

-  Gumibehuzassal
- Fodorral

- Csipkével

- Hajtasokkal

TANULASIRANYITO

1. Gydjtson képeket rovid ujju ruhadarabokrél, beszélje meg tanuldtarsaival, milyen
megoldasokat taldlt, és azok hogyan készitheték el.

2. Olvassa el Estu Klara, Molnarné Simon Eva, Zsédenyi Laszléné: Ruhaipari technolégia cim(
tankonyv 1.4.3. fejezetét! Figyelmesen nézze meg az axonometrikus rajzokat, majd valassza
ki, melyiket lehet ujja alja készitésnél alkalmazni. irja az abrak betdjelét a kijel6lt helyre.

3. Beszéljék meg oktatéjaval és tanuldtarsaival, a fenti megoldasok koziil, melyik megoldast,
milyen ruhdazati cikken tudna elképzelni.

4. Rajzoljon tobb sikmetszetet diszit6pantos ujja alja megoldasrél, az abrazolasi szabalyok
betartasavall!
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5. Készitse el az oktatéja altal kiszabott alkatrészekbdl az ismertetett ujja alja
megoldasokat, nyitott és 6sszevarrt allapotban is.

6. Beszéljék meg tanuldtarsaikkal, milyen mingségi kovetelményeket tartottak szem el6tt a
készités soran.
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| 1. feladat

Milyen technolégiai megoldassal lehet elkésziteni azt az ujja aljat, melyen semmilyen varras,
vagy tlizés nem lathaté? Valaszat irja a kijelolt helyre!

2. feladat

Készitsen diszit6pantos ujja aljarol két technoldgiai megoldasnak megfelel§ sikmetszeti
abrat!

3. feladat

Készitse el az oktatdja altal kiszabott alkatrészekbdl, az 12. abra szerint az ujjat!

10
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12. abra

4, feladat

irja le a fentiek szerint elkészitett ujja miveleteit az elkészités sorrendjében!

11
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Rejtett oltéssel kell felvarrni.

| 2. feladat

A megoldas a 13. abran lathato.

13. dbra

3. feladat

A megoldas akkor jo6, ha az ujjat a rajz szerint, a minéségi kovetelményeket figyelembe véve,
szakszer(en és onalléan készitette el a tanulé.

4. feladat

- Ujja varrasszélességének szegése.

- Ujja 6sszevarrasa

- Varrasszélesség szétvasalasa

- Ujjapant 6sszevarrasa

- Varrasszélesség szétvasalasa

- Ujjapant felvarrasa az ujja alja fonak oldalara.
- Ujjapant disztlizése.

12
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HOSSZU UJJAKESZITESEK

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Az el6z6 fejezetben megismerkedhetett a rovid ujjak készitésével. A’ hosszi ujjak
elkészitése osszetettebb feladat.

Ismerkedjen meg most néhany hosszu ujj készitésének technolégidjaval is.

14. dbra. Hosszu ujjak kézelovel

A hosszu ujjak lehetnek egyvarrasosak és kétvarrasosak.

2 Burda

13



ALKATRESZTECHNOLOGIA-UJJAKESZITESEK

Az egyvarrasos hosszu ujjak esetén az ujja aljat elkészithetik a rovid ujjak készitésénél
ismertetett mdédon, de elhelyezhetd rajtuk hasiték és kézelé is. Ezeket, az ujjakat féleg
ingeken, bluzokon, nyari ruhakon, munkaruhdkon alkalmazzak.

A kétvarrasos ujjak is késziilhetnek hasitékkal, és hasiték nélkiil. Ezeken kézel6t nem
alkalmaznak, kabatok, zakok, kdsztiimkabatok ujjmegoldasanal alkalmazzak.

UJA HASITEK KESZITES
Egyvarrasos ujjan leggyakrabban alkalmazott hasitékok:
- Szegett hasiték (15. a) abra)

- Arrow hasiték (15. b) abra)
- Francia hasiték (15. c¢) abra)

15. dbra. Leggyakrabban alkalmazott ujja hasitékok

A hasitékos ujjak készitéséhez sziikség van kilon hasitékpantra. Az ujjan a hata felé esé
részen jelolik a hasiték helyét, amit a szabaszaton nem minden esetben vagnak fel, hanem a
jelolésnek megfeleléen a varronének kell felvagnia. (16. abra)

a) szegett hasiték eldolgozé pantja
b) arrow hasiték eldolgozé pantja

¢) francia hasiték eldolgozé pantja

14
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a) b) c)

16. dbra. Hosszu ujj és hasitékpantok alkatrészrajzal

1. Szegett hasiték készitése.

Ennél a hasitéknal a hasitékpdant téglalap alakul, szélessége 4-5 cm, hosszlisdga pedig a kész
hasitéknal 2-3 cm-rel hosszabb.

Szegett hasiték készitésénél nem vagjak fel elére a hasitékot.

El6sz6r a hasitékpantok harom oldalat szegdGvarrattal elszegik, (17. abra) majd az ujjara
helyezik szint-szinnel szemben a kijel6lt hasiték helyre. Ezutan 0,2-0,3 cm-es szélességben
korilvarrjak a hasiték helyét, majd a két varrat kozott vagjak fel (18. abra). A felvagasnal
vigyazni kell, hogy nehogy til vagjak, mert kifoszlédhat. Ha viszont nem elégé vagjak fel,
nem lehet szépen atforditani A hasitékpantot a felvagas utan atforditjdk az ujja
fonakoldalara és a hasiték szélét megtlizik.(19. abra)

A hasiték két oldala szimmetrikus.

A

o

17. dbra. Hasiték szegopadnt eltisztdzdsa

15
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18. dbra. Hasiték szegopant felvarrdsa
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19. dbra. Szegett hasiték mivelet és metszetrajza

Szegett hasiték muveleti sorrendje:

1. Hasitékpant szegése.

2. Hasitékpant felvarrasa az ujjara szint-szinnel szemben.
Hasitékpant atforditasa.

3. Hasiték korbetlizése.

- Készrevasalas.

Mire kell tigyelni a szegett hasiték készitésekor?

A varrasszélesség megfelel6 megvalasztasara.

A felvagas megfelel6 hosszara.

16
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Ne foszlédjon ki a hasiték.
A hasitékpant ne szeg6zz06n a szinére.
A tlizés egyenletes legyen.

A hasiték két oldala egyforma hosszu legyen.

Szegett hasitékot ndi és lanyka blizokon alkalmaznak.

2. Arrow hasiték készitése

Ennél a hasitéknadl is téglalapalaku a hasitékpant, de keskenyebb, 3- 4 cm, a kész szélesség
fliggvényében. HosszuUsaga pedig kétszerese a nyilds hosszdnak. A nyilast varras elétt fel
kell vagni.

A varrds megkezdése el6tt a nyilast gy kell szétnyitni, hogy azok két oldala megkdzelitéen
egy egyenesbe essen. Ezutdn a hasitékpant szin® odalat a nyilds fondkoldalaval
szembeforditva, hasitékpanton egyenletes varrasszélességgel kell 6sszevarrni. (20. abra)

Ekézben az ujjdn a hasiték vége irdnydba folyamatosan és egyenletesen csokken a
varrdsszélesség.

Utdna a hasitékpantot at kell hajtani az ujja szinoldalara, kétszeresen behajtani és 0,1 cm-re
megtlizni. (21. abra)

A tizésnek el kell takarnia a felvarrds vonaldt.

A hasitékpantot a fondkoldalra athajtva és pontosan félbehajtva 45°-0s szogben kell
eler@siteni. (22. abra)

A hasiték két oldala szimmetrikus.

17
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21. dbra. Hasitékpdnt tiizése a szinoldalro/

Fa

X

22. dbra. Hasiték végének elerdsitése a fondkoldalon

A 23. dbran a kész arrow hasiték mivelet és metszetrajza lathaté.

18
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23. dbra. Arrow hasiték mivelet és metszetrajza

Arrow hasiték miiveleti sorrendje:

- 1. Hasitékpant felvarrasa a nyilasra szint fonakkal szemben.
Atforditas, behajtas.
2. Hasitékpant tlizése.

- 3. Hasiték végének elerésitése.

Mire kell tigyelni az arrow hasiték készitésekor?

A hasiték varrasszélességének megfeleld csokkentésére.
Ne foszlédjon ki a hasiték.

A hasitékpant tlizése eltakarja a felvarras vonalat.

A tlizés egyenletes legyen.

A hasiték vége megfelel6en legyen elerdsitve.

A hasiték két oldala egyforma hosszu legyen.

Arrow hasitékot férfi ingeken és néi bluzokon is alkalmaznak.

3. Francia hasiték készitése

Ennél a hasitékndl is téglalapalaku a hasitékpant, szélessége 4-5 cm, hossza pedig a nyilas
hosszandl 2-3 cm-rel hosszabb. A nyilast varras elétt fel kell vagni.

A hasiték két oldala nem szimmetrikus, igy fokozottan kell ligyelni a jobb és bal oldali
hasiték készitésére.

19
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El6szor a hasiték alsé részét kell fondkoldal felé kétszeresen behajtani és az ujja alja felol
indulva megtlzni, fokozatosan csokkend hajtasszélességgel.(24. dbra) Majd a hasitékpantot
szinoldalaval a hasiték felsé részének fonakoldalara helyezve felvarrni. (25. abra)

A hasitékpantot ugy kell elhelyezni a hasitékra, hogy a felvarrds szélessége egyenletes
legyen, ugyanakkor a nyildson fokozatosan csékkenjen a varrdsszélesség. A varrdst az ujfa
alja feldl kell kezdeni..

A varrasszélességet a pant felé vasaljak, a pantot athajtjak a szinoldalra, ugy, hogy a vagott
szélét is behajtjdk, a végét pedig hdromszog alakdra vasaljak. Az igy elrendezett pant szélét
0,1 cm-re megtlizik, a haromszdg alaki végét pedig az ujjahoz erésitik. (26. abra)

24. dbra. Hasiték also részének szegése kétszeres behajtiassal

4

25. dbra. Hasitékpant felvarrdsa a hasiték felso részére

20
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26. dbra. Hasiték tiizése és végének elerdsitése hdromszog alakban

A francia hasiték miiveleti sorrendje:

1. Hasiték alséfelének szegése kétszeres behajtassal.

2. Hasitékpant felvarrasa a hasiték felsé részének fonak oldalara
- Hasitékpant atforditasa, varrasszélesség elvasalasa, a pant formara vasalasa.
3. Hasitékpant tlzése, végének elerdsitése.

Mire kell tigyelni a francia hasiték készitésekor?

A varrasszélesség és hajtasszélesség megfelelé csokkentésére a nyilds végénél.
Ne foszlédjon ki a hasiték.

A hasitékpant egyenesen fekidjon, szélessége a megadott méretli legyen.

A tlizés egyenletes legyen.

A hasiték végén a hajtogatas szabalyos legyen.

Parosan legyen elkészitve (jobb-bal).

A hasiték alsé és felsé oldala egyforma hossz legyen.

Francia hasitékot féleg a férfi ingeken alkalmaznak.

KEZELO KESZITES ES FELVARRAS

A fent ismertetett hasitékos hosszu ujjak mindig kézel6vel késziilnek.

21
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A kézelot szokds mandzsettanak is nevezni.

A kézel6é mindig kétrétegli anyagbol késziil, a felsé lapja kozbéléssel megerdsitett.
Kézel6k fajtai:

Formajuk szerint:

- Egyenes (27. c, abra)

- Lecsapott sarkl (27. a, abra)

- Lekerekitett sarka (27. b, abra)
- Egyéb divat szerinti.

Technoldgiai megoldas szerint:

- Egybeszabott (27. c, abra)
- Kulonszabott (27. a, b, abra)
- El6retlizott

S)
C_J

b)

27. dbra. Kézeldk fajtdi

1. El6retlizott kiilonszabott kézel6készités
Szikséges alkatrészek: (28. abra)

- 4 db kézeld
- 2db kézel6 kozbélés

) (55

28. dbra. Eloretizott kézelo alkatrészer

Az eloretizott kézelobe a ragasztos kozbélést egy cm-rel keskenyebbre kell szabni, mint a
kézelot.

Készités menete:

22
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El6szor a kézelé fels6 lapjait ragasztés kozbéléssel kell megerdsiteni, majd a kézel6
ragasztas nélkiili részét felhajtani és 0, 7 cm-re megtizni (ez az el6retlizés). (29. abra).

Ezutan a kézelé alsé és felsGlapjat Osszevarrjak, (30. abra), majd a varrasszélességet
leigazitjak és kiforditjak. Az elGretlizott kézelén a disztlizést is el6re el lehet késziteni.(31.
abra)

7AR
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29. dbra. Kézelo beragasztdsa €s eloretizése
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30. dbra. Kézelo also és felso lapjanak 6sszevarrdsa

23
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31. dbra. Kézelo disztiizése

Mire kell tigyelni a kilénszabott kézel6 készitésekor?

A két kézel6 parban késziiljon, egyforma legyen.

A kézel6 két vége egyforma legyen.

A sarkok megfeleléen ki legyenek forditva, ne foszlddjanak.
A tlizések egyenletesek és parhuzamosak legyenek.

A kézel6 alsé lapja ne szeg6zz0n a szinére.

El6retlizott kézeldt f6leg a férfi ingeken alkalmaznak.

2. Egybeszabott kézel6készités

Szikséges alkatrészek: (32. abra)

- 2 db kézeld
- 2db kézel6 kozbélés

Készités menete:

El6szor a kézelb fels6 oldalat ragasztés kozbéléssel kell megerGsiteni, majd a kézelé6t, szint
szinnel szemben félbehajtva, és a beragasztott szélb6él 1 cm-t visszahajtva, a két végét
0ssze kell varrni.(33. dbra) Majd a varrasszélességet leigazitani és kiforditani.(34. 4dbra)

s

Az | cm-es visszahaftds a késobbi felvarrdst kénnyiti meg. Az ilyen tipusu kézeloknél a
disztizés csak a felvarrds utdn torténik.
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T

32. dbra. Egybeszabott kézelo alkatrészel.

2 db kézelo
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33. dbra. Kézelo beragasztdsa, végeinek 6sszevarrdsa

34. dbra Kézelo kiforditdsa

Mire kell tigyelni az egybeszabott kézel6 készitésekor?

A két kézel6 parban késziiljon, egyforma legyen.
A kézel6 két vége egyforma legyen.

A sarkok megfeleléen ki legyenek forditva, ne foszlodjanak.
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A kézel6 alsé lapja ne szeg6zz0n a szinére.

Az el6retlizés nélkili kézel6t féleg néi bluzokon alkalmazzak.

3. Kézelok felvarrasa

A kézel6k felvarrdsa nem mindig tartozik az ujja készitéséhez. Ha a technoldgia nyitott ujja
bevarrast ir el6 akkor az ujjakat nem lehet elére 6sszevarrni és a kézel6ket felvarrni, csak a
ruhadarab 6sszeallitasa utan.

Felvarrds menete:

Az ujja aljavonala mindig hosszabb, mint a kézelé ezért el6szo6r az ujja aljat a kézeld
méretére kell behluzni, vagy béségrancokkal ellatni. Ezutan a kézel6 alsélapjat kell az ujja
alja fonakoldalara felvarrni, majd a szinoldal feldl a felsélapjat visszatdzni.

A 35. 4dbrdan a nem elGretlizott egybeszabott kézel6 felvarrds miivelet és metszetrajza
lathato.

35. dbra Kézeldfelvarrds mivelet és metszetrajza

Mliveleti sorrend:

- 1. Kézel6 alsé lapjanak felvarrasa az ujja alja fonak oldalara szinnel szemben.
- 2.Kézel6 fels6 lapjanak visszatlizése, és a kézeld koriltlizése.

A 36. dbrdn az el6retlizott kiilonszabott kézeld felvarras miivelet és metszetrajza lathato.
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36. dbra. Eloretizott kézelofelvarrds mivelet és metszetrajza

Mliveleti sorrend:

- 1. Kézeld alsé lapjanak felvarrasa az ujja alja fonak oldalara szinével szemben.
- 2. Kézeld fels6 lapjanak visszatlizése.

Mire kell tigyelni a kézel6 felvarrasakor?

Kézel6 felvarras utan a hasiték két oldala egyforma hosszu legyen.

A kézel6 visszatlizése takarja el az alja vonalat.

A kézel6 és a hasiték egy vonalba essen, egyikbdl se képzédjon elballé.
A tlizés egyenletes legyen.

A kézel6t tilos az ujjara ratartani.

Parosan legyen elkészitve (jobb-bal)

A 37. abran parban elkészitett francia hasitékos, lekerekitett sarkd, nem elGretlizott,
kialonszabott kézelds ujja lathaté.
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Bal ujja Jobb ujja
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37. abra

A 38. abran parban elkészitett arrow hasitékos, lecsapott sarku, el6retlizott, kilonszabott
kézelSs ujja lathaté.

Bal ujja Jobb ujja
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38. dbra
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A 39. abran parban elkészitett szegett hasitékos, egyenes, nem eldretlizott, egybeszabott
kézel6s ujja lathato.

Bal ujja Jobb ujja
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39. dbra

TANULASIRANYITO

1. Olvassa el Kortvélyessy Erika- Molnarné Simon Eva: N&i ruhak készitése-cim( tankonyv
Hosszu ujj készitése-cimd fejezetét! (81. oldal)

irja a kijeldlt helyre milyen egyéb, a fenti ismertet6ben nem emlitett ujja készitésrél olvasott!

2. Készitsen miivelet és metszetrajzot egybeszabott és kilonszabott kézel6készitésrol!
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3. Készitse el az oktatéja altal kiszabott alkatrészekbdl a tanult hasitékokkal és
kézel6készitési, felvarrasi moédok szerint az ujjakat!

4. Az elkészitett ujjakat tanuldtarsaival mindsitsék, beszéljék meg az esetleges hibakat, és
azok javitasi médjait.
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| 1. feladat

Sorolja fel milyen ujja hasitékokat ismert meg!

2. feladat

Milyen hosszunak kell lennie az arrow hasitékpantnak a hasitékhoz képest!

3. feladat

Nevezze meg a 40. abran lathato hasitékot, sorszamozza be a mdlveleteket az elkészités
sorrendjében, majd irja le a muiveleti sorrendet!

40. abra
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4. feladat

Sorolja fel milyen kézel6ket ismert meg! (forma és technoldgia szerint)

5. feladat

Nevezze meg milyen kézeld, és milyen hasiték lathaté a 41. abran!
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6. feladat

Készitse el az oktatéja altal kiszabott alkatrészekbdl, a 41. abran lathatd rajz szerint az
ujjat.
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

- Szegett hasiték
- Arrow hasiték
- Francia hasiték

| 2. feladat

A hasiték hosszanak kétszerese.

| 3. feladat

Francia hasiték

A helyes szamozds a 42. abran lathaté.

42. dbra

Mliveleti sorrend;

1. Hasiték alsofelének szegése kétszeres behajtassal.

2. Hasitékpant felvarrasa a hasiték felsé részének fonak oldalara
Hasitékpant atforditasa, varrasszélesség elvasalasa, a pant formara vasalasa.
3. Hasitékpant tlizése, végének elerdsitése.

4, feladat

- Egybeszabott kézel6

- Kulénszabott kézel6

- Egyenes kézel6

- Lecsapott sarki kézeld

- Lekerekitett sarki kézel6
- Eléretlizott kézeld
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| 5. feladat

Lekerekitett sarku, el6retlizott, kiillonszabott kézeld, és arrow hasiték.

| 6. feladat

A megoldas akkor jo, ha az ujjat a rajz szerint, a minéségi kovetelményeket figyelembe véve,
szakszerlien és onalléan készitette el a tanulé.
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