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ALKATRESZTECHNOLOGIA-LEPESHASITEKOK ES HAJTASOK

LEPESHASITEKOK

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A divat folyamatos valtozasa soran a ruhadarabok egyszer erGsen testre szabottak, maskor
bévek, lezserek. A szorosan a test vonalat koveté ruhadarabokban a mozgds nehezebb,
kényelmetlen.

Milyen szabdaszati és technoldgiai megoldasokkal lehet a szlik ruhadarabokban a mozgast
megkonnyiteni?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A |épéshasitékok alapveté rendeltetése, hogy ‘a szlk ruhadarabokban kényelmesebb
mozgast biztositsanak. Féleg szlik szoknyakon alkalmazzak, de gyakorlatilag az Osszes
ruhdzati cikken elképzelhetd. Ruhan, blazon, nadragon, blézeren, kabaton.

Elhelyezhet6 elejekdzépen, hatkozépen, oldalvonalndl, vagy divat szerint mashol is.
A |épéshasitékok két csoportba oszthatok:
- Nyitott lépéshasiték

- Takart lépéshasiték

NYITOTT LEPESHASITEK

A nyitott |épéshasitékok a varrasvonalak folytatdsaban helyezkednek el. Lényegében az adott
varrasvonal nincs végig 6sszevarrva, csak egy bizonyos szakaszon a fennmaradé rész képezi
a nyilast. Elkészitése igen egyszeri. A szabasvonal 6sszevarrasat a hasiték végénél abba kell
hagyni, és elerdsiteni.

Az 1. 2. 4bran nyitott |épéshasitékok lathatok.
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1 Rundschau
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2. dbra. Nyitott lépéshasitékok?

Az alabbi példaban a szoknya hatkozepébe helyezett Iépéshasiték készitése kovethetd
nyomon.

3. dbra. Szoknya gydrtmdnyrajza

2 Rundschau
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Hasitékos szoknya esetén a hasiték vonaldaban meg novelik a hajtasszélességet, hogy a
viselés soran, a mozgas kozben ne latszddjék ki a fonakoldal.

A 4. abran a nyitott Iépéshasitékos szoknya hatanak szabasmintaja lathato.

2db hata

4. dbra. Szoknya hdta szabdsmintdja

A hasiték mentén a ruhadarab nagyon nagy igénybevételnek van kitéve, ezért ragasztos
kozbéléssel célszerl megerdsiteni, ami egyben az elnyulast is megakaddlyozza. 5. abra

A kozbélés a varras és hajtasszélességekbe mar ne érjen bele.

7

5. dbra. Hasiték megerdsitése ragasztos kézbéléssel
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Ragasztas utan a szoknya fliggbleges szabasvonalait el kell szegni. 6. abra.
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6. dbra. Hdtkozép és oldalvonal szegése

Szegés utan a két fél hatat, szint szinnel szembefektetve a megadott varrasszélességgel
O0ssze kell varrni, a hasiték végéig. Itt gondosan el kell er@siteni a varratot. Ha a hasiték
hosszat nagy oltésekkel osszevarrjak, osszefércelik, megkonnyiti a tovabbi miiveleteket, a
késbébbiekben pedig eltavolitjdk. 7. abra
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7. dbra. Hdtkozépvonal 6sszevarrdsa

Osszevarras utan a varrasszélességet szétvasaljak.

Ezutan a hasiték hajtasszélességét a szoknya szinére forditva, az aljafelhajtds magassagaban
kivarrjak. 8. abra
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A kivarras azt jelenti, hogy két réteg anyagot szint-szinnel szembeforditva dsszevarrnak,
majd a varrasszélességet leigazitjak, és az alkatrészt visszaforditjak.
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8. dbra. Hasiték aljdnak kivarrdsa

A kivarras utan a hajtasszélességet visszaforditjdk, a fondkoldalra (vastag anyag esetén a
hasitékndl a varrasszélességet le kell igazitani) és megvasaljak.

Az igy elkészilt hasitékos szoknya aljat elszegik, majd rejtett Oltéssel felvarrjak. Az
aljafelvarrassal egy id6ben a hasiték hajtasszélességét is rejtett 6ltéssel lehet rogziteni. Erre
hosszu lépéshasitékoknal lehet sziikség.

A 9. dbran a kész nyitott lépéshasiték mlvelet és metszetrajza lathaté fondk és szinoldalrol.
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9. dbra. Nyitott lépéshasiték mdvelet és metszetrajza

Mliveleti sorrend:

Hasiték beragasztasa.
2. Hatkozépvonalak elszegése.
3. Hatkozépvonal 6sszevarrasa szint-szinnel szemben, a hasiték helyének kihagyasaval.

- Hatkozép varrasszélességének szétvasalasa.
4. Hasiték aljanak kivarrdsa.
- Varrasszélesség leigazitasa, atforditas, elrendezés, vasalas.

5. Aljavonal szegése.
Alja felvarrasa és hasiték hajtasszélességének rogzitése rejtett oltéssel.

- Levasalas

Mire kell Gigyelni a nyitott [épéshasiték készitésekor?

A ragasztés kozbélést az anyagfajtdhoz megfeleléen kell megvalasztani.
A nyilas vége megfelel6en legyen elerdsitve.

A hasiték két oldala egyforma hosszu legyen.
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A hasiték két oldala nyugalmi allapotban 6sszeérjen.
Sziikség esetén a hasiték hajtadsszélességét rejtett 6ltéssel rogziteni kell.

Az alja kivarrasndl a hajtasszélesség a szinoldal felé ne szeg6zzon.

TAKART LEPESHASITEK

A takart Iépéshasiték is a szabasvonalak folytatdsdaban helyezkedik el. Abban kilonbozik a
nyitott |épéshasitéktol, hogy az egyik oldal atfedi a masikat.

10. dbra. Takart lépéshasitékos szoknydk3

A takart lépéshasiték gyakran keriil egy oldalra vasalt varrasvonalba.

Az alabbi példaban a szoknya hatkozepébe helyezett takart 1épéshasiték készitése kovethetd
nyomon.

3 Rundschau
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11. dbra. Szoknya gydrtmdnyrajza

A 12. dbran a takart hasitékos szoknya hata szabasmintdja lathato.

Bal hata Jobb hata

12. abra. Takart lépéshasitékos szoknya hdta szabdsmintdi

Készités menete:

- A hasiték megerdsitése ragasztds kozbéléssel. 13. dbra

- Ragasztas utan a szoknya fligg6leges szabasvonalainak elszegése. 14. abra.

- Hatkozép 6sszevarrasa szint-szinnel szemben, a hasiték helyének kihagyasaval. 15.
abra

- Varrasszélesség egy oldalra vasaldsa, hasiték bevasalasa. 16. abra

- Hasiték aljanak kivarrasa mindkét oldalon. 8. abra

- Aljavonal elszegése.

- Alja felvarrasa rejtett oltéssel.

- Hasiték felsé végének rogzitése, ferdeiranyu tlzéssel.
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- Levasalas
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13. dbra. Hasiték beragasztdsa
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14. dbra. Hdtkozép és oldalvonalak szegése
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d
p §
15. dbra. Hdtkozép bsszevarrdsa, a hasiték helyének kihagyadsaval
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16. dbra. Hdtkozép varrds és hasiték elvasaldsa

A17.abran a kész takart [épéshasiték mlivelet és metszetrajza lathaté fonak és szinoldalrol.
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17. dbra. Takart lépéshasiték mivelet és metszetrajza

Mliveleti sorrend:

Hasiték beragasztasa.
2. Hatkozépvonal és hasiték szegése.
3. Hatkozép o6sszevarrasa szint- szinnel szemben.

- Varras és hajtasszélesség elvasalasa.
4. Hasiték mindkét oldalan az alja kivarrasa.
- Varrasszélesség leigazitasa, atforditas, elrendezés, vasalas.

5. Alja szegése.
Alja felvarrasa rejtett oltéssel.
7. Hasiték felsé végének rogzitése tiizéssel.

- Levasalas

Ha a takart lépéshasitékot szétvasalt varrdsszélességbe kell helyezni, akkor a hasiték
végénél a varrasszélességet be kell csipni, a varrasszélességet pedig szétvasalni. 18. abra

(A becsipést ugy kell elvégezni, hogy az ne okozzon foszlast, és a vagott anyagszélet

megfeleléen el kell szegni.)

12
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18. dbra. Takart lépéshasiték szétvasalt varrdsszélességben

Mire kell tigyelni a takart Iépéshasiték készitésekor?

A ragasztés kozbélést az anyagfajtdhoz megfeleléen kell megvalasztani.
A nyilas vége megfelel6en legyen elerdsitve.
A hasiték két oldala egyforma hosszu legyen.

A hasiték két oldala nyugalmi allapotban megfelel6 szélességben, parhuzamosan fedje
egymast.

A hasiték két oldala siman kifekiidjon egymason.
Sziikség esetén a hasiték hajtasszélességét rejtett oltéssel rogziteni kell.
Az alja kivarrasndl a hajtasszélesség a szinoldal felé ne szeg6zzon.

Ha a varrasszélességet be kell csipni, tigyelni kell a foszlasveszélyre.

TANULASIRANYITO

1. Valaszolja meg az esetfelvetésben feltett kérdést!

2. Olvassa el Estu Klara, Molnarné Simon Eva, Zsédenyi Laszléné: Ruhaipari technolégia cim(
tankonyv 1.1.fejezetét!

3. Ismételjék at tanulodtarsaival a ruhaipari abrazoldsi médokat, szabdlyokat és jelképes
jeloléseket. Majd sorolja fel, és irja a kijel6lt helyre, mely abrazolasi médokat, és jelképes
jeloléseket taldlta meg a fenti fejezetben!

13




ALKATRESZTECHNOLOGIA-LEPESHASITEKOK ES HAJTASOK

4. Rajzoljon sikmetszetet nyitott Iépéshasitékrodl, az dbrazolasi szabalyok betartasaval!

5. Készitse el az oktatdja altal kiszabott alkatrészekbdl az ismertetett lépéshasitékokat!

6. Beszéljék meg tanuldtarsaikkal, milyen nehézségek adodtak, és milyen mindségi
kovetelményeket tartottak szem el6tt a készités soran.

14
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| 1. feladat

irja a kijeldlt helyre, miért és hol alkalmazhatéak Iépéshasitékok?

2. feladat

Nevezze meg a lépéshasitékok fajtait.

3. feladat

Sorolja fel, a Iépéshasiték készités minéségi kovetelményeit!

4. feladat

Készitse el az oktatéja altal kiszabott alkatrészekbdl, a 19. abran lathaté mdvelet és
metszetrajz segitségével a lépéshasitékot.

15
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19. abra

5. feladat

A 4. feladatban lathatdé metszetrajzon sorszamozza be a miveleteket, az elkészités
sorrendjében, majd irja a kijel6lt helyre a muiveleti sorrendet.

16
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A lépéshasitékok a szlk ruhadarabokban kényelmesebb mozgast biztositanak. Féleg sz(ik
szoknyakon alkalmazzak, de lehet ruhan, blizon, nadragon, blézeren, kabaton.

Elhelyezhet6 elejekdzépén, hatkozépén, oldalvonalndl, vagy divat szerint mashol.is.

2. feladat

Nyitott [épéshasiték.

Takart |épéshasiték

3. feladat

A ragasztés kozbélést az anyagfajtdhoz megfelel6en kell megvalasztani.
A nyilas vége megfelel6en legyen elerdsitve.

A hasiték két oldala egyforma hosszu legyen.

Nyitott hasiték esetén a hasiték két oldala nyugalmi allapotban 6sszeérjen.
Sziikség esetén a hasiték hajtdsszélességét rejtett oltéssel rogziteni kell.
Az alja kivarrasndl a hajtasszélesség a szinoldal felé ne szeg6zzon.

Takart hasiték esetén a hasiték két oldala nyugalmi allapotban megfelelé szélességben,
parhuzamosan fedje egymast.

A hasiték két oldala siman kifekiidjon egymason.

Ha a varrasszélességet be kell csipni, tigyelni kell a foszlasveszélyre, megfelel6 eldolgozasrél
gondoskodni kell.

4. feladat

A megoldas akkor jo, ha a lépéshasitékot a rajz szerint, a minéségi kovetelményeket
figyelembe véve, szakszerlen és onalléan készitette el a tanulé.

17
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| 5. feladat

A helyes szamozas a 20 abran lathaté.
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20. dbra

M{iveleti sorrend:

Hasiték beragasztasa.
2. Hatkozépvonalak elszegése.
3. Hatkozépvonal 6sszevarrasa szint-szinnel szemben, a hasiték helyének kihagyasaval.

- Hasiték 6sszevarrasa ideiglenes 6ltéssel.
- Hatkozép varrasszélességének szétvasaldsa.

4. Hasiték aljanak kivarrasa.
- Varrasszélesség leigazitasa, atforditas, elrendezés, vasalas.

5. Aljavonal szegése.
Alja felvarrasa rejtett oltéssel.
7. Hasiték korbetlizése.

- Levasalas

18



ALKATRESZTECHNOLOGIA-LEPESHASITEKOK ES HAJTASOK

HAJTASOK

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Az alabbi képen lathaté szoknya hajtasait kell elkészitenie.

21. dbra. Hajtdsos szoknya*

Milyen hajtasokat lat a képen?
Vajon, ha egy hajtast el tud késziteni, akkor tébbet is?

Ezekre, a kérdésekre is valaszt kap, ha attanulmanyozza a kévetkez6 fejezetet.

4 Burda
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A lépéshajtasok, vagy bdséghajtasok is, mint a hasitékok alapvetéen a kényelmes mozgast
biztositjak szlik szoknydk, vagy ruhdk esetén. A bdséghajtasok alkalmazdsat azonban
sokszor csak a divat diktdlja, pl. a kiilonb6z6 rakott szoknyak esetén.

A béséghajtas lehet egyoldalra vasalt, vagy szembehajtas, és lehet levasalatlanul is hagyni.
Ez utébbiakat " gurulé hajtasnak is szokas nevezni.

A hajtasok elhelyezkedhetnek egyenként, vagy csoportosan is.

22. dbra. Egy oldalra vasalt hajtasok®

5 Burda
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23. dbra. Szembehajtds

24. dbra. Levasalatian hajtdsok®

A béséghajtasok nagymértékben megnovelik az anyagsziikségletet, ezért azok késziilhetnek
toldassal, hajtasalatéttel is. A toldasok mindig a hajtds belsé élénél helyezkednek el, és
csOokkentik az anyagfelhasznalast.

A kész ruhadarabon szinoldalrél nem latszik kiilonbség az egybeszabott és a toldassal
készitett hajtasok kozott.

6 Rundschau
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SZEMBEHAJTAS KESZITESE

Az aldbbi példakban a szoknya eleje kdozepébe helyezett szembehajtds készitése kovethetd
nyomon.

1. Egybeszabott szembehajtas készitése

25. dbra. Szembehajtds szoknya elejen

26. dbra. Szembehajtdsos szoknya eleje szabdsmintdja

Készités menete.

A hajtas készitése el6tt célszerl az aljafelhajtast felfércelni, mert ez megkoénnyiti a késébbi
készrevasalast. 27. dbra

Az elejét a kozépvonal mentén szint- szinnel szemben félbe kell hajtani, majd az
elejekdzepét a hajtasmélység vonaldban a jel6lésig 6sszevarrni, és elerésiteni. 27. abra

22
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A jel6lés alatt az elejekdzepét nagy oltésekkel, vagy fércoltéssel kell 6sszevarrni,(ezt késSbb
a késztermékbdl eltavolitjak). 27. abra

Ezutan a hajtast levasaljak, majd az aljat elszegik, és rejtett oltéssel felvarrjak.
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27. dbra. Alja felfércelése, hajtasmélység osszevarrdsa

A 28. dbran a kész szembehajtas mivelet és metszetrajza lathato.
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28. dbra. Szembehajtas készitése

Miiveleti sorrend:
1. Elejekdzép 6sszevarrasa
- Hajtas szétvasalasa

2. Alja szegése
3. Alja felvarrasa rejtett oltéssel.

- Készrevasalas

2.Szembehajtas készitése hajtasalatéttel.

A hajtasalatét alkalmazasa nem csak anyagtakarékossagi szempontbél célszer(i, hanem az
igy késziilt elejének a hajtas feletti részén nem harom réteg, hanem csak két réteg anyag
van. Ez kilonosen vastag anyagokbol késziilt termékeknél fontos.

A kiulonszabott hajtasalatéttel késziilt hajtasok esetén a készitést mindig az aljavonalak
szegésével és felhajtasaval kell kezdeni, mert az 6sszevarrds utan mar nem lehet a felhajtast
esztétikusan elkésziteni.

24
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1 db hajtasalatét

2db eleje

29. dbra. Kiilénszabott hajtasaldtéttel késziilt eleje szabdsmintai

Készités menete:

- Az elejék aljavonalanak, és a hajtasalatét alja és felsévonalanak elszegése. 30. abra

- Az elejék és a hajtasalatét aljafelhajtasanak felfércelése, levasaldsa. 31. abra

- Az elejék Osszevarrdsa szint- szinnel szemben a kozépvonalon. A jel6lés felett
végleges varrattal elerdsitve, a jelolés alatt ideiglenes varrattal. 32. abra

- A hajtasszélesség szétvasaldsa. 33. dbra

- A hajtasalatét raillesztése a hajtasszélességre, szint-szinnel szemben.

- A hajtasalatét felvarrasa a hajtasszélesség egyik oldalara, az aljatél indulva, ugy hogy
az elejét félre hajtjak. 34. abra

- A hajtasalatét felvarrasa a hajtasszélesség masik oldalara, az el6z6ek szerint.

- Hajtasszélességek szegése, az alatét és az eleje 6sszefogdsaval. 35. dbra

- Hajtasalatét felsé szélének rogzitése vizszintes varrattal a hajtasszélességhez, az
elejét félrehajtva, két [épésben. 35. dbra

- ldeiglenes varrat eltavolitasa.

- Alja felvarrasa rejtett oltéssel.

25
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30. dbra. Aljavonalak és hajtdsaldtét szegése

31. dbra. Aljavonalak felfércelése

26
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32. dbra. Elejek6zép Osszevarrdsa
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33. dbra. Eleje kézépvarrds szétvasaldsa
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34. dbra. Hajtasaldtét felvarrdsa
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35. dbra. Hajtasaldtét felvarrdsa és régzitése a hajtisszélességhez

A 36. dbran a kész szembehajtas muivelet és metszetrajza lathato.
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36. dbra Szembehajtds készitése hajtasaldtétte/

M{iveleti sorrend:

(2 N2 BN SN V)

Aljavonalak és az alatét fels6 vonaldnak szegése.
Elejek6zép Osszevarrasa.

Hajtasszélesség szétvasalasa.

Hajtasszélességek szegése.

Alja felvarrasa rejtett oltéssel.

Levasalas

Hajtasalatét felvarrasa a hajtasszélesség két oldalara (két lépésben).

Hajtdsalatét rogzitése a hajtasszélességhez (két lépésben).

Mire kell tigyelni a szembehajtas készitésekor?

A hajtas vége megfeleléen legyen elerGsitve.

A hajtas két oldala egyforma hosszu legyen.

A hajtas két oldala nyugalmi allapotban 6sszeérjen.

A kilonszabott hajtasalatét megfelel6en rogzitve legyen a hajtashoz.
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A hajtas szimmetrikusan helyezkedjen el a jobb és baloldalon.

Az aljafelhajtasnal a belsé rész ne légjon ki.

EGY OLDALRA VASALT HAJTAS KESZITESE

Az egy oldalra vasalt hajtas is készithet6 egybeszabva, vagy kilon szabva, toldassal.

A kovetkezd példaban egybeszabott hajtassal késziil6 szoknya lathatd, de a hajtas felett a

hajtdsmélység ki lett vagva, igy egyesiti magaban az egybeszabott és a hajtasalatéttel
készilt eleje elényeit.

Készitése egyszerlibb, mint a toldassal készilt elejéé, ugyanakkor a hajtas felett nem
vastagitja a ruhadarabot harom réteg anyag.

37. dbra. Szoknya eleje egy oldalra vasalt hajtdssal
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38. dbra. Egy oldalra vasalt hajtdsos szoknya eleje szabasmintdja

Készités menete:

Az eleje aljanak felfércelése. (a késébbi készrevasalas megkoénnyitése érdekében)
Az eleje 0sszehajtadsa szint-szinnel szemben, a szabasvonalak egyeztetésével.

A szabasvonal 0sszevarrdsa a hajtasig, eler@sités. 39. abra 1. mivelet

A hajtdsmélység dsszevarrasa ideiglenes varrattal. 39. abra 2. mdvelet
Varrasszélesség eltisztazasa. 39. abra 3. mivelet

A hajtas és a varrasszélesség egy oldalra vasalasa.

Varrasszélesség attlizése. 40. abra. 3. mlvelet

Ideiglenes varrat eltavolitasa.

Aljavonal elszegése. 40. abra. 4. mlvelet

Alja felvarrasa rejtett oltéssel.40. dbra. 5. muvelet
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39. dbra. Elejekézép dsszevarrdsa és szegése
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40. dbra. Szoknya eleje egy oldalra vasalt hajtassal

M{iveleti sorrend:

A szabdasvonal 6sszevarrasa a hajtasig.
2. Varrasszélesség eltisztazasa.

A hajtas és a varrasszélesség egy oldalra vasalasa.

3. Varrasszélesség attlizése.
Aljavonal elszegése.
5. Alja felvarrdsa rejtett 6ltéssel.

- Levasalas

Mire kell tigyelni az eqy oldalra vasalt hajtas készitésekor?

A hajtas vége megfeleléen legyen elerGsitve.
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A hajtas fels6 oldala nyugalmi allapotban, megfelel6 mélységben, parhuzamosan takarja az
also részt.

Az aljafelhajtasndl az alsorész ne légjon ki.

TANULASIRANYITO

1. Olvassa el Riegler Gyuldané: "N&i ruhak készitése" ciml tankényv a Szoknydk
formavaltozatai cim( fejezetét (7-13. oldal)! A szoknya modellrajzok kézil melyiken 4t
bSséghajtast és milyet? irja a kijelolt helyre a modellek szamat és a hajtas tipusat!

2. Olvassa el Kortvélyessy Erika - Molnarné Simon Eva: NGi ruhak készitése cim( tankonyv
14.-19. oldalat, majd beszéljék meg tanulotarsaival, hogy az itt latott szembehajtasok
miben kiilonbdznek, és miben egyeznek meg a fent ismertetett hajtasokkal!

3. Rajzoljon kétféle sikmetszetet szembehajtasrél és egy oldalra vasalt hajtasrol.

4. Az eddig tanultak alapjan mar meg tudja nevezni az esetfelvetésben szereplé szoknyan
lathaté hajtasokat. irja a kijeldlt helyre a hajtasok nevét!
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5. Készitse el az oktatdja altal kiszabott alkatrészekbdl a tanult béséghajtasokat!
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| 1. feladat

Sorolja fel milyen béséghajtasokat ismert meg!

2. feladat

Milyen elényokkel jar, ha a hajtasokat kilonszabva, hajtasalatéttel készitik?

3. feladat

Nevezze meg, milyen béséghajtds készitheté a 41. dbran lathato alkatrészekbdl!

4]. abra
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4, feladat

Sorszamozza be a 42. abran, lathatdé metszetrajzon a miveleteket, a készités sorrendjében.

DD
D,
>
T
D—’l
BB lztl:v
AA bli:L—v

42. dabra

5. feladat

irja le a 42. abra szerint a mUveleti sorrendet!
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6. feladat

Készitse el az oktatdja altal kiszabott alkatrészekbdl a béséghajtast, a 41.-42. abra szerint!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

- Szembehajtas.

- Egy oldalra vasalt hajtas.

- Egybeszabott hajtas.

- Kiilénszabott, vagy hajtasalatéttel készilt hajtas.

2. feladat

Csokken az anyagfelhaszndlas. A hajtas feletti részen vékonyabb a ruhadarab, mert csak két
réteg anyag lesz.

| 3. feladat

Kulénszabott, egy oldalra vasalt hajtas.

| 4. feladat

A helyes szamozas a 43. abran lathaté

39



ALKATRESZTECHNOLOGIA-LEPESHASITEKOK ES HAJTASOK

/:f

"}

DD
D
D,
2
J \
z s
N I ? 1
BB 4‘“‘*%—)_3’
A%
A /3
v
5
43. dbra

5. feladat

Aljavonal szegése.

Aljavonal felvarrasa rejtett oltéssel.

Jobb és bal eleje 6sszevarrasa szint- szinnel szemben.
Varrasszélesség szegése.

A wWw N =

- Varras és hajtasszélesség elvasalasa.
5. Szabasvonal disztlizése.

- Levasalas.

6. feladat

A megoldas akkor jo, ha a bdéséghajtast a rajz szerint, a mindségi kovetelményeket
figyelembe véve, szakszerlien és onalléan készitette el a tanulé.
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A(z) 1321-06 modul 016-0s szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
33 542 05 0100 21 04 Textiltermék-6sszeallitd

33 542 05 0010 33 01 Csecsem6b- és gyermekruha-készité
33542 05001033 02 Férfiszabo

33542 050010 33 03 N&i szabd
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