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EGY KIS KEZI MUNKA-VEGLEGES OLTESEK,

VARRASTIPUSOK

Régen a varrogép feltalaldsa el6tt szinte minden ruhat kézzel varrtak. Szinte csoda
szamunkra, hogy mi mindent nem tudtak kézzel megvarrni, mikor ma mar mindent
varrogéppel készitiink. Azonban teljes mértékben nem tudta kiszoritani a kézi varrds helyét
az Oltésképzés korébdl.

Kézi oltésekre ma is sziikség van, mégpedig ott, ahol nem tudunk, vagy nem lehet géppel
varrni, vagy épp rontja a termék mindségét, Osszhatasat, de az is el6fordulhat, hogy
nincsenek meg a gépi adottsagok hozza.

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

Egy szabosagnal dolgozik, és az a feladata, hogy a megrendelt modellek befejezé miveletei
koziil a végleges kézi oltéseket készitse el a mindségi és megrendeldi kovetelmények és
befolydsolé tényezbk figyelembe vételével.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Az o0ltések az egyik legfontosabb részei a varrdsnak, melyek Osszetartjdk a kész
ruhadarabot, vagy éppen diszitésként funkcionalnak.

Nagyon korultekintéen kell megvalasztani adott modellhez, az alapanyagdhoz a célnak
megfelelé Oltéstipusokat a mindség biztositdsa érdekében fontos, a megfelel6 pontos
eszkodzok alkalmazasa.

1. Avarrashoz sziikséges eszk6zok
Varroétuk:

- Hosszu

- Félhosszu

- Himzé6tik: heggyel és hegy nélkiil (zsakvarré tli), nagyon vastagok.
- Gyongyoz6 tlk: nagyon vékonyak.

- Foltozotlik: nagyon vastagok.
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1. dbra. Kiilonbozo méretd varrotik, illano kréta és gombostitarto

Gombostiik: acélbdl, sargarézbdl, lveg-, szines fejjel és mdlanyagbol késziilnek. A
legmegfelel6bb a szines fejli gombostli hasznalata, legf6képp a kényes alapanyagokhoz.

2. dbra. Szines fefu gombostiik

Varrégytiszi: szintén acélbél, sargarézbdl és mdlanyagbol késziilnek, ahol a gylszln 1évé
bemélyedések megakadalyozzdk a tl lecsUszasat. Erdekességképpen ajandéktargyként
porcelanbol is késziilnek.

- Zart végl gylszi
- Nyitott végu gydszi

A varr6 keziink kézépsé ujjara hizva hasznaljuk a gylszl(t, a biztonsagos és balesetmentes
munkavégzés érdekében.

Ollok:
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3. dbra. Kézi és szdlazo ollok

- Kézi ollo: kései kiilonbozoéek, sokféleképpen hasznalhaték
- Gomblyukvagé ollé

- Szdlazé6 ollé

- Gylirds csip6 ollo

Egyéb eszkozok:

- Bontdk: gomblyukak felvagasara.

- Csonttar, acélar: gomblyuk kilyukasztasara és cérnak eltavolitasara hasznaljak.

- Lyukaszté, forgofejes Ilyukasztofogo: kilonbozé atméréjd lyukak Iyukasztasara
szolgalnak
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4. dbra. Szemes gomblyukkészitéshez elso lépés a lyukasztds

Egyéb segédeszkozok:

- Tiutartd, tlparna: praktikus és rendezett, balesetmentes tevékenységet biztosit.

- Jel6léceruza, jelol6kréta: pl.: gomblyuk vagy kapocs helyének jeloléséhez, késébb
eltlinnek az anyagbol.

- Mérébszalag: helyek jeloléséhez, pl.: elejeszélt6l a gombok helyének kiméréséhez

5. dbra. Tipdrna és mérdszalag

- Varr6-, illetve himzé cérnak
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6. dbra. Kiilénbozo vastagsdgu varrocérndk (30,70,120)

2. Kézzel készithet6 végleges alap- és modositott oltések

1. Kézi hurokoltés: a varrégép ismerete el6tt a ruhadarabok végleges osszevarrasara
hasznaltak. Ma tobbnyire diszit6é varrasként alkalmazzak ezt a hurkold rendszer(i oltést,

mert rugalmas és tartos varrast eredményez. Gépi hurokoltéshez hasonléan készithetjiik
tobbféleképpen.

- Teljes visszadltéssel. 6ltéssor mindkét oldalon 6sszefliggd
Képzése: az 6ltésképzés jobbrol balra halad a varras vonalanak iranyaban. Az elsé oltés
egy el6oltés, melynél a ledltéskor a tit vizszintesen tartva, egy Oltéshossz tavolsagban
kiszurunk az anyag szinére. A cérna kihlGzasa utan visszaéltiink az elsé 6ltés végébe, és
ledltéskor a tlit vizszintesen, jobbrol bal felé tartva, két 6ltéshosszat o6ltiink el6re, majd
kiszurunk az anyag szinére, s a cérna kihtzasa utdn ismét visszaodltiink az el6z6 6ltés
végébe. igy az anyag szinén apré 0, 2-0, 6cm hosszu oltésekbdl allé 6sszefiiggd sor
keletkezik, az anyag fonakjan pedig szaroltés sort lathatunk.
]
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7. dbra. Hurokdltés teljes visszadltéssel
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Az oltések képzése kozben a cérnat mindig egyenletesen kell meghuzni, hogy az oltések
egyforman feszesek legyenek.

Diszoltésként vagy erdsen fesziil6 gépi varrdsok megerG@sitésére, vagy javitdsokhoz
alkalmazzak.
- Félvisszadltéssel: szinoldalon az 6ltéssor szaggatott lesz, diszit6 hatast kelté.

8. dbra. Hurokdltés fél visszadltéssel

Szegélyek varrasara vagy ruhaujjak kézi tartos felerdsitésére, javitadsokhoz alkalmasak.

Ehhez az 6ltéstipushoz kis tlit haszndljunk, vékony szovetekhez 6-7-es tiit, kozép vastag
anyagokhoz 5-6st, télikabathoz 3-4-es tlit.

2. Szegboltések: nem erbésen foszlodd anyagoknal alkalmazott tisztazé, széleldolgozo
Oltéstipus, megvédi a szovetet a foszlédastol.

Képzése: a széleket ferde irdnyban varrjuk at, a munkadarabot ugy fogjuk, hogy a varras
széle t6lunk kifelé legyen. Az anyag szélét bal keziink huvelyk- és mutatéujja kozé fogva, a
tlivel az anyag fondkjardl felszdrunk a szovet szinére. A tli kihlzdsa utan az el6z6 felszuras
helyétél balra 0, 3 -0, 4cm tavolsagban az el6z6 Oltéssel azonos szélességben, ismét alulrél
felfelé szlrva folytatjuk a varrast.

Az 6ltéseket 5-6-0s varroétlivel végezzik.

Alkalmazhatoé még széleldolgozas mellett szélek 6sszeerGsitésére is.
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9. dbra. Szegdoltés

3. Pelenkadltés:(hurkos tisztazé oltés) klasszikusan a gyapjutakaro széleinek eldolgozasara
haszndltdk, mert gyorsan varrhaté kézzel, és jol megoévja az anyagot a foszlédastdl,
diszité varrasként is hasznaljak, valamint applikalashoz is.

Képzése: balrdl indulva cikk-cakkoltéssel, a varrécérna feltartdsaval. A munkadarabot ugy

fogjuk bal keziink hiivelyk- és mutatoujja k6zé, hogy az anyag széle jobb kéz felé legyen. A

tlt az anyag szélét6l 0. 2 - 0, 4cm-nyire vizszintes iranyban beszurjuk, és a mozdulat

folytatasaként a ledltés helyével egy vonalban az anyag szélénél feldltjiik. Oltés kdzben a

varrécérnat jobbrol balra a tli hegye ala vezetve, kihlizzuk a tit.

10. abra. Pelenkaoltés (hurkos tisztdzo O/tés)

A varrocérnat csak annyira kell megfesziteni, hogy a képz6dott hurok siman fekiidjon az
anyagon és pontosan az anyag szélére, képzddjon.

Az egymasba kapcsolédo oltések mélysége és mindsége az anyag slrliségéhez igazodik.
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4. Sodrdoltés: vékony de sirl anyag széle besodrassal is eldolgozhaté.

Képzése: a munkadarabot fonakoldal felél veszziik kézbe, hogy széle télink kifelé legyen.
Oltés el6tt az anyag szélét bal kezink hiuvelyk- és mutatdujjaval a fonakoldalra sodorjuk,
majd jobbrdl balra haladva a t(t kdzvetleniil a besodort szél ald szurjuk. A td kihtizdsa utan
szorosan az el6z6 leszuras mellett szurunk ismét le, igy az o6ltéssel atfogjuk a besodort
részt.

Jobbrdl balra haladunk, nagyon vékony tlivel dolgozunk.

\

11. dbra. Sodro éltés

A varrécérnat nem szabad eré6sen meghuzni, mert akkor az anyag 6sszehtuzodik.

A varrat akkor szép, ha a besodras nem tul vastag és a besodrott részt sir(i, egyenletes
oltések fogjak le.

5. Kézi gomblyukoltés: a ruhdk nagy része modelltél fliggéen valamilyen zarédassal
biztositott, hogy ha méretre készitett, akkor is fel lehessen venni, vagy bele lehessen
bljni, hacsak nem bdséggel vagy gumival biztositott a kényelmes felvétel.

A gomblyukak késziilhetnek kézzel és géppel is.

Képzése: a gomblyuknyildst szorosan egymasba hurkolédd oltésekkel varrjuk koril. A

ruhadarabot ugy fogjuk bal keziinkbe, hogy a gomblyuk munkdban |évé széle hivelykujjunk

mellett, azzal parhuzamosan fekiidjon. A tlivel a bevagas vonalatél 0, 2cm-es mélységben
az anyag fondkoldalarél a felszinre szurjuk, de Ugy, hogy a tlibe flizott cérnat a tii hegye
alatt elvezetjiik.
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A tt kihtizva a cérnat agy feszitjik meg, hogy a képz6édott hurok pontosan a lyuk szélén
helyezkedjen el. A kévetkezé oOltésnél ismét alulrél szarunk fel, kozvetleniil az el6z6 oltés
mellett.

12. dbra. Gomblyukdltés

Egyforma hosszu szabdlyosan ismétlédé, sdrli oltésekkel dolgozzunk! A cérnat minden
oltésnél egyforma feszesre huzzuk, hogy a varrat erés és tomor legyen, és mintegy
zsinorként szegélyezze a gomblyuk élét! A munka menete télink tdvolodd irdnyban
haladjon!

Kézi gomblyukak fajtdi:

- Egyenes, sima gomblyuk: két végén retesz van, vékony, konnyl anyagokra készitik,
ndi bluzokra, ruhdkra

- Szemes gomblyuk: egyik végén kor alakd lyuk van kivarrva, a masik végén retesz
zarja le. Blézereken, kabatokon, vastagabb anyagokon alkalmazzak.

13. dbra. Szemes gomblyuk

6. Szélatvarrd oltés: készithetd kézzel és géppel is, visszadltéssel, oltések hosszlisaganak
valtoztatdsaval. Ha a visszaoltés nagyon kicsi, akkor szinte pontszerliek lesznek az
oltések. Zakék, blézerek, kabatok kész elejeszéleinek, zsebfedék széleinek rogzitésére
és diszitésére hasznalhaté.
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14. abra. Széldtvarro oltés

7. Kézi keresztoltés (boszorkanyoltés): olyan helyen alkalmazzak, ahol a szovet szélének
visszahajtasa soran keletkez6 anyagvastagsag rontana a ruha esztétikajat. Felhasznaljak

még diszitd oltésként is ndi és gyerekruhdk himzésére.

Képzése: a tlt a hajtas szélét6l 0, 2-0, S5cm-nyi tavolsagban felszurjuk és kihlzzuk a
varrécérnat. A tit vizszintesen tartva, a kezdd o6ltéstdl jobbra 0, 4cm-re az anyag széle
mellett gy szurjuk az alsé szévetbe, hogy a hegye bal fele nézzen. A leszlrassal egy id6ben
a td hegyére néhany szal szovet fonalat vesziink fel, majd feldltiink. A tdt kihGzva ismét
ferde irdnyban jobbra, az elsé kioltéssel egy sorban, attol 0, 4cm tavolsagban ugy oltiink le a
visszahajtott anyagrészbe, hogy a beszurasnal a ti hegye ismét bal fele nézzen, és itt is csak
annyi fonalat vesziink fel, mint az el6z6 6ltésnél.

15. dbra. Kézi keresztoltés, boszorkanyoltés

Az oltések a munkadarab szinoldalan nem latszanak. Az 6ltés irdnya jobbrél balra halad. Az
Oltés tavolsaga és a két Oltéssor szélessége az anyagtipus szerint valtozik. A munka menete
balrél jobbra halad, és a varrécérndk a ruhadarab varras feléli oldalan keresztez6dnek.

10
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8. Kézi rejtett Oltés (stafirozas): az egyik leggyakrabban hasznalt 6ltésfajta, egy anyag
behajtott szélét kevésbé lathatd oltésekkel egy masik anyaghoz régzitjilk. Altalaban
bélések bevarrasara alkalmazzak, példaul blézer aljavonalon hagyott forgatonyilasanak
befejezésére.

Képzése: a tlivel a levarrandé anyag szélébe oltiink, majd kihlzasa utan egy

fonalszélességgel hatrébb a levarrandé anyag széle mellett az als6 szovetrétegbe o6ltiink.

Vigyazni kell arra, hogy a tli csak egy szovetréteget Oltson at, és az alsét ne érintse, mert
akkor a termék szinoldalan lathaté lesz, és az, minéségromlast okoz.

Utdna egy oOltéshossznak megfelel6 tdvolsagban a tl hegyét kicsit felfelé forditva felszurjuk a
felsé anyag lehajtott szélébe és kihtzzuk.

Kihtdzasnal a varrécérnat nem szabad erésen megfesziteni, mert akkor az anyag rancolédik!
A kovetkez6 oltéseket hasonld moédon kell képezni. Ledltéskor azért kell kissé hatrébb
olteni, hogy az o6ltések a varrocérna meghiizasa utan merélegesen fekidjenek a levarrando
anyag szélére, mert igy az oltések nem latszanak.

Az Oltésképzés jobbrol balra halad, az o6ltés silrilisége az alkalmazasi helyt6l fiiggGen
kilonb6z6 lehet, 7-8-as tlvel dolgozunk.

16. dbra. Kézi rejtett oltés, stafirozds

Ujja, karlyuk, blézer, kabat bélésének bevarrdsakor 1cm-ben 2-3 6ltés van.

9. Rejtett 6ltés (hdlozas): ez az Oltéstipus sem a ruha szinoldaldn, sem a fonakoldalon nem
lathaté, ezért rejtett Oltés. A ruhadarabok visszahajtott, széleinek, rendszerint
felhajtasdnak a rogzitésére szolgal.

Alkalmazhaté nyitott és behajtott szél(i felhajtasok felvarrasara is, de a nyitott szél( anyagot

felhajtas elétt el kell tisztazni.

11
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Képzése: A ruhat ugy vessziik bal keziinkbe, hogy a nagyobbik része legyen felénk, majd a
visszahajtast a szélétél 0, 3 cm-nyire bal keziinkkel élére hajtjuk. A tlt elészor a felhajtas
szélébe, majd a mozdulat folytatasaként az alsd szovetrétegbe szurjuk Ugy, hogy a tink
hegyére két-harom szovet fonalat vesziink fel, az anyag vastagsaga szerint. Azutdn a
mozdulat folytatasaként a felhajtas szélébe szurunk, és a tlt ott hosszabb darabon (0, 5cm)
atvezetve szurunk ki. Az oltést ismételve, jobbrol balra haladva folytatjuk a munkat.

17. dbra. Nyitott és eldolgozott sz€éli felhajtds régzitése

A varrocérndt nem szabad nagyon feszesre hiznunk, mert akkor az o6ltés meglatszik
mindkét oldalon!

18. dbra. Hajtott szélij felhajtds rogzitése

Az 6ltés hossza alkalmazasi helyétdl fiiggéen 0, 2-2cm lehet. Zsebek, kabat, blézer, ruha és
szoknyahosszak felvarrasara hasznaljak.

10. Kézi kivarro 6ltés (pikirozé 6ltés): a varrat iranyara meréleges beszurassal késziil, mely a

szinoldalon nem lathato, ezért rejtett Oltés. El6szor felulrdl lefelé, majd visszafelé
haladva igy tovabb folyamatosan késziil.

12
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Sima kivarro oltés: két esetleg tobb anyagréteg egymashoz er@sitésére hasznaljak,
cél az anyag merevitése, formaallova tétele.
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19. dbra. Pikirozo o/tés

Rdtarto kivarro oltés: az alsé gallér és elejekihajté kivarrdsahoz haszndljak. A
kihajtorészt a vaszonnal egyiitt a bal keziink mutatéujja koré hajtjuk, agy, hogy a
felsé réteg legyen a vaszon. Varras kozben automatikusan ratartodik a vaszon, igy
biztositja a kihajté viselés kozbeni pondorodését. Vaszon felél varrunk, és a
szinoldalon nem szabad latszédnia.
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20. dbra. Rdtarto kivarro oltés
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Alkalmazasa: férfi zakonal mellbetét vaszon erdsitése az eleje szoOvethez, gallérok

elejekihajtok formazoé kivarrasara.

11. Gombfelvarras: a gombfelvarré o6ltések a gombon [év6é lyukak szama és elhelyezés
szerint kiiléonbdznek egymastél, ezért kilonféle mdédon kell felvarrni 6ket.

Gombfajtak:

- Lyuknélkuli
- Lyukas: 2,4 lyuku
- Files gombok, nyomégombok

A gombokat alatéttel és anélkil varrhatjuk fel. Kébnnyen szakadd anyagoknal, erdsité alatét
szlikséges az er6s igénybevétel miatt.

21. dbra. Kétlyuku gomb nyakas felvarrdsa

A lyukas gombokat felvarrhatjuk nyakkal vagy nyak nélkiil. Altalaban a vastagabb
szoveteknél varrnak nyakat, hogy begombolaskor az anyagréteg vastagsaganak
kiegyenlitédését ezzel biztositsak, mert kiiléonben rancosodik a gomblyuk kornyékén a
szovet.

Gombozasnal figyelni kell, hogy a lyukakon athaladé 6ltések a jelolt ponton menjenek at,
mert az egymastol tavol 1évé cérndk, korilcsavaraskor 6sszehlznak az anyagot.
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22. dbra. Helytelen felvarrds

A gombokat szakszerlien és erésen kell felolteni a ruhadarabra, mert viselés kdzben
igénybevételnek van kitéve, és a vele szemben tamasztott kdvetelmény, hogy megbizhaté
legyen.

12. Kapocs, patent felvarrds: készilhetnek fémbdl vagy mdlanyagbodl, felvarrdsanak
kovetelménye hogy erds, tartés és megbizhaté legyen a viselés folyaman, ezért
tObbszoros oltéssel kell rogziteni.

23. dbra. Horgas kapocs felvarrdsa

Felvarraskor a ruha szinoldalan nem szabad latszani az 6ltéseknek.

13.Varratvég erdsité oltések: az anyag beszakaddsanak és a varrds felbomlasanak
megakadalyozasara alkalmazzak, varrasvégek, hasitékok és rancok végénél.

- Sima Oltést reteszelés: (riglizés): gomblyukak, zsebek végénél, a ruhadarab
igénybevételnek kitett helyén alkalmazzak, a szinoldalon.

24. dbra. Sima retesz

15
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Képzése: a tlivel az egyik rész szélétdl fél retesz tavolsagra alulrdl felszirunk a szovet
szinoldalara, és a retesz hosszanak megfeleléen hatradltve leszirunk az anyagba. Utana
felszdrunk a kezdé6 oltés tovébe és kihlizzuk a tit, majd ugyanitt az 6ltést haromszor-
négyszer megismételjik. Az utolsé o6ltésnél a varrocérna kihlzasa utana ti hegyét
hatrafelé tolva koril csavarjuk a varrocérnat az oltéseke, 6sszefogva a varrécérnakat.

Ezeknek a csavard hatradltéseknek szorosan egymas mellé simulva végig kell haladniuk az
alapoltések egész hosszaban.

Az utolsé csavard Oltésnél a munkadarab bal felére szirunk, s a cérnat harom sima

egymasra oltéssel rogzitjik.

- Hurokoltésu reteszelés: alkalmazasa és alapoltései azonosak az el6zdvel, csak
csavaras helyett itt hurokoltéssel fogjuk at azokat.

25. dbra. Hurokretesz

A reteszek mindig az anyag vastagsaganak megfelel6 varrétivel késziilnek.

- Ekhimzés: (messzerspitz): szemberancok és zsebnyilasok végén alkalmazzak.
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26. dbra. Diszhdromszdogek dltésrendszere

Az a. tipus készitése: el6szor megfelelé6 méretl egyenld oldald haromszoget kell rajzolni,
melyeket utdna apré oOltésekkel ki kell o6lteni, 4-5-0s tlivel, és gomblyukselyemmel
dolgozzunk!
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A tlt a haromszog bal also sarkaba szurjuk fel, majd a fonal kihiizasa utan a haromszog
felsé6 csucsaba ugy szurjuk be, jobbrél bal felé, hogy a tli hegye a mozdulat
folytatasaként kozvetlenil a beszuras mellett jojjon ki.

Az utan a szog jobb alsé sarkaba oltiink le ugy, hogy a tl hegyével a mozdulat
folytatasaként a haromszog bal alsé sarkanal szorosan az elsé oltés el6tt szirunk fel.

Az oltéseket addig ismételjik, mig a haromszégforma megtelik. Oltésiink végig
egyforma slirl és egyenletes legyen: a fonalak szorosan egymas mellé simuljanak.

A fonalat mindig csak annyira htizzuk meg, hogy az, siman fekiidjon az anyag feliletén,
mert az erésen megfeszitett fonalu 6ltéseknél eltorzulhat a forma.

Ez az altaldnosan elterjedt forma mellett masfajta oltésekkel kivarrott hdromszog formak is
vannak. A b. tipus a rajzrél leolvasva hasonléan késziil.

4-5-0s tlvel és gomblyukselyemmel készitjlik.

14. Himzések: a hagyomanyos kézi Oltéstipusok _képzésével készilnek, melyek
vonalszerliek, csak tovabbi diszitésekkel egésziilhetnek ki.
Alkalmazasuk: varratvég erGsitések, de leginkabb diszitésre hasznaljak.

- Az egyik leggyakrabban hasznadlt és legismertebb 0ltés a /dncéltés, mely készilhet
egy vonalban, spirdlisan, vagy tobb sorban, hely kitoltés céljabél. Minden lancszem
azonos nagysagu, az utolsé hurkot kis oltéssel rogzitjik. Sokféle valtozata létezik.
Pl.: kockas-, csavart-,kettds-,tollszerii-, vaskos-, tollszer(i lancoltés stb.

27. dbra. Lancoltéses himzés

- Az egyik legrégebbi és legnépszerlibb himzd oltéstipus a keresztol/tés, mely allhat
6nmagaban vagy tobb sorban.

Mindegyik oOltésnek azonos iranyban kell délnie, hogy egyenletes és szép legyen a
himzésink.

- Szegélyek szélek himzéséhez alkalmazzdk a gomblyuk és pelenkadltéseket, melyek
kozott csak az 6ltések mérete és tavolsdga a kiulonbség.
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28. dbra. Pelenkadltéses himzés

- Nyitott borddrt lehet késziteni boszorkdnyéltéssel, egyenes vonalban, vagy ivelten, az
Oltések méretének valtoztatasaval lehet varidlni a diszitést. Ennek a tipusnak is
nagyon sokféle fajtaja létezik.

29. dbra. Keresztoltéses himzés

Ezeken kivil még nagyon sokféle himz6 oltés és motivum létezik, itt most a
legaltalanosabban elterjedt alapoltés tipusokbodl késziil6 mintakat soroltuk fel, a teljesség
igénye nélkiil.

TANULASIRANYITO

1. Tanulmanyozza az EUROPA LEHRMITTEL Ruhaipari szakismeretek cim(i kényv 8. 2. 9 A
kézi varras eszkozei fejezetet! 143. oldal

Jegyzetelje ki, milyen tipusu tliket alkalmazunk kézi varrashoz, és melyiket milyen anyaghoz
és oltéstipushoz alkalmazna!
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2. Tanulmanyozza az EUROPA LEHRMITTEL Ruhaipari szakismeretek cimd koényv 8. 2. 10
Szabaszeszkozok fejezetet! 144-145. oldal
Sorolja fel, milyen ollétipusokat latott, és melyiket mire alkalmazzak?

3. Tanulmanyozza Estu Klara, Molnarné Simon Eva, Zsédenyi LaszI6né Ruhaipari technolégia
cim( tankonyv 1. 3. 2. Kézi alap- és modositott Oltések fejezetét! 27-31. oldal
Rajzolja le a pelenkadltés rajzat, és hatarozza, meg mire alkalmazzak ezt az oltéstipust!
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4. Tanulmanyozza Estu Klara, Molnarné Simon Eva, Zsédenyi Laszléné Ruhaipari technolégia
cimd tankonyv 1. 4. 5. Varratvégzdédések, rovidvarratok fejezetét! 52. oldal
Mire alkalmazzak a diszharomszoget?

5. Tanulmanyozza Estu Klara, Molnarné Simon Eva, Zsédenyi Laszl6né Ruhaipari technolégia
cimd tankonyv 1. 4. 6. Gomblyukak fejezetét! 52-54. oldal

irja le, hogyan késziil a szemes gomblyuk, mire kell figyelni a készitésekor, milyen hibak
adédhatnak?

6. Tanulmanyozza Estu Klara, Molnarné Simon Eva, Zsédenyi Laszldné Ruhaipari technolégia
cim( tankonyv 1. 4. 7. Apro kellékek felvarrasa fejezetét! 56-58 oldal

Gyljtson kulonbozé kellékeket (gombokat, kapcsokat, patentokat)!

7. Oktatoja segitségével készitse el valamennyit egy mintakendén a szakmai
informacidtartalom elolvasdsa, megbeszélése és kovetése mellett!

A gydjtott kellékeket is varrja fel a mintakendére, a gombokhoz készitsen megfeleld tipusu,
méretl gomblyukakat!

Valamilyen ismertetett 6ltéstipussal himezze bele nevének monogramjat!
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30. dbra. Mintakendd
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| 1. feladat

Milyen kézi 6ltéstipusokat lat a képen? Nevezze meg 6ket!

31. dbra

2. feladat

Melyik oltéstipust alkalmazzuk szélek felhajtasara, és miért?
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3. feladat

A blézer forgatonyildsat milyen oltéstipussal fejezné be? Jellemezze az 6ltéstipust!

4, feladat

Milyen gomblyukfajtat lat a képen?

-y

32. dbra

Milyen termékekhez alkalmazna?
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Milyen mindségi hibakat vesz észre?

5. feladat

Jeldlje a rajzon a patent felvarrasi modjat!

e =y
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33. dbra

6. feladat

Az aldbbi bélelt blézer készitésénél, milyen miveleteket kell elvégeznie a szabdsagnal, ha
nem rendelkeznek special gépekkel?
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34. dbra
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

pelenkadltes

keresztoltes, boszorkanydltés

holozas

35. dbra

2. feladat
Rejtett széllevarrd oOltést (hdlozast): ez az Oltéstipus sem a ruha szinoldalan, sem a

fonakoldalon nem lathato, ezért rejtett oOltés. A ruhadarabok visszahajtott, széleinek,
rendszerint felhajtasnak a rogzitésére szolgal.
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Alkalmazhaté nyitott és behajtott szél(i felhajtasok felvarrasara is, de a nyitott szél anyagot
felhajtas eldtt el kell tisztazni.

Zsebek, kabat, blézer, ruha és szoknyahosszak felvarrasara hasznaljak.

3 feladat

Kézi rejtett oltéssel (stafirozassal): az egyik leggyakrabban hasznalt oltésfajta, egy anyag
behajtott szélét kevésbé lathatod oltésekkel egy masik anyaghoz rogzitjik. Altalaban bélések
bevarrasara alkalmazzak, példaul blézer aljavonalon hagyott forgatényilasanak befejezésére.

4, feladat

Kézzel varrott szemes gomblyuk.
Blézerek, kabatok, zakdok zarodasahoz.

Nem egyforma hosszuak, nem szabalyosak és nem szorosak az 6ltések.

5 feladat
Aot —— - PN N _‘Ir.
i:—.h - a . i
: +
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i A
36. dbra
6. feladat

Blézer és ujja alja holozasa.

Eleje alatét holozasa.
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Bélés forgatdnyilasanak rogzitése stafirozassal.
Szemes gomblyuk készitése kézzel.

Gombok felvarrasa.
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