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EGY KIS KEZIMUNKA- IDEIGLENES OLTESEK

IDEIGLENES OLTESEK

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Munkaadodja az alabbi feladattal bizza meg:

Allitsa 6ssze elsé prébara a blizt a rendelkezésére bocsatott alkatrészekbél!

1. dbra. Bluz alkatrészei

Amikor hozzakezdene a munkahoz, latja, hogy az alkatrészekrél részben, vagy teljesen
eltiintek a kréta jelolések. Munkaaddéja ekkor odaadja az alkatrészek varras és
hajtasszélesség nélkili szabasmintajat.

Hogyan jel6li at a varras és hajtadsszélességeket, a szimmetria vonalat, a formazovarrasok
helyét?

Hogyan allitja 6ssze az alkatrészeket?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Az ideiglenes 6ltések-hétkdznapi széhaszndlattal-fércelések, ahogy elnevezésiik is utal ra,
nem maradnak benne a kész ruhdzati cikkekben. A méretes ruhdk elkészitése soran azonban
elengedhetetlen az alkalmazasuk.
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Amikor egyéni megrendelésre készilnek a ruhazati termékek, akkor kiszabas utdn az
alkatrészeket krétaval jelolik. A végleges elkészités el6tt egy-két prébat kell beiktatni a
gyartas folyamataba. A készités és a probak soran a krétavonalak elhalvanyodnak, eltlinnek,
ezért ezeket a vonalakat jelol6 fércekkel kell maradandéva tenni.

A méretes ruhakészitésnél a legpontosabb méretvétel esetén is adddhatnak eltérések,
valamint a megrendel6 esetleges valtoztatasi igényeit is ki kell szolgalni. Ha rogton készre
varrnak a ruhadarabot, akkor nagyon nehéz lenne Ujra szétbontani és igazitani. Ezért az elsé
prébara altalaban mindent csak férceléssel rogzitenek, mig a masodik préban mar vannak
végleges és ideiglenes varratok is a ruhazati cikken.

Férceléshez is, mint minden kézi varrashoz sziikséges varrétd, férccérna és gyliszd.
Varrétu:

A varrotik kialonbozé méretben készilnek. A szamozasuk nem feltétlentl a méretiikre utal,
de altaldnossagban elmondhatd, hogy a szamozas forditottan aranyos a tl méretével, azaz
minél nagyobb a varrétd, annal kisebb a szadmozasa.

Alapanyaguk acél, rugalmasak, sima fényes felliletliek és hegyesek. A mindségileg
kifogastalan munkahoz hibatlan, j6 minéségl, hegyes varrétlire van sziikség. Az elgorbiilt,
lecsorbult hegyl tlivel nemcsak nehéz a munkavégzés, hanem balesetveszélyes és a
textilidban kart is tehet.

A férceléshez kozepes méreti varréti alkalmas.
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2. dbra. Kiilonbozd méretd varrotik

Férccérna:

Kifejezetten a fércelés miiveletéhez kialakitott cérna. Fehéritetlen, nyers szind, bolyhos
feluletd. Szakitészilardsaga kézepes, mindenképpen kisebb, mint a varrécérnaké.

A bolyhos feliilet jo tapadast biztosit, a megfelel6 szakitészilardsaggal pedig elkeriilheté a
varrat szakaddsa.
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3. dbra. Férccérna

Gydlszd: Segiti a td anyagba szurasat, és védi a dolgozo ujjat az esetleges sériilésektdl.

-
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4. abra. Gylszu

.

A sima fércel6 oltések szakszerl elnevezése fuzdo/tés. Ez az elnevezés utal a képzési elvére
is, mert ezeknél, az oltéseknél a tii csak egyszerlien beflizi az anyagba a varrécérnat.

A férceld oltések rendeltetésiik szerint két nagy csoportba oszthatdk:

- Jelol6 fércek
- Rogzité fércek

JELOLO FERCEK
A jelolé fércek rendeltetése, hogy a kiszabott alkatrészek mindkét oldalan jol lathaté és a
ruhakészités teljes ideje alatt maradando6 jelzést adjanak a készité szamdra, hiszen az

alkatrészek szinoldalara nem rajzolhatnak.

A jeldld férceknek két fajtaja van.

- Sima jeloléférc
- Hurkos, vagy laza jeloléférc
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1. Sima jeloloférc
Alkalmazasa:

Egyrétegli anyagon készil. Kézépvonalak, fel- és behajtdsok, zseb helyek, illesztési pontok
jelolésére hasznaljak.

Készitése:

A férccérnat a tlbe flizik, csomoéra nincs sziikség (kénnyebb az eltavolitasa). A tit feliilrdl
kell az anyagba szurni, majd egy oltést visszaoltve elerdsiteni, ha szikséges. Ezutan ismét
egy Oltéshosszusagnyira felilrél lefelé, majd ugyan azzal a mozdulattal alulrél felfelé szarva
kihtizzak a tdt, és annyira feszitik meg a cérnat, hogy az oltések siman kifekiidjenek. A
varras jobbrol balra halad. A varrat végén ismét egy visszaoltéssel erGsithetd el. Az oltések
nagysaga 0,5-2 cm az anyag vastagsagatol és a jelolendé vonaltdl fliggden.

Mire kell Gigyelni a sima jel6l6férc készitésekor?

Az elerGsités eltavolithaté legyen.
Az 6ltésnagysag egyenletes, és az anyag vastagsagahoz megfelel6 méreti legyen.
A varrat se tul feszes, se til laza ne legyen, siman kifekiidjon.

A varrat pontosan a krétavonalon haladjon.
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5. dbra. Sima jeloloférc

6. dbra. Sima jeloloférc metszeti rajza
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7. dbra. Sima jelél6férc készitése

2. Hurkos jelol6férc

Alkalmazasa:

Két réteg anyagon késziil. Szimmetrikus alkatrészeken formazévarrasok, varras, és
hajtasszélességek jelolésére hasznaljak.

Készitése:
A hurkos jelol6 6ltést mindig két rétegli anyagon, asztalra fektetve, allva kell késziteni.

Az alkatrészek szint-szinnel szemben helyezkednek el.
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Hasonlbéan készil, mint a sima jelolé, de nem huzzak feszesre a cérnat, hanem minden
oltésnél (esetleg csak minden masodik 6ltésnél) 1-1,5 cm hurkot hagynak. (A hurok mérete
az anyag vastagsagatol fiugg, ugy kell meghatarozni, hogy felvagas utan biztonsagosan az
anyagban maradjon). A fércelés elkészitése utan a két anyagréteget széthlzzak, és kozottik
a cérnat olldval felvagjak. Ezutan mindkét alkatrészen lathatéva valnak a jelolések.

_ﬁaéooo

8. dbra. Hurkos jeléloférc

N

9. dbra. Hurkos jeloloférc metszeti rajza

A 10.-13. abrakon a hurkos jelol6férc készitésének Iépései lathatok.
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10. dbra. lgy készitik a hurkos jeloléfércet

11. dbra. Elkészliilt fércelés
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12. dbra. A két alkatrész széthuzasa

13. dbra. Az bltések felvagdsa

Mire kell tigyelni a hurkos jel6l6férc készitésekor?

A miveletet allva kell végezni.

Az alkatrészek szin-szinnel szemben helyezkedjenek el.
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A két anyagréteg ne csusszon el egymason.
Az 6ltésnagysdg egyenletes, és az anyag vastagsagahoz megfelel6 méreti legyen.

Az oOltésekbdl hagyott hurkok egyformak, és az anyagvastagsaghoz megfelel6 méretiek
legyenek.

Felvagaskor az anyag ne sériiljon meg.

ROGZITO FERCEK

A rogzité fércek rendeltetése, hogy a kiszabott alkatrészeket ideiglenesen egymashoz
erdsitse.

Rogzité fércet alkalmaznak a ruhazati cikkek probara készitésekor, de egyes nehezebb
miuveletek (pl. ujjabevarras) véglegesitése el6tt is érdemes alkalmazni, mert a végleges
varrat kibontasa nehezebb és esztétikailag is karosithatja a ruhadarabot.

A rogzité férceknek két fajtaja van.

- Egyenes irdnyl rogzit6 férc
- Ferdeiranyl rogzit6 férc

1. Egyenes iranyu rogzito férc
Alkalmazasa:

Két, vagy tobb rétegl anyagon késziil. Alkatrészek ideiglenes egymashoz erGsitésére
hasznaljak. Pl. oldalak, vallak, szabasvonalak 0sszefércelése, varrasszélességek atfércelése,
ujjak befércelése, felhajtasok felfércelése, zsebek felfércelése, gallér, elejeszél kifércelése,
ovpant felfércelése.

Készitése:

Az Oltés jobbroél balra haladva késziil, visszadltéssel megerdsitve. A tdt felGlrdl lefelé szurjak
a tobbrétegl anyagon keresztil, majd ugyan azzal a mozdulattal egy oltéstavolsagra alulrél
felfelé szurjak a tit, és kihizzdk az anyagbol a cérnaval egyiitt. A cérnat annyira kell
megfesziteni, hogy az alkatrészeket j6l 6sszetartsa, de ne hiizza dssze.

Az oltések nagysaga 1-2 cm, a varrds rendeltetése szerint. Az alkatrészek 6ssze-, illetve
felfércelése hosszabb oltésekkel, a gallér és mas kisalkatrészek kifércelése rovidebb
Oltésekkel torténjen.
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14. dbra. Egyenes irdnyu rogzito férc

o

15. dbra. Egyenes irdnyd rogzito férc metszeti abrdja

A 16.-17. abran a felhajtas rogzitése lathato kétsoros férceléssel.

16. dbra. Hajtds felfércelése

10
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17. dbra. Felhajtds régzitése kétsoros férceléssel

Mire kell tigyelni az egyenes irdnyu rogzitd férc készitésekor?

Az elerésités, vagy csomé eltavolithatd legyen.
A két anyagréteg ne cslisszon el egymdson.
A vagott szélek megegyezzenek.

Az Oltésnagysag egyenletes, az anyag vastagsdgahoz és a varras rendeltetéséhez megfeleld
méretli legyen.

A varrasszélesség egyenletes legyen.

A varrat feszessége megfelel6 legyen, az anyagot ne rdncolja 6ssze.

2. Ferdeiranyu rogzité ferc
Alkalmazasa:
Két, vagy tobb rétegli anyagon késziil, a rétegek egymashoz erdsitésére hasznaljak.

Alkalmazhaté zsebnyilasok Osszefércelésére, vallparna befércelésére, vaszon, vagy vatelin
befércelésére.

Készitése:

Az oltés feliilr6l lefelé haladva késziil, visszaoltéssel megerGsitve. A tlt a varrds iranyara
merdlegesen feliilrél lefelé vizszintesen szurjak a tobbrétegli anyagon keresztiil, majd
ugyanazzal a mozdulattal alulrél felfelé szrjak, és kihlizzak az anyagbdl a cérnaval egyiitt.
A kovetkez6 oltés pontosan az el6z6 alatt torténik.

Az 6ltések nagysdga 0,5-3 cm lehet a varras rendeltetésétdl fiiggben

11
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Az 6ltések hossza és szélessége nagyjabol megegyezik.

A 224

18. abra. Ferde irdnyu régzito férc

19. dbra. Ferde irdnyu rogzitd férc készitése

Mire kell tigyelni a ferde iranyu régzité férc készitésekor?

Az elerGsités, vagy csomo eltavolithaté legyen.

A két anyagréteg ne cstsszon el egymason.

12
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Az 6ltésnagysdag és szélesség egyenletes, a varras rendeltetéséhez megfelel6 méreti legyen.
A td mindig a varras haladasi iranyara merélegesen szlrjon.

A varrat feszessége megfelel6 legyen, az anyagot ne rancolja 6ssze.

TANULASIRANYITO

1. Olvassa el Estu Klara, Molnarné Simon Eva, Zsédenyi Laszloné: Ruhaipari technolégia cimi
tankodnyv 27.-28. oldalat!

Sorolja fel milyen ideiglenes 6ltésekrél olvasott!

2. Olvassa el Riegler Gyuldné: N6i ruhdk készitése cimi tankonyv 20.-38. oldalat!

3. Beszéljék meg tanulodtarsaikkal, majd irja a kijelolt helyre, hogy az egyedi szoknyakészités
soran hol és milyen ideiglenes oltéseket alkalmaznak!

4. Tanulotarsaival beszélje meg, majd valaszolja meg az esetfelvetésben feltett kérdéseket!
Valaszat irja a kijelolt helyre!

13
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5. Oktatodja irdnyitasaval készitse el egy mintakendén az ismertetett 6ltéseket!

14
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| 1. feladat

Csoportositsa az ideiglenes (férceld) 6ltéseket!

Férceld Oltések

2. feladat

Sorolja fel, hol haszndl sima jel6l6 fércet!

3. feladat

Sorolja fel, hol hasznal hurkos jel6l6 fércet!

4, feladat

Készitse el az oktatéja 4ltal kiszabott alkatrészeken, az alkatrészek szabasmintait
felhasznalva a jel6l6 férceléseket!

5. feladat

Fércelje 6ssze az oktatdja altal kiszabott nadrag sz(ikitGit és alkatrészeit!

15
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MEGOLDASOK

| 1. feladat
FércelG 6ltések
Jel6l6 fércek Rogzitd fércek
Sima jel6l6 férc Hurkos jeld16 férc Egyenes iranyl rogzité férc Ferde iranyu régzitd férc
2. feladat

Szimmetria vonalak, hajtési élek, zseb helyek, illesztési pontok.

3. feladat

Szimmetrikus alkatrészeken a formazdvarrasok helyét, varrasszélességeket, hajtasszélességeket

4, feladat

A megoldas akkor jé, ha a miveleteket a szabasmintan lathaté jelolések szerint, minden
jelolést megfelel6 méretben, és szakszerlien készitette el a tanuld.

5. feladat

A megoldas akkor jo, ha a miveleteket a jelolések szerint, megfelel6 méretben és
szakszerlien készitette el a tanulé.

16
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IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

- Chytilné Velenczei Zsuzsa: Varromunkas szakmai ismeretek; Nemzeti Szakképzési
Intézet 2001

- Estu Klara-Molnarné Simon Eva - Zsédenyi Laszléné: Ruhaipari technolégia; Miiszaki
Koényvkiadd, Budapest 1998

- Kortvélyessy Erika - Molnarné Simon Eva: N&i ruhak készitése; Miiszaki Kiado,
Budapest 2003

- Riegler Gyulané: NGi ruhak készitése; Gottinger Kiado, Veszprém 2002

AJANLOTT IRODALOM

- Estu Klara-Molnarné Simon Eva - Zsédenyi Laszléné: Ruhaipari technolégia; Miszaki
Koényvkiadd, Budapest 1998
- Riegler Gyulané: NGi ruhak készitése; Gottinger Kiado, Veszprém 2002
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A(z) 1321-06 modul 009-es szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
33 542 05 0100 21 04 Textiltermék-6sszeallitd

33 542 05 0010 33 01 Csecsem6b- és gyermekruha-készité
33542 05001033 02 Férfiszabo

33542 050010 33 03 N&i szabd

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
10 o6ra



A kiadvany az Uj Magyarorszag Fejlesztési Terv
TAMOP 2.2.1 08/1-2008-0002 ,A képzés minéségének és tartalmanak
fejlesztése” keretében készilt.
A projekt az Eurdpai Unié tamogatasaval, az Eurépai Szocialis Alap
tarsfinanszirozasaval valosul meg.

Kiadja a Nemzeti Szakképzési és Felnottképzési Intézet
1085 Budapest, Baross u. 52.
Telefon: (1) 210-1065, Fax: (1) 210-1063

Felel6s kiado:
Nagy Laszl6 féigazgatd





