-‘.

Péntekné Simon Edina

NOi ruhazat szabasmintai és

szabasa - szoknyak, nadragok

NEMZETI SZAKKEPZESI
£S FELNOTTKEPZESI INTEZET

A kovetelménymodul megnevezése:
Textiltermékek 6sszeallitasa

A kovetelménymodul szama: 1321-06 A tartalomelem azonosité szama és célcsoportja: SzT-004-30
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NOI RUHAZAT SZABASMINTAI ES SZABASA-SZOKNYAK,

NADRAGOK

A ruhaipari gyartasban a szabasminta a ruhadarab felépitésének rajzos megjelenitése, a
ruhdzati gyartas alapja. Célja a szabashoz sziikséges mintak el6allitdsa, melyeket vagy
méretvétel alapjan, vagy adott mérettablazatbol vett méretek és szerkesztési képletek
segitségével, szamitasok alapjan készitik el.

A szerkeszt6-modellez6 feladata, hogy a hurkolt textilanyagbél, olyan ruhadarab késziiljon,
mely illik visel6jének alakjara, elényosen disziti és a kényelmes mozgast, biztositja. A
megfelelé ruhadarab elkészitéséhez nagyon pontos szabasmintdra van sziikség. Ehhez jé
kéziigyességre, izlésre, j6 forma és aranyérzékre van sziikség, melyet fejleszteni kell, a
képzés folyaman.
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SZOKNYA SZABASA

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

Egy szabdsagnal alkalmazzak, és az a feladata, hogy a megrendelt modellhez szikséges
méreteket szakszerlien vegye le az adott termék alapszerkesztésének elkészitéséhez. Ezutan
a megrendelt termékhez megfelel6 alapszerkesztés és modellezés tevékenységét kell
elvégeznie, majd ki kell szabnia megfelel6 alapanyagbél a sziikséges alkatrészeket.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

1. Divatrajzolvasas

Modellrajz:

1. dbra. Megrendelt szoknyamodel/
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2. dbra. Gydrtmdnyrajz

Modell kiilalak leirdsa: lefelé bévilé vonalvezetésii, két részbdl ferdén szabott térdig éré
bélelt szoknya. Bal oldalon a rejtett hiizézar felett a derékpant egy kapoccsal zarédik.

Alapanyag: kockas szovet, ami egy matematikus szamara értelmezhetetlen lenne,
valoszinlileg négyzetracsosnak nevezné. A szabdsagban kockdas megnevezést kapott. A
kockas alapanyag lehet egyszer egy centis, 'de 50cmx50 cm-es mintaelemi is, korlatok
nélkil. A kockas szoveteknél mintaelemnek nevezzik, az ismétl6dé szovési elemeket. A
mintaelemeknél a ruhaipari szabvanyok illesztést irnak eld, kivéve az 1cm-nél kisebb
mintaelem nagysaguaknal.

A kockds anyagokbol késziilé ruhadarabok még tobb odafigyelést igényelnek, mert a termék
mindsége fligg a mintazat illesztésétdl és a megfelelé feldolgozastél. A modell esztétikus
kilalakja a mintaelemek illesztése és szdliranya miatt nagyobb anyagfelhaszndlast és
idéraforditast igényel.

A sorozatgydrtasban a szabaszaton az anyagok teritésekor tls terit6asztalokat hasznalnak,
és a tlkon illesztik az azonos mintaelemeket.

A méretes egyedi szabasnal az anyag mintaelemeit illesztik, majd gombostlivel rogzitik a
szabasmintdk felhelyezése el6tt.

A kockas anyagokbol készitett szoknydk tobbféleképpen feldolgozhaték, attdl fliggGen
milyen optikai hatdst szeretnénk elérni vele. Betarthatd a szovet szdliranya illetve kilonb6zé
szogl elforditasokat végezhetiink, az anyag és a szabasmintak jelolt szaliranyanak
fliggvényében.
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3. dbra. Kockds anyagbol késziilt szoknyamodellek

2.A szoknya modellhez sziikséges méretek meghatarozasa, szakszerd
méretvétel szabalyai.

- Testmagassag: a talpsiktdl a fejtetdig mért fiiggbleges méret.
- Derékkeriilet: a derék vonalan mért keriletméret, melyhez segitség a derékon
megkotott szalag.
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4. dbra. Derékkeriilet mérése

Csip6keriilet: a csip6 legkiemelked6bb pontjan-a has domborusagat is figyelembe
vett keriletméret.

”é/-‘

5. abra. Csipokeriilet mérése
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- Szoknyahossz: a modell rendeltetésétdl, formdjatél, a testmagassagtol valamint a
divattél fligg6 fliggdleges méret.

6. dbra. Szoknyahossz mérése

Mérettablazat:

F6 méretek

cm 1/2
derékkerilet 70 35
csip6kerulet 100 50
szoknyahossz 64
Szerkesztési adatok szamitasa
csipémélység 18-22 20cm
derékbdség 1/2d+1=35+1 36cm
csipbbbség 1/2¢s+1=50+1 51cm
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derékkarcsusitas 1/2cs-1/2d=51-36 15cm

Derékkarcsusitas elosztasa:

15cm

eleje oldal hata

1, 5cm 1, 5cm 6, 5cm 2, 5cm 3cm

3. Szoknya alapszerkesztése

A szerkesztéshez és modellezéshez sziikséges eszkozok:

7. dbra. Sziikséges eszkozok

- Csomagolépapir, masoldpapir

- Ollé

- Becsipés jelolo

- Vonalzdék: hosszu, derékszoégl, hiromszogli-, idomvonalzék
- Ceruza, radir

- Méré6szalag

- Ragaszt6: folyékony, ragasztdszalag

A szerkesztés menete:
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Az alapszerkesztést jobb oldalon egy merdleges alapvonallal kezdjiik, melynek

8. dbra. Szoknya alapszerkesztése

fliggbleges vonala a hatkozépvonal, a merdleges alapvonal pedig a derékvonal lesz.

A hatkozépvonal és a derékvonal metszéspontjatél lemérjiik az dbra alapjan a csipé
mélységet, és a szoknyahosszat, melyekbdl meréleges alapvonalakat hizunk.

A csip6 mélységnél a csipévonalat a szoknyahossznal pedig az aljavonalat kapjuk.

A csipévonalon a hatkozépvonaltdl kimérjuk a 1/2 csip6+1 oltoztetési bbséget

(51cm), majd ezt megfelezzik.(25,5cm)
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A kimért értéknél merdlegest hizunk a csipé vonalra a derék-, és aljavonalig, ez lesz
az eleje kozép alapvonalunk, és a felezési pontnal is hlizunk egy az elejek6zéppel
parhuzamos egyenest, ez lesz az oldalvonal. Ugyeljiink az abra alapjan a
vonalvastagsagok és vonalfajtak megfelelé hasznalatara.

Formazoévarrasok kialakitdsa az abra alapjan (az elejét és a hatat is 1/5, 2/5, 2/5
részre osztjuk): a csipé és derék kiilonbségébdl adédé derékkarcsusitast ugy osztjuk
el, hogy 6, 5cm az oldalvonalon 2x 1, 5cm az elejére, és 2, 5cm, 3cm a hatara kerdl
elvételre, a hosszuk az abrardl leolvashato.

A szoknya derékvonalat az oldalvonalnal 1cm-t magasitjuk.

A formdazé varrasok alatt az aljavonalig jeloljuk a felvagas vonalat.

4. Modellezés

Az alapszerkesztés utan kovetkezik a modellezés, mely torténhet koézvetleniul az
alapszerkesztésre, vagy a kimasolt alapmintakon dolgozunk tovabb.

A modellezés az adott modell elemzése és vizsgdlata alapjan torténik. A modellezé feladata
a miszakilag megfelel6 aranyok és méretek megallapitdsa, meghatarozasa, ezért fontos,
hogy kovesse a divatot, kreativ fantaziaval és szakmai gyakorlattal rendelkezzen.

A szoknyamodellezéskor megfigyelend6é szempontok:

Kontur vizsgalata (egyenes vagy béviilé vonalvezetésii)

Rovid vagy hosszl

Mennyire hangsulyos a derékkarcsusitas

Derékvonal hol helyezkedik el (csipévonalon, vagy felett, alatt, magasitott a derék)
Vannak rajt zsebek

Részletek: hasitékok, rakasok, rancok, toldasok talalhatok-e rajt

Milyen diszités lathaté

Fontos az alapanyag tulajdonsaga, feldolgozhatésaga és szélessége, a bdéviilé
vonalvezetésnél nagyon fontos, az anyaggazddalkodas szempontjabol
Rendelkezésre allé géppark ismerete

Technolégia meghatarozasa

1. Szoknya modellezése:
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9. dbra. Szoknya modellezése

Az alapszabasmintat kilon az elejét és kilon a hatat atlatszé masoldpapirra kimasoljuk,
pontosan vonalz6é mellett, jelolve a felvdgdsi és csipd vonalakat. Felvagjuk az eleje és hata
szabdsmintat a jel6lt vonalon, és azonos mértékben bdvitjik, jelen esetben 5 cm-t. Az
oldalat a fele bévitési értékkel toldjuk meg, itt 2, 5cm-rel. Idomvonalzé mentén meghlizzuk
a bdvitett alja vonalat.

Az aljabdvités kovetkeztében a derékkarcsusitds az elején elveszik, a hatan keletkezd
maradékot pedig a lemért derékvonal feléhez helyezziik at, a csipévonalra merdlegesen, a
hossza pedig 13 cm lesz.

2. Alapminta készités:

A szerkesztési alapmintdk eredményvonalai a varrasvonalak, vagyis még nem tartalmazzak a
varras és hajtasszélességeket, ezért ezekkel még el kell latni éket.

10
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A méretes szabasmintakra altaldban nem jeldlik ra a varras és hajtasszélességeket, hanem
csak kozvetlenil az anyagra a felhelyezés utan rajzoljak fel, mig a konfekcidiparban rajelélik
a szabasmintara, a pontosabb és hatékonyabb munka érdekében.

Sziikséges jelolések:

- Szaliranyvonal
- Szimmetria vonal
- Formazé végpontjat jelold furat jelolése

5. Szabas

Szabas elétt felteritjuk az asztalra az alapanyagot teljes szélességben, és megvizsgaljuk,
szin és fonakoldalrél egyarant a felluletét, meggydézédiink réla, hogy nem talalhato-e
szovethiba. Ha tartalmaz a szovet hibakat, azt jeloljuk, és az alkatrészek felhelyezésénél
tgyelni kell, hogy kihagyjuk a lathat6 részekbdl, mert minéségromlast okoz.

lllesztési el6irasok betartasa a mintazatnak megfeleld feldolgozashoz.

A szabas nyitott teritési moddal torténik paros felfektetéssel.

Az alapmintak felhelyezése Ugy torténik, hogy a varras-, hajtasszélességek mértékének
ismeretében egymastol elegendé tavolsagra fektetjik fel a sziikséges 6sszes alkatrészt.

11
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10. dbra. Alkatrészek régzitése szimmetrikus mintaelemnél a szovetre
Miutan lemértik, ellenériztik, hogy elegendé tavolsagra vannak-e egymastél az alkatrészek,
rogzitjik valamilyen szabaszati eszkdzzel (gombostlivel, nehezékekkel).

A képen specidlis egyik oldalon ragasztos papir segitségével felvasaljuk, kdzvetlendl a
szOvetre, alacsony hémérsékleten az alkatrészeket.

Specidlis jelolé ceruzaval (szabokréta, illand kréta) és szabocenti vagy vonalzoé segitségével
rajeldljik a‘szikséges varrasrahagyasokat.

A kockds alapanyagoknal, ahol elforditottuk a mintaelemek szaliranyat, célszerd
jeloléceruzat alkalmazni, mert a szabokrétaval konnyedén megnyujthatjuk a ferde szaliranyu
alapanyagot.

A szabas kézi szabaszolloval torténik, tigyelve a munka és balesetvédelmi el6irasokra.

Az egyrétegli anyag szabdsa miatt a szabdszollé éles kifogastalan allapotu legyen, mert
vagaskor megnyujtja a ferde szdliranyd vagott széleket.

12
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11. abra. Varrdsrahagydsok jelolése

Varras és hajtasszélességek meghatarozasa: az 6sszeadllitdas modjatél, az alkalmazas helyétdl
és az alapanyag tulajdonsagaitél fugg.

Pontos munka esetén, az oldalvarrasnal 45 fokos szogben futnak 6ssze a mintaelemek.

12. dbra. Helyes mintaillesztés az oldalvonalon

13
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- Derékvarras: 1cm
- Oldalvarras: 2cm
- Aljafelhajtas: 3cm

Miutan kiszabtuk a sz6vetet, a bélés szabasa kovetkezik.
A bélés alkatrészek a szovet alapjan késziilnek, 4cm-rel roviditve.

A bélést csukottan és az alkatrészek forgatasaval szabjuk ki, selyem bélés esetén.

A korszerl negyedik generdciés szdlasanyagok kifejlesztésével, elasztikus bélések dllnak
rendelkezésiinkre, ahol a szabasmintakat nem kell forgatni. Célszer(i a ferde szaliranyu
szoveteknél az elasztikus bélés alkalmazasa, a viselési tulajdonsdagok azonossaga miatt.

A szabvanyt ellenérizziik és csomagoljuk tovabbi feldolgozashoz a sziikséges kellékek
hozzaadasaval.

Kellékek:

- rejtett huzézar

- derékpdantba, és hliz6zar ala ragasztos kozbélés
- varrocérna

- gomb

- alapanyag, kezelési és méretjelzé cimke

TANULASIRANYITO

1. Olvassa el Benké Istvanné — Hodovan Jozsef - Kun Andrasné: Ruhaipari szabas-szakrajz
konyvébdl a 2. fejezetb6l a nébi szoknydhoz szikséges mérési helyekr6l és szakszer(
méretvételhez sziikséges ismereteket! A kapott ismeretek elsajatitasaként gyakorolja a
szakszerl méretvétel lépéseit! Valasszon part maganak, mérje meg, és a mért adatokat,
foglalja tablazatba!

14
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2. Olvassa el Benk§ Istvanné - Hodovan Jézsef - Kun Andrasné: Ruhaipari szabas-szakrajz
konyvébdl a 3. 3. 2 fejezetb6l a kényelmi és bedolgozasi bdségtobbletekrdl szolo
ismereteket!

3. Nézze meg Benkéd Istvanné - Hodovan Jozsef — Kun Andrasné: Ruhaipari szabas-szakrajz
konyvébdl a 3. 4. fejezetben a derékpant szerkesztésének lépéseit!

4. Olvassa el Benk6 Istvanné - Hodovan Jézsef - Kun Andrasné: Ruhaipari szabas-szakrajz
kéonyvébdl a 3. 5. fejezetbdl a szoknya szabasminta készitésérdl sz6l6 ismereteket!

5. Szerkessze meg és modellezze ki a bemutatott szoknyamodellt eredeti méretnagysagban,
és szabja ki hasonl6é kockas mintdzata szovetbdl, majd fércelje 6ssze, ellenérizze a mintak
illeszkedését az oldalan!

15
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| 1. feladat

irja le milyen méretek sziikségesek a szoknya szerkesztéséhez, és hogyan mérjiik?

2. feladat

Szamolja ki a szoknya szerkesztéséhez sziikséges szerkesztési adatokat a kovetkezd
féoméretek ismeretében!

F6 méretek
cm 1/2
derékkerilet 78
csipGkeriilet 108
szoknyahossz 75
Szerkesztési adatok szamitasa
csip6mélység 18-22 22cm
derékbdség
csip6bGség

derékkarcsusitas

Derékkarcsusitas elosztasa:

16
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eleje

oldal

hata

3. feladat

irja le, mit lat a képen?

Milyen jel6léseket kell tartalmazni a szabasmintaknak?

13. dbra. Feladat

17
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| 4. feladat

irja le, hogyan tértént a szabas, és mire kellett odafigyelni!

5. feladat

irja le, milyen hibak adédtak szabasnal?

18
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

irja le milyen méretek sziikségesek a szoknya szerkesztéséhez, és hogyan mérjiik?

- Testmagassag: a talpsiktdl a fejtet6ig mért fliggbleges méret.

- Derékkertlet: a derék vonalan mért keriiletméret, melyhez segitség a derékon
megkotott szalag.

- Csip6keriilet: a csip6 legkiemelkedébb pontjan a has domborusagat is figyelembe
vett keriiletméret.

- Szoknyahossz: a modell rendeltetésétél, formdjatél, a testmagassagtél valamint a
divattol fiigg6 fliiggbleges méret.

2. feladat

Szdmolja ki a szoknya szerkesztéséhez sziikséges szerkesztési adatokat a kovetkezé
féméretek ismeretében!

F6 méretek
cm 1/2
derékkerilet 78 39
csipbkerilet 108 54
szoknyahossz 75
Szerkesztési adatok szamitasa
csip6mélység 18-22 22cm
derékbéség 1/2d+1=39+1 40
csip6béség 1/2cs+1=54+1 55
derékkarcsisitas 1/2cs-1/2d=55-40 15
Derékkarcsusitas elosztasa:
15cm
eleje oldal hata

19
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1, 5cm 1, 5cm 6, 5cm 2, 5cm 3cm

3. feladat

Varras és hajtasszélességgel ellatott eleje, hata és derékpant szabasmintat abrazol a kép.

Szikséges jeldlések:

szalirdny

szimmetriavonal

varras-, hajtasszélesség illesztési csipés

csipévonal illesztési csipés, a pontossag biztositasa érdekében
hizézar végének csipése

formazévarrasok végpontjanak jelolése furattal

alkatrész megnevezése

alkatrész alapanyagdnak megnevezése

alkatrész darabszamanak jel6lése

4. feladat

irja le, hogyan tértént a szabas, és mire kellett odafigyelni!

Alapanyag szin-, fonakoldalanak atvizsgaldsa, szévethibdk jel6lése.

Illesztési elbirdsok betartdsa a mintdzatnak megfelelé feldolgozashoz.

A szabas nyitott teritési moddal torténik paros felfektetéssel.

Az alapmintak felhelyezése uagy torténik, hogy a varrds—-, hajtasszélességek
mértékének ismeretében egymastol elegenddé tavolsagra fektetjik fel a sziikséges
Osszes alkatrészt.

Ellenérzés utdn az alkatrészek rogzitése torténik a rendelkezésre all6 megfelel
eszkozokkel.

Jeloléeszkozzel és szabdcenti vagy vonalzd segitségével rajeloljik a szikséges
varrasrahagyasokat.

A szabas kézi szabaszolléval torténik, ligyelve a munka és balesetvédelmi
eléirasokra.

5. feladat

irja le, milyen hibak adédtak szabasnal?

20

Kockaegyenl6tlenség esetén, nehéz a kockak passzitdsa, az alapanyag csavarodik,
rancolodik.

Mintaelemek ellenérzésének hidnya, mintaelem elcslszast eredményez az 6sszeadllitd
miveleteknél.
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Alkatrészek szaliranyanak ellenérzésének hianya, mintaelem eltolédast, oldalvarrasok
elére vagy hatra csapdédasat eredményezi.

Pontatlan varras és hajtasszélességek méretjelolése setén, mintaelem pontatlansagot
eredményez az 6sszeallitasnal.

Az aljafelhajtas mértékének helytelen megvalasztasa akadalyozza a szakszeri
aljafelhajtast.

21
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NADRAG SZABASA

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

Egy ruhaipari szabdsagnal dolgozik, és egy megrendelS tanacsot kér Ontdl, hogy sététkék
alapon fehér csikos alapanyagbdl szeretne néi nadragot készittetni. Kérése, hogy mivel erés
hasban és csipében, ezért ne szélesitse a fazon. Valasszon hozza ill6, és a kérésének
megfelelé nadragfazont, szabja ki, a hozott alapanyagbél.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

1. Nadragfazonok

A nadrag kényelmes és konnyed, sokoldaltan varialhato, idedlis szabadidés viselet, de irodai
kérnyezetben is maradéktalanul elfogadott.

A sokféle szabasvonal kozott legmegbizhatobban a tapasztalat igazit el.

IARA

1 2 3 4

14. dbra. Klasszikus nadrdgfazonok
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Egyenes vagy enyhén szikitett nadrdg (1 nadraq)

Szaranak bésége a felhajtas vonalan: 18-22cm.

Ez a tipus a nadragok népes valasztékanak orokzold bestsellere, amely gyakorlatilag minden
alakra illik. Kilonosen elényos az alacsony termetl nék szamara, mivel alakjuk aranyait csak
egyenes vagy finoman szlkitett nadrag javitja, mig minden mas fazon elrontja.

Cigarettanadrag (2 nadrag)

Szaranak bésége a felhajtas vonaldn: 16-18cm

Combtél egészen a bokdig erdsen szlkitett, ezért csak igazan vékony labu, karcsi néknek
all jol. Akkor sikkes, ha szara pontosan a cipd felett végzédik.

Klasszikus nadrag (3-4ndraq)

Szaranak bésége a felhajtas vonaldn: 22-26cm

A férfinadragok hagyomanyait koveti, gyakran derékban hajtasokkal béviil, szara aljat pedig
hajtoka zarja le. Kényelmes és mutatds, de, csak ha visel6je nyllank alkat. Kivétel, a test
mozgasat kovetd, egészen vékony anyagbol késziilt nyari valtozat, melyet az
alacsonyabbaknak is ajanlhatjuk.

15. dbra. A vdlasztott nadrdgfazon
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16. dbra. Nadrdg gydrtmdnyrajza

Kilalak: egyenes vonalu lefelé enyhén szikitett nadrag. Elején, hatan 1-1 formazévarras
karcsusitja, a derékpant eleje kozépen a takart hizézar felett egy gombbal zarédik.

2. A valasztott nadragmodellhez szikséges meéretek meghatarozasa,
szakszerld méretvétel szabalyai.

- Testmagassag: a talpsiktol a fejtet6ig mért fliggbleges méret.

- Derékkertilet: a derék vonalan mért keriiletméret, melyhez segitség a derékon
megkotott szalag.

- Csip6keriilet: a csipd legkiemelkedébb pontjan a has domboruisagat is figyelembe
vett keriiletméret.

- Kiils6hossz: az oldalon a deréktdl talpsikig mért méret

- Bels6hossz: a lab belsé oldalan a ldbtagozédastol talpsikig mért méret

- Ulésmélység: mérhetd és szamithatd méret. Mérésnél a mérendé személyt egy
siklapra ultetjik, és lemérjiuk fiiggblegesen a siklap és a derék kozotti tavolsagot.
Szamitasa a kils6hossz és bels6hossz kiilonbségével torténik.

- Szilk fazonnal tovabbi segédméretek sziikségesek: comb-, térd-, labszar-. boka-,
labfejkeriilet

F6 méretek:
MERETEK JELE M 1/2 1/4 1/10
DEREKKERULET d 78 39 19,5
CSIPOKERULET S 104 52 26 10, 4
KULSGHOSSZ kh 110
BELSOHOSSZ bh 83 41,5 8,3
ALJAKERULET a 44 22 11
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17. dbra. Nadrdg aljabdséghez megfelelo hosszok

Szerkesztési adatok szamitasa:

Ulésmélysé méretek

MeVse ( kh-bh=110-83= 27
alapjan)
nadrag elejeszélesség cs/4-1= 25
nadrag hatszélesség cs/4+1= 27

3. Nadrag alapszerkesztése

Az alapszerkesztést a vizszintes és fliggdleges alapvonalakkal kezdjiik: az adatok és
szerkesztési utasitasok a rajzrdl leolvashaték és értelmezhetdk.

A szerkesztési abra tartalmazza az egyedi méret kiszamitott segédméreteit is.
A térdszlkités mértéke 0-1 lehet, a rajzon 1cm.

Az eleje derékformazo hossza 8-10cm lehet, itt 9cm-re szerkesztjik.
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18. dbra. Nadrdg elejeszerkesztés

A nadrag hata szerkesztése:az elejeszerkesztésre késziil, melyet vagy (Ujra
megszerkesztiink, vagy kimasoljuk , és arra készitjik el a hata szerkesztést.

A hata szerkesztést bemutatd abra, szintén tartalmazza az egyedi méretre szikséges
kiszamitott segédméreteket.

A hata derékformazé hossza 14-16cm lehet, itt 15 cm-re szerkesztjiik.
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19. dbra. Nadrdg hdta szerkesztés

4. Nadrag szabasa

Alapanyag: csikos szovet

Teritési mod: csukott,(mintaelemre illesztett)
Tukros felfektetés

A csikos szovet optikailag nyujt, elény6s alacsony testalkatiaknak.

Szabasa, feldolgozhatdsaga nagyobb odafigyelést igényel, mint a sima szdveteknek.

A szabasmintdk felhelyezésekor a szalirdny beallitdsa nagyon fontos, melyet az anyagszéltdl
valé méréssel tudunk pontosan kimérni, az alkatrész mindkét végénél.

20. dbra. Szdlirdny csikra dllitisa

Az alkatrészek beadllitasa és rogzitése utan a varrds és hajtasszélességek rajeldlése torténik,
illané vagy szabdkrétaval, kozvetleniil az anyagra.

- Varrasszélességek: 1cm
- Hatakozépvarras: 3cm
- Aljafelhajtas: 4cm
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21. dbra. Varrds és hajtisszélesséqg jelolése az alapanyagra

Egyedi szabaskor célszerli a csukott teriték felsé lapjabdl az alkatrészt kiszabni (1), és a
kivagott alkatrészek csikjait, mintaelemeit gombostlivel régziteni a csukott teriték alsé
lapjahoz (2-3). Ez id6ben és vagdasi hosszban kétszeres munkat igényel, de az esztétikus
ruhadarab érdekében célszerl a szabast tokéletesen elvégezni.

22. dbra. Szabds lépései

A rogzités utan lehet az alsé lapbél kiszabni a sziikséges alkatrészt. (4)

Szabds utan ellendrizni kell a paros alkatrészek szimmetridjat, ha szikséges igazitani kell a
vagott szélek egyenletességét.
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23. dbra. Szimmetria ellenorzés

Szabds utan ellenérizni kell:
- aszukséges alkatrészek meglétét
- szimmetriajat

- avagott szélek egyenletességét

Szabvanykotegelés és tovabbitas.

TANULASIRANYITO

1. Olvassa el és nézze meg Benké Istvdnné - Hodovan Jozsef - Kun Andrasné: Ruhaipari
szabas-szakrajz konyvébdl a 4. fejezetbdl a nbi nadragfajtakat!

Gyljtson kulonb6z6 -hosszlisagu, vonalvezetésl- és jellegzetes alkalmakra hordhaté
nadragfazonokat. Divatlapokat és internetet haszndljon!
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3. Ertelmezze és szerkessze meg vazlatfiizetébe Benké Istvanné - Hodovan Jézsef - Kun
Andrasné: Ruhaipari szabas-szakrajz konyvébdél a 4. 3. fejezetbdl az egyenes vonall
nadragszerkesztést!

4. Szerkessze meg eredeti méretnagysagban az 17-18. abran lathaté egyenes vonalu
nadrag alapmintdjat (eleje, hata és derékpantot) a megrendelé méretére!
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| 1. feladat

El6nyos—e széles csipdji testalkatra az alabbi nadragfazon?

Indokolja valaszat!

I|
A
; Il.

4

24. dbra. Nadrdgmodell
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2. feladat

Nevezze meg melyik méret szakszerl levételét, abrazolja az alabbi abra, és irja le a
meghatarozasat!

25. dbra. Méretvétel

3. feladat

Nevezze meg az dbran a nadrag alapszerkesztéséhez sziikséges vizszintes és filiggbleges
alapvonalakat!
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26. dbra. Nadrdg alapvonalai

4, feladat

irja le a szabas munkafolyamatat csikos mintazati alapanyag esetén!

5. feladat

irja le szabas utan mi a teenddgje!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

El6nyos—e széles csipdji testalkatra az alabbi nadragfazon?

Indokolja valaszat!

Nem elényds, mert ez a modell cigarettafazon, amely combtél egészen a bokdig er6sen
szlikitett, ezért csak igazan vékony labu, karcsd néknek all jol. A széles csip6t a szlk
nadragszar még jobban kihangsulyozza.

2. feladat

Nevezze meg melyik méret szakszer( levételét, abrazolja az aldbbi abra, és irja le
meghatarozasat!

Nadrag kils6hossz mérése: deréktol a talpsikig mért tavolsag.
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| 3. feladat
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27. dbra. Nadrdg alapvonalai megoldds

4, feladat

irja le a szabas munkafolyamatat csikos mintazati alapanyag esetén!

Teritési mod: csukott,(mintaelemre illesztett)

Tikros felfektetés

A szabasmintdkat felhelyezziik a szalirany beallitasaval, melyet az anyagszéltél vald
méréssel tudunk pontosan kimérni, az alkatrész mindkét végénél.

Az alkatrészek bedllitasa és rogzitése utan a varrds és hajtasszélességek rajeldlése
torténik, illané vagy szabdkrétaval, kézvetlenil az anyagra.

Varrasszélességek: Tcm

Hatakozépvarras: 3cm

Aljafelhajtds: 4cm

A csukott teriték felsé lapjabél kiszabjuk az alkatrészt, és a kivagott alkatrészek
csikjait, mintaelemeit gombostlivel rogzitjiik a csukott teriték alsé lapjahoz.

A rogzités utan lehet az also6 lapbdl kiszabni a sziikséges alkatrészt.

5. feladat

irja le szabas utan mi a teenddje!

Szabas utan ellenérizni kell:
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IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

System M. Miller & Shon: Konstruktionen fir ROCKE und HOSEN, Deutsche Bekleidungs-
Akademie, Miinchen 22. Kiadas

Kortvélyessy Erika-Molnarné Simon Eva NGi ruhak készitése Mdszaki Kiadé Budapest
Koértvélyessy Erika-Molnarné Simon Eva Ruhaipari alkatrész-technolégia

MODA MARFY lItalian fashion design divatlap

AJANLOTT IRODALOM

Benkd Istvanné - Hodovan Jézsef - Kun Andrasné: Ruhaipari szabas-szakrajz Magyar Divat
Intézet KFT. Es a Gottinger BT. 1996
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