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NOI NADRAG ALAPSZERKESZTESE, MODELLEZESE,

SZABASMINTA KESZITESE ES SZERIAZASA

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

Egy ruhaipari vallalkozas gyartas-el6készité laborjdban, lévé csoportban dolgozik. A
gyartas-el6készitési feladatok mlveletei mas-mas dolgozéhoz tartoznak. Feladatuk a soron
kovetkez6 megrendelés szerkesztési, modellezési, széridzasi miiveleteinek szakszeru
el6készitése, mely egy farmerbdél késziilé klasszikus néi nadrag. Miutan a megrendelést
megkaptak, a megrendelével valé6 egyeztetés és dokumentumok atvétele utan a
csoportmegbeszélés kovetkezik, ahol megbeszélik a feladatokat és az idébeni litemezést, és
a feleldst.

A laborban GERBER ACCUMARK szamitdgépes gydrtas-el6készit6 rendszeren torténik
bizonyos miveletek elvégzése:

- Digitalizalas

- Szabasminta széridzas

- Felfektetési rajz tervezése
- Teritékrajz készités

A szerkesztés, modellezés, szabasminta készités szamitdégépes feldolgozasa még fejlesztés
hidnyaban nem megoldott a vallalkozasban.
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SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

1. A FARMER A VILAGBAN

Mara a farmernadrag teljesen elfogadott viseletté vdlt, de jelentés mértékben at is alakult.
Mind anyagaban, mind formai kivitelezésében sokféle valtozataval taldlkozunk, ma mar
messze nem csak a hagyomanyos farmerszovetbdl készil, hanem annak korszerisitett
valtozataibdl is (pl. elasztanfonallal vagy nagy rugalmassagl, terjedelmesitett
poliamidfonallal rugalmassa tett valtozatban), és nem is mindig a klasszikus kék szinben.
Viselik nék, férfiak és gyermekek, minden korosztaly. Napjainkban a vildagon évente mintegy
két és fél milliird méter farmeranyagot dolgoznak fel. A legnagyobb gyarté kapacitas
Kindban van (mintegy 6000 gyarté cég), a kinai farmerruhdzat exportja meghaladja a vilag
ossztermelésének 50%-at. Az Eurdpai Unid a legtdbb farmernadragot Indiabél, Bangladesbdl
és Torokorszagbél importalja.

1. A farmergyartas technoldgiaja, gyartasa

1..dbra A farmerszovet szerkezete(3/1 sdavoly)

A hagyomanyos farmerszovet (denim) pamutszovet, fehér vetilék- és indigékékre szinezett
lancfonalakbdl, savolykotésben késziil.

A fonal szinezését kezdetben természetes indigdval végezték, késébb azonban attértek a
mesterséges uton eléallitott (szintetikus) indigdszinezék hasznalatéra.

2. dbra Indigokék farmerszovet

A farmerszoveteknek mara kiilonféle felhasznalasi célokra sokféle fajtajat fejlesztették ki.

Farmerszovetek és alkalmazasi terileteik
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Kategoéria Teruleti slirliség g/mz Felhasznalasi terilet
, ) ., Ingek, nyari szoknyak,
Vékony, nagyon kénnyli . e 2
. 150-250 nadragok olt6zék
farmerszovet s
kiegésziték
Konnyd farmerszovet 270-325 Nyari gyermekruhak
Konny(, nyari farmerszovet 340-390 Nyari n6i ruhak
Szokvanyos farmerszévet 400-500 Férfinadragok, noi nadragok,
zokv ZOv -
Y dzsekik, kabétok
Nehéz téli viselethez,
Nehéz farmerszovet =500 rusztikus modellekhez,
munkasruhdkhoz
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A ma gyartott farmerszovetek megtartottak ugyan a hagyomanyos konstrukciét, de
nyersanyag-osszetételikben, kikészitésikben és szineikben is sokkal nagyobb
valtozatossagot képviselnek. Egyes gyartok a szovet kotésmadjat is modositjdk, azaz
eltérnek a hagyomanyos egyszerii 3/1-es savolykotéstdl, ezaltal tartésabb, vagy mas
karakter(i szovetet allitanak el6. Megjelentek a vizallé, teflonnal vagy szilikonnal kezelt
farmerszovetek téli sportruhazati cikkekhez, a hagyomdanyos pamutot egyes tipusoknal
(ingek, bluzok, konnyl szoknyak és ruhdk céljat szolgalé farmerszovetek esetében)
felvaltotta a modal- vagy a lyocell-szal. Ujabban megjelent a ,biofarmer” is, amelyet Ggy
hirdetnek, mint amit 100%-ban biopamutbdl gyartanak, a szinezése is kdrnyezetbarat
szinezékekkel torténik, kékuszdidhéjbdél készilt gombok vannak rajta és hidnyoznak réla a
fémszegecsek, mert a gombokbdl és szegecsekbdl kioldédd nikkel allergias kontakt
dermatitiszt okozhat. A nagyon testre simulé nadrdgok készitésére szolgald
farmerszovetekben rugalmas terjedelmesitésd poliamidfonalat vagy elasztanfonalat is
beszének, a tul szoros farmernadrdg viselése azonban egészségtelen lehet. Jellegzetes
kikészitési eljaras az Un. kémosdas, amelynél a szovet kikészitési folyamatdba beillesztett
enzimes mosdas sordn a kifejezetten e célra szerkesztett mosdgépbe horzsaké-darabokat
tesznek, amelyek egyenetlenll koptatjdk a szovet feliiletét. A vegyi gyarak azonban
kidolgoztak olyan szinezékeket is, amelyek valédi horzsakével torténd kezelés nélkiil is -
jelent8s koltségmegtakaritdst eredményezve - hasonlé esztétikai hatast eredményeznek a
szoveten. Ezeken kivill szdmos egyéb feliiletmddositd kikészitési eljarast is alkalmaznak,
aszerint, hogy a mindenkori divat milyen hatasokat igényel.

2. Konfekcionalas, kikészités

A farmernadragok konfekcionaldsa (szabdsa és varrasa) lényegében a szokasos
konfekciondlasi mdveletekkel torténik.

Vannak azonban a farmernadragokon specidlis - a szokvanyos nadragoktél eltéré -
megoldasok, amelyekhez a varrégépgyarak célgépeket fejlesztettek ki. Egy farmernadrag
alkatrészeinek egy részét - sok esetben automata gépeken - elére elkészitik (pl. a kiilonb6zé
zsebeket, az ovtartokat, derékpdntot). Korszerl nagyiizemi konfekciondlasi technolégia és
munkaszervezés mellett egy nadrdg varrasa atlagosan kb. 15-20 perc munkaidét (Un.
normaidét) igényel.
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A konfekcionalast enzimes mosds koveti. Ennek célja, hogy a nadrdg anyagat puhitsa,
fogasat kellemesebbé tegye, szinét kissé vilagositsa, és optikailag kiemelje a jellegzetes
varratokat. Gyakori eljaras, hogy a kémosast is a mar készre konfekcionalt nadragokon
végzik el. Erre a célra specidlis mosogépeket fejlesztettek ki, amelyekbe itt is horzsaké-
darabokat raknak, és amelyekben egyszerre akar 140 nadrag is kezelheté. Ha a nadragot
mar Uj kordban teljesen elhasznalédottnak, rongyosnak akarjak lattatni - mint ahogy ezt a
divat sok esetben igényli —, killonlegesen drasztikus kezeléseknek vetik ald: az eredeti szin
vegyszeres fakitdsanak, gylrésnek, erdteljes fémtlis kefélésnek, csiszolépapirral térténd
dorzsolésnek, homok raffavasanak stb. Vannak nadragok, amelyeket el6re megszaggatnak.
Mindezek a miiveletek természetesen jelentds munkaraforditassal jarnak, id6észikségletiik
tobbszorosen meghaladja a tisztdn varrdasi munka normaidejét, igy természetesen
erételjesen megemelik a késztermék arat is.

3. A farmer és a divat

A 20. szazadban viselt farmernadragok mar nem olyanok, mint amivel Jacob Davis és Levi
Strauss meginditotta ennek a viseletnek a pdlyafutasat, sét ahhoz képest is sokat valtoztak,
amit az 1950-es években a divat felkapott. Az 6ta eltelt évtizedek alatt sokat valtozott a
formai kivitele: volt csénadrdg formdja, késébb a csip6tél lefelé bévilé Un. trapéznadrag,
vagy éppen a csipdtdl lefelé bévilé, majd a térdtdl lefelé ismét szikilé forma volt divatos.
Volt idészak, amikor a térd folott szoros, a térd alatt béviil6 nadragszarformat kedvelték.
Egyszer a nadrag dereka feljebb keriilt, maskor teljesen a csip6re simult. A nadrag mellett az
1970-es években megjelentek a farmerszovetbdl késziilt szoknyak, nadragszoknyak,
kotényruhak, mellények, dzsekik, sapkdk, taskak, ovek, cip6felsérészek is. Ezek nemcsak
anyagukban, hanem kidolgozasukban, konfekciondlasukban, a varrasok megoldasaiban, az
alkalmazott diszit6elemekben is tobbnyire a hagyomdnyos farmernadragét idézték
(fémgombok, fémcsatok, ringlik stb.). A -hagyomanyos ,farmerkék” mellett késziilnek mas
szinekben is, igazodva a mindenkori divat Aaltal diktdlt szinodsszedllitasokhoz, bar
kétségtelen, hogy valtozatlanul a kék szin domindl. A klasszikus farmernadrag hasitéka
fémgombokkal zarédott, ezt sok esetben ma is megtartjak, de elterjedten hasznaljdk a
cipzaras zarodast is. Amig a farmernadragokat nem kezdték el a gyartasi folyamatba
beépitve mosni, azok kemények, merevek voltak. Ezen a (féleg fiatal) vasarlék ugy
segitettek, hogy az Uj nadragban beleliltek egy kad vizbe, majd onnan kiszallva hagytak
magukon megszdaradni a nadrdgot, amely a vizes aztatastol megpuhult és egyuttal felvette
visel6jének formajat, igy kényelmesebbé valt a viselése.
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3. dbra Egyenes és alfan enyhén boviilo néi farmernadrdg fazonok
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2. FARMERNADRAG ALAPSZERKESZTESE

g

4. dbra Farmernadrdg modellrajza
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5. dbra Farmernadrdg gydrtmdnyrajza

Kilalak: egyenes szart formazoévarras nélkili hosszd farmernadrag. Elején ivelt vonall
svédzseb, jobb részén egy ratlizott orazseb, vagy apropénzes zseb lathaté. A hatrész a
derékvonal alatt toldott és egy-egy hatsoézseb disziti. Eleje kozépen a huzézar felett az
ovtartéokkal ellatott derékpant 1 gombbal zarédik. A szél és varrdsvonalak erdsen
disztlizottek.

Meéreinagysigok 36 38 40
der ékkieriilet (i)} 70 T4
caipilkeriilet 20 94 98
kil sthossz Q&5 101 1035
helsihosss 73 T35 7T
aljalcerilet a7 39 41

6. dbra Normdl mérettdbldzat a nadrdghoz sziikséges méretekkel
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A mérettablazat alapjan készitjik el a kozépméretre (42) a nadrdg alapszerkesztését. A
kozépméret adatait kiolvassuk a tablazatbél, és azt tovdbb hasznaljuk a segédméretek
szamitasahoz.

A kozépméretet bazisméretnek is nevezziik.

MERETEK JELE C 172 14 1/10
der ékkeriilet d 78 39 19,5

caipilkeriilet cE 102 a1 25,5

kil sfhossz kh 106

helsthosss hh 79 395 79
aljakeriilet a 43 1.5 10,75
SZERKESZTESI ADATOK SZAMITASA cm
léam élység (méretek alapjdn) kh-bh=106-79= 27
Nadrdg eleje ceipdszélesség ceid-1=15 5-1= 245
Madrdg hita ceipfszélesség cad+1=25 5+1= 26,5

7. dbra Segédmeéret tdbldzat

NGi nadrag alapszerkesztése:

A mar ismert és megtanult alapszerkesztések alapjan, a szerkesztési rajzrél leolvashaté a
szerkesztés menete, és a szlikséges adatok.

A farmernadrdg alapszerkesztéséhez az egyenes vonall néi nadrag alapszerkesztésének
ismeretére van sziikség, csak az elejébdl kihagyjuk mar az alap szerkesztésekor a
formdazovarrast.

Eleje szerkesztése:

szakaszok I egnevezes szamitas cIn
1-2 kiilz éhossz talpig 106
13 kelséhossz talplig 79
-4 térdmagassag Y2 bh +1/10 bh 47.4
1.5 aljavonal magassag 4
1-& derékvonal tavolsag 1
3-7 ceipdvonal magassag Yo s /1045 81
7-8 eleje ceipdszéleszég L ce-1 24,5
5-9 belsévatr s mélység Yoz /1041 6,1
7-10 elvonal tavolsag 79 tavolsagls 15,3
ﬁﬁ];' elsészar aljabéség Y a-1 9,75

8. dbra Szerkesztési segédtdbldzat eleje szdrhoz I. részrajz
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BAZISVDNAL‘ 1

i A derék alapvonal
i
c
o
>
2 ele je csipbszélesség 5| belsbvarras mélység
n 1/4 cs - 1 /2 cs / 10 + 1
3 24,5 6.1
oM
S+ =
£o z csiptvonal 1 g
p—y \-
g
%“\ élvonal tavolsag
=w 15,3
295
oy
ng
Hed 3 ulésvonal
r]
[
o
>
g _
° 5
2 3 >
= 3 =
n o]
o
a
S
£
N
n
111}
o
5 4 térdvonal
wn|o
= M~
Xl
@
a
=]
s
N
n
]
o
i
0
u
W
2
L)
M~
ik
T I
—
I
0
n +
& <
g’ S
s
;o] B
+
elstszér ol jobdség
174 o -1
9,75 9,75
5 al javonal
1 11 1
“’I@x
TALPVONAL

9. dbra NGi nadrdg elsoszdr alapszerkesztése I. részrajz

10



NOI NADRAG ALAPSZERKESZTESE, MODELLEZESE, SZABASMINTA KESZITESE ES SZERIAZASA

szakaszok Inegll evezes sZamitas cm
8-8a eleje kézépvonal dhelyezése 0.5
12-12a szukites derélban 2

12a-13 eleje derékszélesség 1/4d+1 205
_':]: eleje térds o kités 1

10. dbra Szerkesztési segédtdabldzat az eleje szarhoz Il. részrajz
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ele je derékszélesség
174 d + 1
20,5

11. abra NG6i nadrdg elsoszadr alapszerkesztése Il. részrajz

12
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Hata szerkesztése:

A nadrdg hdtso szdrdnak szerkesztését az eleje alapszerkesztésére készitjik.

szalkaszok I egll eV eZ6S SZAIMItAs cIn
10-14 hata elvena athelyezése 1,3
14-15 hiétkézépwonal tavel sig lidhsz=(1/4ce+1)1/4 6,6
3ale hata ilésvonal athelyezes 3,5
15-16 hata ulesvonal
17-18 hita ceipdszélesség 1idrest] 26,5
14-18 tavolsag lemeérése
14-12 tavel sag atmeérése 14-18 tavolsag
et 2
11b-21 ] -
2 |terdkernler bévités 2
3b-4b tavelsagot lemernt
1324 tavolsagot atmerni (3b-4b tavelzag)-0,0

12-18-25 derélvonalig meghosszabbitani
1516 tavelsagot lemeérnt
16-27 tavelsagot atmernt 20-26 tavolsag
25-27 hata derékvona
27-28 smikités derékban 1
18-19 hata derckszelesseg Uidd+1+2 (formazdy | 22,5

11a-d4a-3a-13 |eleje oldalvonal hossz=
20-22-18-29-30 | hita oldalvonal hossz

12. dbra Szerkesztési segédtdbldzat a hdtso szdrhoz
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4 > &g

13. dbra N6i nadrdg hdtsoszadr alapszerkesztése
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FARMERNADRAG MODELLEZESE

Eleje modellezése:

Az elején a hasiték és a zseb kialakitasat a 14. abran jelolt méretek alapjan készitjik el.

15
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14. dbra Farmernadrdg eleje modellezése

16
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Hata modellezése:

A hata derékrész kialakitasat, és a hatsé zseb formdjat, helyét, méretét a 15. abra szerint
alakitjuk ki.

Ovpént szerkesztése: az dvpant két részbdl szabott, felsé szélénél varrott

Hossza: 1/2 d=39cm

Szélessége: 4cm

A gomboldasi d&tmenet: 3, 5cm

Az oldalvarras illesztési pontja: hata derékszélesség (formazo bezarasa utan)=19,5

Ovtartd szerkesztése:

Hossza: 50cm

Szélessége: 3, 5cm

17
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15. dbra Farmernadrdg hdta modellezése, derékpadnt, ovtarto szerkesztése
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FARMERNADRAG SZABASMINTA KESZITESE

2db
alsd zseblap

2dlo 1ab |
2db zseboldatét 6razseb
ele jeszar { }
I— 4
1
e —H-1 20b

felst zseblop
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16. dbra Farmernadrdg szabdsmintai

SZABASMINTA KESZITES:

Konfekcidipari szabasminta

- aszabasminta koérvonala egyben a szabas vonala is

- aszerkesztési rajzbdl kimasolt alapmintakat kimdasolva, azokat ellatjuk, ha sziikséges
az alapanyag tulajdonsagai miatt a nyalas vagy zsugorodas értékével

- avarras-és hajtasszélesség rahagyasaval

- feliratokkal: modell, alkatrész megnevezése, méretnagysag, gyakorisag

Alkatrészek kimdasolasa a szerkesztésbdl (alapminta készitése)

- az alapszerkesztésbdl atlatsz6 masoldépapirra kimasoljuk a szikséges valamennyi
alkatrészt

- atmasoljuk a sziikséges alapvonalakat (szoknya esetében a csipévonalat)

- a szukit6 varrasok végpontjait

- a hajtott széleket jeloljik (a szimmetriavonalat)

- asziukséges szalirdnyt, szaliranyokat

- az alkatrészek sziikséges darabszamat

- a méretnagysagot

Varras és hajtisszélességek meghatarozasa

Normal esetben a konfekcié szabasminta 1cm-es varrdsszélességet tartalmaz.
Varrasszélességek: mindenhol 1 cm

Hajtasszélességek:

- Alja felhajtasa:2x2cm
- Orazseb fels6 szélének hajtasszélessége: 2x2cm
Varrasszélesség kiallé csucsanak levagassal térténd kiigazitasa.

(példaul a farmernadrag derékrészének keresztirdnyu felvarrasi vonala)
- a varrasszélességgel ellatott mintarészeket ugy kell egymdasra helyezni, mintha
O0sszevarrnank
- avarrasvonalak kezdépontjanak pontosan illeszkednie kell egymdashoz
- aderékrész kiallé sarkat le kell vagni a hatkozépnél és oldalvarrasnal is

20
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2db |
hatsézseb

2db
héatsbszar

0
N

2db ovtarts

2db derékpant

bl 8

17. dbra Farmernadrdg szabdsmintdi
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FARMERNADRAG SZERIAZASA

A széridzas a mlszaki rajzsorozat elkészitése. A kozépméretl szabasmintabdl a megrendeld
altal kért méretnagysagok elkészitése. Végezhetjilk kézzel és szamitogéppel. Gépi
széridzassal a raforditott idé lényegesen csokkenthet6. A gyartds el6készités tovabbi
folyamatai és gyorsabban, hatékonyabban és precizebben végezhetd el.

Szamitdégépes széridzas: a széridzandd szabasmintakat szerkeszthetik kozvetlenil a
szamitégépben, vagy ha mar kész szabasmintabdl indulnak el, akkor azt be kell olvasni,
vagyis digitalizalni kell széridzas elétt.

A szamitogépes szériazas torténhet a digitalizalassal parhuzamosan, vagy utdna is.

Ha parhuzamosan torténik, akkor el6tte szériatablazatot kell késziteni, melyben a széria
szabdlyszamok jelentik a szériazas alapjat.

Miel6tt digitalizalnank, alaposan at kell nézni a mérettablazatot, és meghatarozni a méretek
kozotti valtozasokat, és azok helyét.

Méretmagysizo k 36 38 40 T 44
der dkkeriilet 66 70 T4 e 52
csipikerilet a0 04 0% [T i 106
kil sthosez 035 101 1035 [die s 1035
belsthosa: 73 735 77 =~ ] a1
alj akeriilet 37 39 41 43 43

18. dbra Mérettdblazat

Meéreinagysigok 36 38 40 42 44
der Ekleriil et waltozds (o) 4 4 4 4 4
calp il eriilet wiltozds (om) 4 4 4 4 4
kilsdhossz wiltozds (o) 2.5 2.5 2.3 2.5 2.5
belsdhossz valtozd s (o) 2 2 2 2 2
Ulé amélyséz valtozds (cm) 0.5 0.5 0,5 0,5 0,3
aljakeriilet waltozd s (cm) 2 2 2 2 2

19. dbra Szériavdltozasok méretenként

A szamitogépes széridzas modszere is az x/y koordinata rendszeren alapul, iranyorientalt,
melyeknek értékei adjak meg az adott pont elmozdulasanak irdnyat és tavolsagat.

Szériazasi alapfogalmak:
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Szériapont: egy pont a szabasmintan (az alkatrész keriiletén vagy azon beliil), amelyet
széridzni sziikséges

Széridzas: meghatarozza, hogy hogyan valtozzon egy szabasminta nagysagrol, nagysagra, a
legkisebbtdl a nagyobb felé szériazunk

X tengely: vizszintes, horizontalis tengely. Jobbra mozdulas pozitiv, balra mozdulas negativ

Y tengely: figgébleges, vertikalis tengely. Felfelé mozduldsa pozitiv, lefelé negativ

Miutdn meghatdroztuk a valtozasok mértékét, a szabasmintan meg kell jelélni a széridzandé
pontok helyét és a valtoztatas irdnyat és értékét. A 20-21. d&bra: szériapontok
meghatarozasa, azok X, vy irdnyl elmozdulasanak értékei, széria szabdlyszam
meghatarozasa.

A keriuletméretek valtoztatasa esetén a 19. dbra tablazataban kiszamolt méretek kozotti
valtozasok 1/4-vel kell szériazni az alkatrészeket y irdnyban, a hosszUsagi valtozasokat
pedig x irdnyban kell valtoztatni.

A nadragszarakat szimmetrikusan széridzzuk az élvonalhoz viszonyitva, lefelé és felfelé is.

¥=-2 ¥y=05

ot

ele jeszér

felst zseblap

olsé zseblap

o

=05

®ér‘uzseb YA
: ® ©

=05 y205 =085 "\ | ¥=0, _= \®
Y05 = 5 8

20. dbra Szériapontok és vdltozdsok, szabdlyszamok meghatdrozdsa
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21. dbra Szériapontok és vdltozdsok, szabadlyszdmok meghatdrozdsa

Miutdn meghataroztuk a széridzando pontok értékeit, azt a szamitdégép programja
segitségével egy széria tdblazatban kell rogziteni, és széria szabdlyszamot kell neki adni,
amit digitalizalaskor adott ponthoz rendeliink.

A széria tablazatnak is nevet adunk, melyet digitalizdlaskor az adott szabdsmintahoz
rendeliink. Ebbe a szériatablazatba irjuk bele a széria szabdlyszamokat és a hozza tartozé x,
y értékeket.

A farmernadrag szériatablazatanak neve: FN

Torekedni  kell, hogy a szabasmintdkhoz tartozé informaciék, rovidek legyenek az
idéraforditds megtakaritas érdekében.
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A Szabdlytdba - C:\12ANEN - Metrikus

Eail &Szerkesztés MNézet Szabdlvok  Sugo

FERLE R

Megieg_l,lzés:| farmemadrag

b éretek neve:

Murmenc j
Eazizméret: |42
b Eretlépes; | £

Legkizebb méret;
|35

K.iovetk. méret borés:
35 M
40

42

22. dbra Szériatdbldzat elso oldala

A szériatablazat elsé oldalan be kell irni a k6zépméret méretnagysagat, a méretek kozotti
[épés mértékét, a széridban szerepl6 legkisebb méretnagysagot és a kovetkez6 sziikséges

méretnagysagokat.

A masodik oldalon az 0sszes széria szabalyszamot, és a hozzajuk tartozé x, y valtozasi

értékeket beirjuk.

Az 1. szabalyszam alatt altalaban széridzasnal, mindig az X=0 és Y=0 érték van. Vagyis a
nem széridzott pont, amelyiket nem valtoztatjuk egyik iranyban sem, az mindig egyes
szabalyszammal lesz meghatarozva.
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EA Szabdlytaba - C:\12AVFN - Metrikus

Fajl Sezerkesztés Mezet Szabdlyok Sugo

D2 w H| & | &
Széniazasi modszer:

Szériaszabdly a Konpvtarban: 13

<@ »F -B & B A 7

Kicsitdl nagyobb felé navekmény

(zszes Méret Taréspont: 4

Fail Szerkesztés Mézet Szabdlyok Sugo

Szabily Szabaly | Szabaly | Szabily | Szabily \ Szabaly | Szabaly
Szama: 1 2 3 4 | E 1 3 7
Megjegyzés | T
Pont Tipusa:| - - - I - -
Toréspontok X v | x [ ¥ | % [ ¥ | x [ ¥ [ x T w x | ¥y | x T +«

36-]38 0,00 0,00 2,00 0,50 2,00 050 1,00 0,50 050 0,50 0,50 0,00 0,50 0,50
35 - |40 ) 0,00 200 050 2,00 050 4,00 0,50 050 0,50 0,50 0oa | 050 e
40- |42 000 0,00 2,00 050 2,00 050 4,00 0,50] 050 0,50 0,50 000 | 0,50 050
* 47|44 ) 0,00 200 050 2,00 050 1,00 0,50 050 0,50 0,50 0oa| 050 e

<
= Szabdlytdba - C:31 2A\FN - Metrikus

L a il &
Széniazasi madszer:

Szériazzabély a Kidnpvtarban: 15

& |

Kicsitdl nagyobb felé ndvekmény

[ v &

Dzszes Méret Targspont: 4

(ECEE T

ity | Szabily | Szabily | Szabily Szabily | Szabily | Szabily |
Szama: & | a [ 11 12 13

Pont Tipusa; | | | | |

Torespontok Yy | x Yy | x Yy | x Yy | x Yy | x Yy | x [

36-[38 050 poo] 050 400 0,50 0,00 0,50 0,00 050 200 0pn] 400 0,00/

3|40 0,50 0,00 050 00 0,50 000 0,50 0,00 050 2,00 000 00 0,00

40-[42 0,50 0,00 050 .00 0,50 0,00 0,50 0,00 050 200 0pn] 100 0,00

B 4244 0,50 0,00 050 4,00 0,50 000 0,50 0,00 0,50 2,00 000 4,00 0,00
<

23. dbra Széria tabldzat mdsodik oldala, szabdlyszamok beirdsa
Miutan a szériatablazatot elkészitettiik, és mentettilk, kovetkezik a szabasmintak

digitalizalasa.

Digitalizaldshoz sziikséges eszk6z6k, berendezések:

Digitalizal6 asztal: szabasminta felvételi tertlete.
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— §

v

24. dbra Digitalizalo asztal

A digitalizalé tabla részei:

- Digitalizalé kurzor: felvevénagyitd billentylimezével alkatrészadatok és a széridazas
informaciok szamara

25. dbra Digitalizdlo kurzor

- Digitalizal6 menu: beviteli mezdé alkatrész informaciokhoz
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26. dbra Digitalizdlo mendi

A digitalizdlaskor meg kell adni a menii és a kurzor segitségével a szabdasmintahoz tartozé6
informacidkat, ami szerint menti és tarolja az alkatrészeket-a program.

Ezutan a szalirany (ok) kérvonalak, belsé pontok és vonalak letapogatdsa térténik a kurzoron
[évé billentylik és szalkereszt segitségével.

27. dbra Digitalizdlds, széridzds szdmitogépes miveletei

Digitalizalas utan a szabasmintak ellenérzése a szerkeszté programban toérténik:
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- Korvonalak, bels6 pontok, vonalak ellenérzése, igazitdsa (pontmozgatassal,
vonalsimitassal stb.)
- Széria ellenérzése, javitasa

& pattern Design - [1 munkateriilet]
o Fal Seerkesztés Mézet Pont Cspés Wonal Alkatrész Széria Mérés Rajz VYardzs Ablak Sigd =&

FI Fz F& F% F5 Fg

EHE® > S7F AR5 R A oD~ |
AR IR R
L | H Y H = H i H ol H |:|J3 2 Huat s et
= e = 25 = =R [Valassz alkatrészoket
200 201 202 203 204 205 206 207 208 LA
folytatashoz.

B
=/ & J[ 9 ]

Mutat szérisszab. s2émat
Bemeneti érték

e %
ig i
Et 53t

1 24mologeq
|

Stilus slohivasa
Stilus Kisérolap

— [25thus/Madell mésolas]
Yonal
Pont
Alkaligsz
Seia
Sl / Alkatrész Men]
PDS Dpeick
Stilus atnevezsse

-]
] : @l
Kész MLM
Gyarsmegryita: ‘
Valassz & sikszéria asahoz, vége valasztasa a
[ Kilép i Wonalak [ Flattalés ]
| Adatkartbantartss [ Paniok ]
[ Mérés Jli Széria ]
[ Akatrészek  |[ Beslitszok |
| ||200 1E] 42 v [Kivg | MET | Meszthez (Ha6 ] (Geon (Free) | | [Rendszer Sunitas | [Farast o] (Mutat haat \

28. dbra Széria monitoron torténd ellendrzése

A 029. dbran lathatd, hogy a hata deréktoldas egyik szabdlyszdma nem megfeleld, ezért ezt
észre kell venni, és azonnal javitani!
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& pattern Design - [1 munkateriilet]
o Fal Seerkesztés Mézet Pont Cspés Wonal Alkatrész Széria Mérés Rajz Vardzsh Ablak Sigd

CHE® > S7 A XK HX
BiEETEE
([ @ J[ € (W[ & [=F][ 1 ][ @ |[=—=][—8 "=

| Vilassz alkatiészeket
 sikszéria megmutatasshoz.
vége valasztasa a
folytatashoz.

F\FzF;FﬂFsFe‘/@DFT‘

4
=y

&

o
e

201 202 203 204 205 206 207 208 209

|

Mutat szérisszab. szémat
Bemeneti értek

e %
ig i
Et 53t

|

raor
[ ok

Szamologér
Alkaln

|
| [15tius Kisérolap

Stilus/Modell masoldsd
Vanal
Pant
Alkatrész
Szénia
Stilus £ Allatrész Men
FDS Opcick
Stilus Stnevezése

~
& I i 1l &
Kész MLM
Gyarsmegryita: \
Valassz & sikszéria asahoz, vége valasztasa a
[ Kilép I[i Wonalak, [ Flattalés ]
| Adatkatbantartss [ Paniok ]
[ Mérés Jli Széria ]
[ Akatrészek  |[ Beslitszok |
| ||205 1E] 42 v [Kivag | MET | Meszthez (Ha6 ] (Geon (Free] | | [Rendszer Sinitas | [farast o] (Mutat hat \

29. dbra Hibds sikszéria, helytelen szabalyszam ponthoz rendelése miatt

=il
Y=

30. dbra Hibds szabdlyszdam javitdsa
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& pattern Design - [1 munkateriilet] = X
& Fal Seerkesztés Wezet Pont Csipds Wonal dlkatrész Seéria Mérés Raiz Wardeslo Ablak  Sigd ==
CEHB®R o 57 @ QGRS W[ e /®DFT‘
AR E R R
S LS LSS J[=J B JL Y J[=][=—] "
201 202 203 204 205 206 207 208 209 ‘
=

Bemensti értél

12 ¥
ig ¥
Elt Szt

| o e
|

Stilus elhivasa
Stilus K isérdlap

Silus/Model mésolésd
Yonal

Pont

Alkaligsz

Seia

Sl / Alkatrész Men]
PDS Dpeick

Stilus atnevezsse

- ; i ] >

Kész MLM

Gyarsmegryita: ‘

[ Kilép i Wonalak [ Flattalés ]

| Adatkartbantartss [ Paniok ]

[ Mérés Jli Széria ]

[ Akatrészek  |[ Beslitszok |

| IEE 1E] 42 v [Kivg | MET | Meszthez [Ha6 ] (Geon (Free] | | [Rendszer Sunitas | [Farast ohe] (Mutat hat \

31. dbra Kijjavitott széria

A szamitogépes gyartas el6készitd rendszerek tovabbi FONTOS berendezése a plotter.

Plotter: rajzolé berendezés, szabasmintak, teritékrajzok eredeti és kicsinyitett formaban valo
megjelenitésére szolgal.
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Infinity"
for Furniture

32. dbra Gerber plotter Infinity Series

Plotterpapir: egyik feliiletén ragasztds bevonattal ellatott, mely hé hatasdra (szarazvasaldval)
ravasalhat6 kozvetleniil a szévet fondkoldalara, ezaltal rogzithetd.

A sikszériat vagy a méretnagysagok szabasmintait ellenérizhetjik kirajzoltatas utan is.

TANULASIRANYITO

1. Szerkessze meg az 5. dbran lathaté farmernadraghoz megfelel6 alapszerkesztést
eredeti méretnagysagban, csomagolo papirra! Hasznaljon nagyméretl idomvonalzokat!

2. Modellezze ki az 5. abran lathaté farmerszoknya alapmintdit eredeti méretnagysagban,
majd masolja ki masoldpapir segitségével a sziikséges alkatrészeket!

32




NOI NADRAG ALAPSZERKESZTESE, MODELLEZESE, SZABASMINTA KESZITESE ES SZERIAZASA

Ugyeljen, hogy a varrds- és hajtasszélességek is majd raférjenek a papirra, annyi helyet
hagyjon az alkatrészek k6zott masolaskor!

3. Alakitsanak csoportokat, és a kimasolt alapmintakra rajzoljak r4, a varras és
hajtasszélességeket, és a szilikséges jeloléseket a 16-17. dbra alapjan, ellendrizzék le
egymas munkajat!

Az ismertetett modon digitalizaljak be, és szériazzak le a farmernadrag szabasmintait!

5. Ellen6rzés utan plotterrel nyomtassak ki a sikszériat, negyedes kicsinyitésben!

Ujra ellendrizzék a széria megfeleléségét, vonalait, nincs—e torzulds a vonalvezetésben!
Beszéljék meg oktatéjukkal, milyen hibdk, nehézségek adodtak a folyamat kézben!
7. Aragasztos plotter papirra kirajzoltatott kisméret(i sikszériat vasaljak bele flizetiikbe!
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| 1. feladat

Az 33. dbran lathaté nyari farmernadragot, milyen kategériaju farmerszovetbdl készitené el,
és miért?

33. dbra Nydri farmernadrdg modell

2. feladat

irja a 34. abran lathaté nadrag elejeszerkesztési rajzra, a vonalakra és méretvonalakra a
szakszerl megnevezésiiket!
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34. dbra Alapvonalak megnevezése
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| 3. feladat

Lassa el az aldbbi nadrag szabasmintakat a kovetkezé varras és hajtasszélességekkel!

Varrasszélességek: mindenhol 1 cm
Hajtasszélességek:

- Alja felhajtdsa:2x2cm
- Orazseb felsé szélének hajtasszélessége: 2x2cm
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2db
alsd zseblap

26l 1 |
2db zsebolatét 6razseb
ele jeszar { }

2db
felst zseblop

35. abra Szabdsminta készités
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| 4. feladat

Masolja ki a modellezési rajzbél a halasznadrag sziikséges alapmintdit, a gyartmanyrajz
alapjan!

Lassa el a sziikséges jelolésekkel!

74,5 § i

Y

18,0

1 1 b !
=] [/

68,0

_..205

36. dbra Alapminta mdsoldsa
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5. feladat

Szériazza le a 38. abran lévé 4. feladatban taldlhaté haldsznadrag eleje alapmintajat a
kovetkezé megrendelés alapjan!

- Hatdrozza meg a szériazando6 pontokat és a koordinata tengelyeket!
- lrja a pontok mellé az értékeket!

- irja be az értékeket a 39. abran talalhaté szériatablazatba!

- Hatarozza meg a szabdlyszamokat!

- A szabdlyszdmokat irja a széridzandé pontok mellé!

Méretnagysagok 42
derekkerilet 78
csipokertlet 102
kuilsohossz 104.5
belsohossz T
aljakerulet 42

37. dbra Megrendelés mérettabldzata

38. dbra Haldsznadrdg eleje alapminta
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T 38-40 40-42
Szabalyszamok X (cm) | Y (em) [X (cm) | Y (cin)

1 0 0 L L

2

3

4

5

6

39. dbra Széria tabldzat
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Az 33. abran lathaté nyari farmernadragot, milyen kategoriaju farmerszovetbdl készitené el,
és miért?

Vékony nagyon konnyl farmerszovetbdl készithetd, mivel nyari viselet, ezért melegebb
idében kellemesebb egy vékonyabb textiliabdl készult hosszu nadragfazon.

2. feladat

irja a 34. abran lathaté nadrdg elejeszerkesztési rajzra, a vonalakra és méretvonalakra a
szakszerld megnevezésiiket!
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40. dbra Alapvonalak megnevezése megoldds
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3. feladat

Lassa el az aldbbi nadrag szabasmintakat a kovetkezé varras és hajtasszélességekkel!

Varrasszélességek: mindenhol 1 cm
Hajtasszélességek:

- Alja felhajtdsa:2x2cm
- Orazseb felsé szélének hajtasszélessége: 2x2cm
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2db
alsd zseblap

2dlo 1ab |
2db zseboldatét 6razseb
ele jeszar { }
I— 4
1
e —H-1 20b

felst zseblop

41. dbra Szabdsminta készités megolddsa
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4, feladat

Masolja ki a modellezési rajzbél a halasznadrag sziikséges alapmintdit, a gyartmanyrajz
alapjan!

Lassa el a sziikséges jelolésekkel!

1 db derékpant

2db
elsdszar

2db alsd 2db
zseblap hatsoszar

i

2 db felsé
zseblap

-

42. dbra Alapminta mdsoldsa a sztikséges jel6/ésekke/

5. feladat

Széridzza le a 38. abran lévé 4. feladatban talalhaté haldsznadrag eleje alapmintajat a
kovetkezé megrendelés alapjan!

Hatarozza meg a szériazando6 pontokat és a koordinata tengelyeket!
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- irja a pontok mellé az értékeket!

- irja be az értékeket a 39. abran talalhaté szériatablazatba!
- Hatdrozza meg a szabalyszamokat!

- A szabdlyszamokat irja a szériazandé pontok mellé!

43. dbra Széridzando pontok és értékeinek meghatdrozdsa az alapmintan

Szabalvszamok 354 042

X (cm)| Y (cm)| X (cm)| Y (cm)
1 0 0 0 0

2 0 -0, 5 0 -0, 5
3 0 0.3 0 §
4 0,5 0,5 0,5 0,5
5 0,5 0 0,5 0

6 0.5 -0, 5 0,5 -0, 5

44. dbra Szériatablazat kitoltése
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NOI NADRAG ALAPSZERKESZTESE, MODELLEZESE, SZABASMINTA KESZITESE ES SZERIAZASA

45, dbra Szabdlyszam pontokhoz rendelése
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NOI NADRAG ALAPSZERKESZTESE, MODELLEZESE, SZABASMINTA KESZITESE ES SZERIAZASA

IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

Abrahdmné Toéth Agnes - Kun Andrasné NOI RUHA szabas - SZAKRAJZ II. 1. Kiadas Magyar
Divat Intézet Gottinger Kiadé Bp. 1999.

www.gerbertechnology.com

AJANLOTT IRODALOM

Rundschau nemzetkozi néi divat szabastechnikai Ujsag, modellezés technika 1/97

Rundschau nemzetkozi néi divat szabastechnikai Ujsag, modellezés technika 6/2000
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A(z) 1299-06 modul 021-es szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhat6 az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
54 542 01 0010 54 02 Ruhaipari technikus
51 542 02 0000 00 00 Szabasz

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
17 ora




A kiadvany az Uj Magyarorszag Fejlesztési Terv
TAMOP 2.2.1 08/1-2008-0002 ,A képzés minéségének és tartalmanak
fejlesztése” keretében készilt.
A projekt az Eurdpai Unié tamogatasaval, az Eurdpai Szocialis Alap
tarsfinanszirozasaval valésul meg.

Kiadja a Nemzeti Szakképzési és Felnottképzési Intézet
1085 Budapest, Baross u. 52.
Telefon: (1) 210-1065, Fax: (1) 210-1063

Felelés kiado:
Nagy Laszlé féigazgatd





