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NOI SZOKNYA ALAPSZERKESZTESE, MODELLEZESE,

SZABASMINTA KESZITESE ES SZERIAZASA

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

Egy ruhaipari vallalkozas gyartas-el6készité laborjaban Iévé csoport, vezetd szakembereként
dolgozik. A gyartas-elGkészitési feladatok miuveletei mas-mas dolgozéhoz tartoznak.
Feladatuk a soron kovetkez6 megrendelés szerkesztési, modellezési, széridzasi
miuveleteinek szakszer( el6készitése, mely egy farmerbdl késziil6 klasszikus néi szoknya.
Miutdn a megrendelést megkaptak, a megrendelével valé egyeztetés és dokumentumok
atvétele utan a csoportmegbeszélés kovetkezik, ahol kiadja és megbeszéli a feladatokat és
az id6beni Gitemezést a dolgozdkkal.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

1. A gyartas-elGkészités

A nagylizemi gyartds min6ségét, gazdasagossagat és folyamatossagat gondos elékészitd
munkaval kell biztositani. A gyartas-el6készitése a gydrtmanytervezéssel vagy a megrendeld
altal dtadott gyartmany jellemzdéinek ismeretével kezddédik és kiterjed a gyartmanynak és az
anyagoknak a szabassal kapcsolatos el6készité munkaira is.

A gyartas-el6készités feladata tovabba a gyartasi folyamat kialakitasa, a gyartashoz
szlUkséges tervek, utasitasok, elGirasok kidolgozdsa, a segédeszkozdk, pl. szabasmintak,
berakdsablonok elkészitése és végeredményben a teljes gyartasi dokumentacioé 6sszeallitasa
is.

Ezek a feladatok nagy részben mar szervezési feladatok is.

A gyakorlatban azonban a gyartas-el6készités technoldgiai és szervezési munkai szorosan
osszefonodnak, kisebb Gizemekben gyakran ugyanaz a személy végzi 6ket.




NOI SZOKNYA ALAPSZERKESZTESE, MODELLEZESE, SZABASMINTA KESZITESE ES SZERIAZASA

1. Az elsé feladat a gyartmany jellemzdinek ismerete alapjan a kozépméretli szabasminta
szerkesztése, modellezése. A klasszikus moddszer szerint minden Uj modellre elkészitik
az alapszerkesztést, de manapsag a szamitdégépes tervezd és gyartast segité eszkozok
és berendezések elterjedésével a mar meglévé, mentett szerkesztések kozil
kivalasztjak, az adott cég, vagy megrendelé mar kiprobalt, legyartott mintait, és azt
dolgozzak fel, modellezik at.

2. Ez teszi lehetévé azt, hogy mara mar kihagyjak az el6készités feladati koziul a
prébagyartas idéigényes folyamatat.

3. A kozépméretli modell szabasmintai alapjan készitik el a megrendelt méretnagysagok
szabasmintdit. Ezt a munkafolyamatot miiszaki rajzsorozat készitésnek, lzemi
szbhasznalat szerint szériazasnak nevezik.

4. A miszaki el6készités utolsé feladata a gydrtashoz szikséges szabasmintak
elkészitése é sokszorositasa (felrajzolé-, vagéd-, jelol6-, bevasalé-, leigazitdé mintak).

2.Szoknya alapszerkesztésének készitése
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1. dbra Farmerszoknya gydrtmdnyrajza

A szoknyak, mint minden ruha formai meghatarozdéja mindig a divat, amely az 6ltozkodés
fejlédése soran szinteleniil valtozik. Idénként azonban visszatér a régmiult formakhoz, és
gyakran ismétli 6nmagat.
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A farmerszoknyat manapsag minden korosztaly viseli, hiszen praktikus, strapabiré oltozet,
mégis leginkabb a fiatalok korében népszer(i, ezért fazonjuk, szabasvonaluk, hosszuk a
divattal egyltt valtozik. A szoOvetgyartdsi technoldgidk az elmult évtizedekben,
nagymértékben tokéletesedtek, ezért a mai farmeranyagok puhabbak, rugalmasabbak lettek.
Mindezek ismeretében a szerkeszt6-modellez6 szakember feladata a divattervez6 altal
elképzelt és megjelenitett vagy divatlapbél kivalasztott modellhez megfelel6 alapszerkesztés
megvalasztasa és megszerkesztése. llyen a farmerruhazat is, a rajz értelmezése, olvasasa
utan a modellezést megel6zi a vonalvezetést meghatdrozé alapszerkesztés megvalasztasa,
amely tartalmazza az oltoztetési bGséget is

Kilalak leirdsa: egyenes vonalvezetés(, dupla tlizésekkel diszitett és megerésitett

- Eleje: ivelt vonalu svédzseb, eleje két részbdl szabott, aljan takart l1épéshasitékkal,
melynek hossza 3 gomb segitségével szabalyozhatd, az eleje kézepén a takart
hizé6zar felett az 6vpant egy gombbal zarodik

- Hata: kuloénszabott derékrészes, hatk6zép varrasos, 1-1 ratett hatso foltzsebbel

- Az ovpanton 6 db 6vtarté lathaté.

Alapanyag: lancsavoly kotési, kopasallé pamutszovet.

2. dbra Farmer pamutszovet

A megrendelé mérettablazata

M éretnagysagok 36 38 40 42 44
derékkeridet 66 70 74 78 82
csipdkenilet o0 94 98 102 106
csipSmélység 19 19 5 20 20 5 21
sz oknyahossz 59 alll 61 62 63

3. dbra Normadl mérettabldzat a szoknydhoz szlikséges méretekkel

A mérettdbldzat alapjan készitjilk el a kozépméretre (40) a szoknya alapszerkesztését. A
kozépméret adatait kiolvassuk a tablazatbél, és azt tovabb hasznaljuk a segédméretek
szamitasahoz.
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F6 méretek
cm 1/2
derékkeriilet 74 37
csipbkeriilet 98 49
szoknyahossz 61
Szerkesztési adatok szamitasa
csipémélység 20cm
derékbdség 1/2d+1=37+0, 5 betartasi b6ség+0, 5 oltoztetési b6ség 38cm
csip6bbség 1/2cs+1 oltdztetési b6ség=49+1 50cm
derékkarcsusitas 1/2cs-1/2d=50-38 12cm
Derékkarcsusitas elosztdsa:
12cm
eleje oldal hata
2cm 7cm 3cm

A szoknya alapszerkesztése:

A mar ismert és megtanult alapszerkesztés alapjan, a szerkesztési rajzrol leolvashaté a
szerkesztés menete, és a szlikséges adatok.

A farmerszoknya modellezéséhez az egyenes vonalu szoknya alapszerkesztése sziikséges.

A szerkesztés menete:

- Az alapszerkesztést jobb oldalon egy meréleges alapvonallal kezdjik, melynek
fliggbleges vonala a hatkozépvonal, a merdleges alapvonal pedig a derékvonal lesz.

- A hatkozépvonal és a derékvonal metszéspontjatdl lemérjiilk az abra alapjan a csipé
mélységet, és a szoknyahosszat, melyekbdl meréleges alapvonalakat hizunk.

- A csip6 mélységnél a csipévonalat a szoknyahossznal pedig az aljavonalat kapjuk.

- A csip6vonalon a hatkozépvonaltdl kimérjik a 1/2 csipd 1 oltoztetési b6séget, majd
ezt megfelezziik.

- A kimért értéknél merdlegest hiizunk a csipé vonalra a derék-, és aljavonalig, ez lesz
az eleje kozép alapvonalunk, és a felezési pontnal is hlizunk egy az elejek6zéppel
parhuzamos egyenest, ez lesz az oldalvonal. Ugyeljiink az abra alapjan a
vonalvastagsagok és vonalfajtak megfelelé hasznalatara.

- Formazovarrasok kialakitasa az abra alapjan: a csip6 és derék kilonbségébdl adodé
derékkarcsusitast ugy osztjuk el, hogy 7cm az oldalvonalon 2cm az elejére, és 3cm a
hatara kertl elvételre, a hosszuk az abrarol leolvashato.

- A szoknya derékvonalat az oldalvonalnal 1, 5cm-t magasitjuk.

- Az elején a formdazé varrds kozépvonalat az ivelt derékvonalon az oldalatél 8 cm-re,
helyezziik el, a mélysége 6sszesen 2cm lesz, hossza 9cm.

- A hata formazévarras az ivelt derékvonal felénél, a csipévonalra merélegesen
helyezkedik el, mélysége 3cm, hossza 15cm.
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A formazévarrasok helyét mindig az ivelt derékvonal kovetésével allitott mérészalaggal

jeloljik ki,

Ovpant szerkesztése:

- hossza: 1/2d+0, 5 6ltoztetési béség=37+0,5cm=37,5cm
- szélessége: modelltél fliggd, itt 5cm

- gombolasi &tmenet 3 cm
- Az ovpantnak szintén csak a felét szerkesztjik meg, és félbehajtott anyagbdl

szabjuk, két szélénél is.

Ovtartd szerkesztése:

Az ovtartokhoz egy egybeszabott pantot szabunk, melynek hossza 50cm, szélessége 3cm.
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4. dbra Alapszerkesztés

3. Farmerszoknya modellezése
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A helyes alapszerkesztés elkészitése vagy kivalasztdsa utan a modellez6 szakember a
divatrajzrél leolvassa a jellemzé stilusjegyeket, formai megoldasokat, aranyokat és a divat
ismeretében valamint egy kis fantazia 6tvozésével kimodellezi a modell szabasmintait. Hogy
ezt élethlien tudja megvalésitani, jo kézligyességgel, jo arany és formaérzékkel kell
rendelkeznie, melyhez sok gyakorlasra, valtozatos fazonok modellezésére van sziikség. A
tapasztalatok, megszerzéséhez nyljt segitséget a tananyagban szereplé farmerbdl készilé
szoknyafazon modellezése, az alapszerkesztés megvalasztasatél a modellezésen at a
szabasminta készitéséig.

Modellezés: 5. abra

- elején, hatan az aljavonalnal 1, 5cm-t sz(kitlink

- az elején, az dbra alapjan kialakitjuk a felsé és als6 hasitékot

- jeloljuk az alsé hasitékndl a gombok helyét

- megrajzoljuk az elején a svédzseb benyulas vonalat

- kialakitjuk a zseblapok formajat

- hatan megrajzoljuk a derékrész vonalat

- a hata alsé részén a maradékformazonak a felét az oldalan és hatkozepén
szimmetrikusan leigazitjuk
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4.Szabasminta készités

Szabdsnal, a szabasmintdk felhelyezésekor figyelembe kell venni, hogy az
alapszerkesztéseket varras- és hajtasszélesség nélkiil szerkesztjik.

Ezért mas a konfekcidiparban alkalmazott szabdsminta, és mas az egyedi gyartasban
felhasznalt szabasminta.

1. Egyedi gyartasban haszndlatos méretes szabasminta

az egyedi méretre készitett szabdsmintak azonosak a szerkesztéskor kapott
formakkal

- a szabasmintdk konturvonalai megegyeznek a varras- és hajtasvonalakkal

- az egyedi méretre készitett szabasmintdkra a felfektetéskor kozvetleniil az
alapanyagra kell felrajzolni, a varras- és hajtasszélességeket

a probahoz szikséges rahagyasokat

2. Konfekcidipari szabasminta

- a szabasminta korvonala egyben a szabas vonala is

- aszerkesztési rajzbol kimasolt alapmintakat kimasolva, azokat ellatjuk, ha sziikséges
az alapanyag tulajdonsagai miatt a nyulas vagy zsugorodas értékével

- avarras-és hajtasszélesség rahagyasaval

- feliratokkal: modell, alkatrész megnevezése, méretnagysag, gyakorisag

Alkatrészek kimasolasa a szerkesztésbél (alapminta készitése)

- az alapszerkesztésbdl atlatszé6 masolépapirra kimdsoljuk a szikséges valamennyi
alkatrészt

- atmasoljuk a sziikséges alapvonalakat (szoknya esetében a csipévonalat)

- aszukitévarrasok végpontjait

- a hajtott széleket jeloljuk (a szimmetriavonalat)

- aszikséges szaliranyt, szalirdnyokat

- az alkatrészek sziikséges darabszamat

- a méretnagysagot

Varrds és hajtasszélességek meghatarozasa
Normal esetben a konfekcié szabasminta 1cm-es varrasszélességet tartalmaz.
A varrasszélességek altalaban a kovetkezdk:

- 0, 5-0, 7cm: kigépelt (stircelt) varrasok, pl. zsebek, zsebfedbk, kigépelt ivelések, a
zsebfedd6k felvarrasi vonala, pantok, csak egyik oldalon, ahol a feltlizés torténik

- 0, 6-0, 8cm: varrasszélesség jersey, strech és kotott anyagoknal

- 1, 5cm: varrasok, melyek tisztazasa béléscsikkal torténik, vagy tisztazottak és
keskenyen tlizottek
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- 1, 5-2cm: hosszl varrasok a magas min6ségul konfekcional

- 0, 5+1, 5cm: franciavarras kiilonb6zé varrasszélességekkel

- Disztlizés: a kigépelés (stircelés) kivételével a varrasszélességeknek 0, 5cm-rel
szélesebbnek kell lennie a disztlizéstél

- 1, 5-2cm: a zseb paszpdl oldalanként, begépelt zsebpantoknal és zsebtasakoknal

- 4cm: egyenes aljavonalon

- 2-3cm: ivelt szoknya aljavonalan, bélés aljavonalan (dupla behajtassal)

Ezek a felsorolt varrdsszélességek szabvany-irdnyvonalak. Valtoztatds lehetséges, mivel
kilonodsen anyag fliggbek.

Sziikséges jelolések

gyartasban az alkatrészek pontos ©Osszedllitdsat segitik a szabdsvonalakra
elhelyezett illesztési jelolések, csipések

- jel6lni kell a szoknyanal, a csipévonalnal

- afelhajtasnal az 1cm-nél nagyobb varrds szélességeknél

- aformazévarrasok helyét

- aformazévarrasok végpontjat

- a szabasmintak anyagra helyezésének irdnydt, szalirdnydt egy egyenes vonal végére
helyezett nyillal

A gyartasra kész szabasmintanak nem csak a szabashoz sziikséges format, hanem az
elkészitéshez sziikséges minden informaciot tartalmaznia kell, olyannak kell lennie, mint egy
haszndlati utmutatonak.

A becsipésekhez nagyon célszerl eszkdz a 6. abran lathatd becsipés jelold.

F ————

6. dbra Becsipés jelolo eszkoz

TANACSOK A PONTOS SZABASMINTA KESZITESEHEZ:

1. Az alapminta el6készitése: pontos, vonalzé melletti masolds utan

10
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- az 0sszes varras, formazoévarras hosszanak ellenérzése

- szélvonalak futasanak ellenérzése (nem szabad cslUcsnak, vagy nem tiszta
vonalatmenetnek lennie pl. az aljan vagy derékon)

- aformazokat és hajtadsokat 6sszezarva a szélvonalat ki kell igazitani

- csipéseket ellendrizni

- aformazékat mindig kozép felé kell hajtani

- ivelt vonalu formazék 6sszevarrasahoz formazé sablont kell kialakitani

2. Formazoék kialakitasa:

- 1. a formazé szara mentén tikrozziik a derékvonalat abban az irdnyban, amerre a
formazét hajtani fogjuk

2. hliizzuk meg a formazé felezévonalat a tiikrozott derékvonalig meghosszabbitva

3. a formazé kozépvonaldig roviditsiik le a tlikrozott derékvonalat

- 4. a kozépvonaltél huzzunk vonalat a formazé masik szarahoz

7. dbra Formadzoék kialakitdsa

3. Varrasszélesséq illesztése mintahoz: az oldalvarras végpontjanak derékszogi kialakitasa.

Mindig arra a varrasra hlizzunk merélegest, amelyet el6szor kell 6sszevarrni.

- 1. az oldalvarrast vonaldban hosszabbitsuk meg lefelé

- 2.aderékvonalat rajzoljuk a mintara a varrasszélességet

- 3. a két vonal talalkozasi pontjabél hiuzzunk merélegest az oldalvarras vonalara
- 4. az oldalvarrasra rajzoljuk ra a varrasszélességet

11
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8. dbra Varrdsszélesség mintdhoz illesztése

4. Varrasszélesség kidll6 csucsanak levagdssal torténd kiigazitasa. (példaul a
farmerszoknya derékrészének keresztiranyu felvarrasi vonala)

- a varrasszélességgel ellatott mintarészeket ugy kell egymdasra helyezni, mintha
0sszevarrnank

- avarrasvonalak kezdépontjanak pontosan illeszkednie kell egymashoz

- aderékrész kiallé sarkat le kell vagni a hatkozépnél és oldalvarrasnal is
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9. dbra Varrdsszélesség kialakitdsa levdgdssal

5. Varrascsucs kialakitasa a szoknya aljan a felhajtasnal:

= szukitett alju szoknyanal (1): a felhajtas felsé szélvonalat rajzoljuk bele a mintaba, és
hosszabbitsuk meg az oldalvarras varrasszélességéig. Mérjiik at a szakasz hosszat az
alja varrasszélesség szélvonalara. Az aljafelhajtds szélvonalat az oldalvarrasnal
bdviteni kell.

- aljan bévitett szoknyan (2): a felhajtas felsé szélvonalat rajzoljuk bele a mintdba, és
hosszabbitsuk meg az oldalvarras varrasszélességéig. Mérjiik at a szakasz hosszat az
alja varrasszélesség szélvonalara. Az aljafelhajtds szélvonalat az oldalvarrasnal
szlkiteni kell.

12
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10. dbra Aljafelhajtds kialakitdsa

6. Varrasszélesséqg kialakitasi lehetédségek a takart hasitéknal:

- a hasitékra rajzoljuk ra a sziikséges varrasszélességet

- amennyiben a hasiték letlizott, a hasiték varrasszélességét a tlizésszélességhez kell
igazitani (varrasszélesség=tlizésszélesség+0, 5cm)

- hatkozépnél a varrasszélesség atmenete a mintaszélhez egy enyhén lejtés szogben
vagy ivesen alakithaté ki.

- Mindkét valtozat megkonnyiti a szabdast és tisztazast
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11. dabra Takart hasiték varrdsszélesseégének kialakitdsa
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Boritéksarok szerkesztése: a hasiték aljdn az aljafelhajtdshoz és a hasitékbetét

bevasalasahoz boritéksarkos megoldas is alkalmazhato.

Elénye: pontos varras elésegitése

Hatranya: a kivagott boritéksarok esetén nincs hosszvaltoztatasi lehetéség

Alkalmazzak még blézer ujja aljan 1évé hasiték szabasmintdjanak kialakitasakor is.
A konfekcidiparban gyakori az alkalmazasa.

1. Rajzoljuk bele a mintaba a felhajtas felsé szélvonalat.

2. A hasiték szélességi vonalat is rajzoljuk bele a mintaba.

3. A két vonal talalkozasi pontjatél hizzunk egyenest az alja/hasiték -élvonal csticsahoz.
4. Ez utdbbi vonalat a hatkdézépvonal mentén tiikrozzik a hasiték felé.

5. Az el6z6 vonalat az aljavonal mentén is tikrozzik lefelé. Megkapjuk a boritéksarok
varrasvonalat.

"A" rajz: a boritéksarok nincs kivagva, akkor a szoknyahossz véltoztathato

"B" rajz: a boritéksarok varrdsszélességét kivagjuk, a varrasvonal mentén rajzoljuk a
mintdra 1cm-es varrasszélességet, ennél a megolddasnal, nincs valtoztatasi lehetéség.
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12. dbra Boritéksarok szerkesztése

A farmerszoknya varras— és hajtasszélessége:

- varrasvonalak: Tcm
- alja felhajtas: 3cm
- farzseb fels6 szélének hajtasa: 3cm

15
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FARMERSZOKNYA SZABASMINTAI

16
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13. dbra Farmerszoknya alkatrészeinek konfekcio szabdsmintai
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5. Szériazas

1._A miszaki- vagy szabdasminta rajzsorozat, széria fogalma: a gyartasra keriil6 ruhazati

termék szabdasmintajdnak mérettablazat szerinti nagyitasat és kicsinyitését értjuk.

A miiszaki rajzsorozat késziilhet kézzel és géppel, varras- és hajtasszélességgel és a nélkiil.

A széridzas torténhet azonos testmagassag esetén a keriiletméretek valtoztatasaval, vagy a
testmagassdag, hosszméretek valtozasdval azonos keriletméretek mellett, vagy a ketté

egylttesen.

A szoknya széridzasi értékeinek meghatarozasa és jelolése azonos testmagassag és
hosszlUsagi méretek esetén a keriiletméretek valtoztatasaval

A valtozas helye

Az alkalmazott
méretkiilonbség

A vdltozas jelolése

Valtozasi vagy szériazasi
érték

derékkeriilet tablazati
s dk e e
kiillonbség méretkllonbség
csipbkeriilet tablazati
ey csk b
kiillonbség méretkllonbség
derékvonal az a tablazat d
oldalvarrasndl odk méretkiilonbség
vizszintesen 1/4-e
csip6 és aljavonalon a tablazati cs
az oldalvarrasnal ocsk méretkilonbség
vizszintesen 1/4-e
) tapasztalati vagy
aljavonal Szoknyahossz ) T
o, o , szhk megegyezés szerinti
fligg6legesen kiiléonbség

érték

A szoknya szériazasi értékeinek meghatdrozdsa és jelolése a testmagassag és hosszlsagi
méretek valtozasa esetén azonos keriiletméretek mellett

A valtozas helye

Az alkalmazott
méretkiildnbség

A vdltozas jelolése

Valtozasi vagy szériazasi
érték

derékvonal csip6mélység a csipémélység
L . dvk .
fligg6legesen kiillonbség kilonbsége
derékkeriilet tablazati
dk

kulonbség

méretkiilonbség

17
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derékvonal az tablazati d
oldalvarrasnal odk méretkilonbség
vizszintesen 1/4-e

aljavonal szoknyahossz a modellhossztél
o e szhk o,
fligg6legesen kiillonbség fligg6 érték-a dvk

2. A szériazas folyamata:

a modell szabasmintdinak elkészitése kozépméretre
mérettablazatok készitése:
nyers mérettibldzat: a kozépméretl szabasminta meghatarozott mérési
helyeken lemért méretei varras- hajtasszélesség nélkil, és a tobbi
méretnagysag méreteit is tartalmazza
kész mérettdbldzat: a kozépméretli szabasminta meghatdrozott mérési
helyeken lemért méretei varrds- hajtasszélességgel, és a tobbi
méretnagysag méreteit is tartalmazza
szériatdbldzat: a méretnagysagok kozotti kilonbséget
tartalmazza meghatarozott mérési helyeken
kozépméretl szabasmintdk felrajzolasa és a segédsablonok készitése: a felrajzolt
mintdnak tartalmaznia kell a legfontosabb szerkesztési alapvonalakat, illesztési
pontokat. A szériazas a koordinata rendszerre épiil, és a kézi szériazds részben
segédsablonnal torténik.

A koordinata-rendszer egymast derékszogben metszdé fliggéleges és vizszintes egyenes,

amelyek metszéspontjabol kiindulva a megfelelé irdnyba méretrél-méretre felmérjiik a
valtozasi értékékeket. (14.abra jobb oldali kép)

18

segédsablon készitése: megkonnyitik a széridzasi pontok ivelt vonall 6sszekotését,
és biztositjak valamennyi méretnagysagnal a torzuldsmentes vonalvezetést. (14. dbra
bal oldali kép)

széridzasi pontok helyének meghatdrozasa: ismerni kell a mérettablazatot, és a
méretnagysagok kozotti valtozasok értékét ki kell szamitani, majd aranyosan
elosztani az adott modell egyes szakaszaira.

széridzott szabasmintdk megrajzoldsa kozépméret(i alap- vagy szabdsmintaval és
segédsablonnal: a szériazasi pontokat minden méretnagysagnal azonos sorrendben
kell 6sszekotni
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14. dbra Segédsablon, széridzdsi pontok meghatdrozdsa

Rajzolasnal figyelni kell a kozépméretli vagy bdazisméretli alapminta pdrhuzamos
elhelyezésére, hogy a vonalak iranya (vallvonal lejtése) a kilonb6zé méretnagysagoknal
azonos legyen.

Az egyenes vonalakat célszer(i vonalzéval megrajzolni.

A kulénb6z6 méretnagysagok szabasmintdinak egy rajzon torténé megjelenitésének
eredménye az un. sikszéria.

19
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20

15. dbra A: szoknya hdta szabdsminta szélességi sikszéria
B: szoknya hdta szabdsminta hosszusagi sikszéria

miszaki rajzsorozat kimasolasa, kivagasa és ellatasa jelzésekkel és azonositd
feliratokkal: kézi szériazasnal a sikszériabdl radli (tls kerék) és szuroar segitségével
atjelolt vonalak és pontok 6sszekotésével masolhaték ki az egyes méretnagysagok
mintai.

16. dbra Tus kerék, radli
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17, dbra Ar

- mdlszaki rajzsorozat ellen6rzése: az egyes mintdkat méretnagysagonként le Kkell

ellendrizni, bonyolult

varrashosszokat.

modelleknél 6ssze

kell

mérni

az

o0sszevarrando

Fontos mindségi kovetelmény: a modell testre illeszkedése biztositott legyen minden
méretnagysagnal, kiilsé megjelenése a kdozépméretével megegyez6 legyen, illetve nagyon
hasonld. A szabdsvonalak nem torzulhatnak, irdnyuk minden méretnagysagnal hasonlénak

kell lennie.

NGi szoknya széridzasa azonos testmagassag mellett, a keriiletmértek valtozasaval

A Viltozasi vagy Méretnagysagonkénti széridzasi értékek /cm i
valtozds | széridzasi érték 164 [ 164|164 -] 164|164 - | 164|164~ 164~ 164 -
jelolése kiszdmitisa 88 | 92 | 96 | 100 | 104 | 108 | 112 | 116 | 120 |

tAblazati
4 4 4 4 5 S
| méretkiilonbség 4 1 4 ] L | S —
i ' tak?]azail o 4 | 4 Z 4 | 4 | 4 4 4 4
méretkiilonbség - I | i —
r r_ s Loz . | Rl ! | )
dk a"d ta?laxgll méretkii- | 1 1 z E 1|1 1 1 125 | 1.25
_ |Idnbség l/4-e S8l 1 - —
a cs tablazati s N
1 ) 1 1 1 1 1 1
OCSk_ _lmérelki’tlﬁnbség__l;’4_—c | 13 = | o |
tapasztalati vagy | Ov.  Ov. | Ov. | Ov. | Ov. | Ow.
szhk | megegyezés szerinti 0 0 0.5 05 | 05 0.5 05 | 05
érték | Wi ’ 0T i e

18. dbra Széria tablazat

21



NOI SZOKNYA ALAPSZERKESZTESE, MODELLEZESE, SZABASMINTA KESZITESE ES SZERIAZASA

Nagyitas iranya

|
Kicsinyites iranya ————————

Szoknya elaje

Szoknya hat

EK

19. dbra A széria nagyitds €s kicsinyités irdnyainak meghatdrozdsa a szoknya elején és hdtan
a kertiletméretek vdltozdsa esetén
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HK | HK
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EK
EK

1/2 dk (4x2)

20. dbra Eleje és ovpdnt nagyitasa 4 méretnagysdggal

odk (4 x1)
————————m————————————
.
w
o
£
@
5
£
o
(=}
ocsk (4x1)
Szoknya eleje
¥
w
-0
e
=
cC
[Nl
1]
3
I}
w
ocsk (4x1)
szhk szhk
(4x0,5) (4x0,5)
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odk (4x1)
_______________________ d
1/2 odk
(4x0,5)
ocsk (4x1)
Szoknya hata
4
i =
w
Q
E
m
)
2
-3
j=12
ocsk (4x1)
szhk
J4x0.5) szhk
(4x0,5) {

21. dbra Hdta nagyitisa 4 méretnagysdggal

24
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FARMERSZOKNYA SZERIAZASA KEZZEL

Mérettdblazat a sziikséges méretekkel és méretnagysdgokkal

Méretnagysagok 36 38 40 42 44
derékkerilet i} 70 74 78 B3
csipdkenilet 90 P4q P 102 106
csiplmélység 19 19, 5 20 20,5 21
szoknyahnssz 58 &0 61 62 63

22. dbra Megrendeld mérettdbldzata

A mérettablazat alapos megfigyelése utan megdllapithatjuk, hogy hosszlisagi és szélességi
valtoztatds is sziikséges egyszerre, a szériazas folyaman.

Szériaértékek szamitasa

Valtozas jelolése 36 38 40 42 44
dk 4 4 4 4 4

csk 4 4 4 4 4

csmk 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
szhk 1 1 1 1 1

A kovetkez6 abran a széridzandd pontoknal az x, y iranyok jelolését latjuk, és mellette a
tablazatbél lathat6 valtozasi értékeket is jeloltik.

A korméretek valtozasa 4cm, ennek az 1/4 értékét alkalmazzuk az elejére, illetve hatara.
A csipémélységet a tablazati 0, 5cm valtozassal mozgatjuk, a szoknyahosszt pedig 1cm-rel.

A hats6 farmerzseb és ovtarté szabasmintdjat nem széridzzuk, mert kisszériarél van szé, ha
tObb méretet tartalmazna a széria, akkor mar nagyitani és kicsinyiteni is kellene, igy a
modell elbirja a valtoztatas elhagyasat, hacsak a megrendelének nincs ra kilon kérése.

Ebbdl adédik, hogy a hatsé zseb helyét sem valtoztatjuk, mert nagysaga nem valtozik, és a
hata alkatrésznagyitds is szimmetrikusan tortént, két oldalra, igy a zsebhelyet nem Kkell
mozgatni.
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farzseb

zsebaldatét zseblap
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23. dbra X, Y irdnyu vdltozdsok meghatdrozdsa a széridzando pontokhoz

A kovetkez6 abrak a kész farmerszoknya sikszéridjat dbrazoljak.
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24. dbra Farmerszoknya sikszéria

25. dbra Farmerszoknya sikszéria
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TANULASIRANYITO

1. Szerkessze meg a 4. dbran lathato egyenes vonall szoknya alapszerkesztését eredeti
méretnagysagban, csomagolé papirra! Hasznaljon nagyméretd idomvonalzékat!

26. dbra Nagy méreti idomvonalzok

2. Modellezze ki az 1. dbran lathaté farmerszoknya alapmintait eredeti méretnagysagban,
majd masolja ki masoldpapir segitségével a sziikséges alkatrészeket!

Ugyeljen, hogy a varras- és hajtasszélességek is majd raférjenek a papirra, annyi helyet
hagyjon az alkatrészek kozott masolaskor!

3. Alakitsanak csoportokat, és a kimdsolt alapmintakra rajzoljak r4a, a varras és
hajtasszélességeket, és a sziikséges jeloléseket a 13. dbra alapjan!

4. Ellendrizzék egymas munkajat, hogy pontos méréseket, jeloléseket végeztek-e!

irja le, milyen hibak, pontatlansdagok adédtak!

5. Ismét alkossanak csoportokat, és széridazzak le varrdsszélesség nélkili alkatrészeket a
kozolt ismeretek alapjan!

6. Valasszanak ki egy méretnagysagot, a bazisméret kivételével, és madsoljak ki a
sikszériabol, valamennyi modellhez és méretnagysagnak megfelel$ alkatrészt!

7. Ellendrizzék le egymdas munkait az ismertetett modon, és beszéljék meg oktatéjukkal a
hibak, pontatlansagok eredetét, javitasat!
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| 1. feladat

irja a 21. abran lathato szerkesztési rajzban a szerkesztési vonalakra és méretvonalakra a
szakszerld megnevezésiiket!

27. dbra Egyenes vonalvezetésiu szoknya szerkesztési rajza

29
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| 2. feladat

Masolja ki a modellezési rajzbdl a sziikséges szabasmintakat, a gyartmanyrajz alapjan!

Lassa el a sziikséges jelolésekkel!

30
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* B 50

1.5

18

)
e
sSZ

| 3 | 1/2 d. + 0,5 = 38,5 |

28. dbra Alapminta mdsoldsa
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3. feladat

Nevezze meg a modellrajzon lathato hasitékot!

||

/

A

29. dbra Szoknya modellrajz

A modellrajzon lathaté szoknya alapjan, lassa el a hata alapmintat a koévetkez6 varrds és
hajtasszélességgel!

- Oldalvonal: 2cm
- Derékvonal: Tcm
- Hatkozép: 1, 5cm
- Aljafelhajtas: 4cm
- Hasiték: 4cm

Jelolje a'lancfonal iranyt is!
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30. dbra Hata alapminta

4, feladat

irja a nyilak mellé a valtoztatasi jeleket!

Nevezze meg Gket!
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MNagyitas iranya

Kicsinyltes iranya —————

EK

Szoknya eleje

Szoknya hata

HE

31. dbra Széridzdsi irdnyvonalak jelélése
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

irja a 21. abran lathato szerkesztési rajzban a szerkesztési vonalakra és méretvonalakra a
szakszerld megnevezésiiket!

derékalapvonal

csipbmélység 20

csipbvonal
1/2 /2

1/2 csb. +|1 db. = 50

szoknyahossz: 61

ele jekdzépvonal
oldalvonal
hatkozépvonal

al javonal

32. dbra Feladat megolddsa
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2. feladat

Masolja ki a modellezési rajzbdl a sziikséges szabasmintakat, a gyartmanyrajz alapjan!

Lassa el a sziikséges jelolésekkel!
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33. dbra Feladat megolddsa
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3. feladat

Nevezze meg a modellrajzon lathato hasitékot!

Takart hasiték.

||

/

A

34. dbra Szoknya modellrajz

A modellrajzon lathaté szoknya alapjan, lassa el a hata alapmintat a koévetkez6 varrds és
hajtasszélességgel!

- Oldalvonal: 2cm
- Derékvonal: Tcm
- Hatkozép: 1, 5cm
- Aljafelhajtas: 4cm
- Hasiték: 4cm

Jeldlje a'lancfonal iranyt is!
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-~

35. dbra Hata szabdasminta megoldas

4, feladat
irja a nyilak mellé a valtoztatasi jeleket!
Nevezze meg Gket!

- odk= derékkeriilet tablazati méretkiilonbség1/4-e
- ocsk= csip6keriilet tablazati méretkilonbség 1/4-e
- szhk= szoknyahossz tapasztalati vagy megegyezés szerinti értéke
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Nagyitas irdnya

Kicsinyites iranya ————————

Szoknya elaje

Szoknya hata

36. dbra Sz€éridzdsi irdnyvonalak jelélése megolddsa
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