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A MINTADARAB SZABASA

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

Egy ruhaipari vallalkozasnal modellezé szabaszként dolgozik. Feladata a megrendelé altal
rendelkezésre bocsatott modellrajzokbdl, fotokbol elkészitse a modellezett szabasmintakat
és kiszabja a mintadarabokat és a varrodaba, kotegelve tovabbitsa a mintagyarté protokollal
egyutt.

Hogyan végezziik a mintadarab szabasat?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Amiota a ruhakészitésben megjelent a sorozatgyartds és a gyartast megel6z6 tervezés az
aktualis divatnak megfeleléen magdval hozta a modellek, mintadarabok készitésének
sziikségszerlségét a kollekciok és modellek bemutatasat.

A modelltervezést és a mintadarab készitést széleskorli informaciogydjtésnek kell
megel6znie. Az informaciék fajtaja fligg a ruhaipari vallalkozas kapacitasatél, a technolégiai
fejlettségétdl, a sajat tervezésl ruha és a bérmunka ardnyatél. Szikséges a divat trendek
kovetése az alapanyaggyartasban és a ruhadarabok forma valtozataiban.

A mintadarab 6nallé tervezés alapjan készult ruhadarab.

Jelen tananyagban arra keressiik a valaszt, miért van sziilkség mintadarabra a néi blézerek és
kabatok gyartasaban, hogyan és mi médon készilhetnek a mintadarabok a kiilonb6z6
alapanyagok és fazonok fliggvényében, valamint hogyan keressiik a leghatékonyabb teritési,
szabdszati médokat az alapanyagok tulajdonsagainak figyelembevételével.

Nézziik meg, hogy a mintadarabok gyartasa, hol helyezkedik el a gyartasi folyamatban!
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1. dbra Gydrtdsi folyamat

Megallapithatjuk, hogy a mintadarab szinte - a készaru raktdrozas kivételével - az egész
gyartasi folyamatot végigkiséri. A mintadarab gyartasi feljegyzései dontéen meghatdrozzak a
tétel gyartasszervezését, gyartastechnologidjat, normaidejét és a nyereséges kivitelezését.

Tananyagunkban elsésorban a blézerek és kabatok mintadarab szabdsaval foglalkozunk, de
nem tudjuk megkerilni a tobbi gyartasi folyamatot sem. A gyartasi folyamat tapasztalatainak
elemzése, a megrendelés darab- és méreteinek szdma, a termék bonyolultsaga és ara
nagyban befolyasolja a mintadarab készitésének fontossagat.

Készithetlink barmilyen pontos miszaki leirdst, gydartasi utasitdst, a gyakorlati életben
azonban a gyartds minden teriiletén a mintadarab az irdnyad6 a szakemberek szdmara.

Miutan a tervezd altal készitett modelltervbdél a szakmai birdlat utdn kivalasztottak a
gyartasra keril6 modelleket, csatoljdk a gyartasra kerilé anyagok, kellékek mintait,
kezd6dhet a mintadarab készitésének folyamata.

A mintadarab készitések folyamata, szabdsa:

- A modellhez sziikséges alapszerkesztés elkészitése
- Modellezés a modellrajznak megfeleléen
e Ezeket, a feladatokat a modelltervez6 vagy modellezé szabasz végezheti
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A feladat elvégzéséhez j6 kézligyesség, aranyérzék és a divatkovetés mellett fantazia,
valamint szakmai gyakorlati tapasztalat is sziikséges.

A kimodellezett alkatrészeket ellatasa varrds- és hajtadsszélességgel, feliratokkal és
jelolésekkel
- Ragasztés kozbélések mintdinak elkészitése a modellezett alkatrészrajzok alapjan
- Szabasmintdk ellenérzése
MINTADARAB SZABASA
o A mintadarabok szabdsdnak darabszdmadt gyadrtdsra kerdlo tétel és a méretek

szdma hatdrozza meg, minimum szam. 2 db, egy a megrendelé és egy a
gyarto részére.

A szakmai tankonyvek egy darab mintadarabroél beszélnek, de a gyakorlati életbél tudjuk,
hogy a késébbi vitak és pereskedések elkeriilése végett két mintadarab sziikséges a gyartas
megkezdése eldtt.

e A mintadarab szabasa mindig a gyartanddé tétel alapanyagabdl a
rendelkezésre all6 minta végbdl torténik, kivételt az egyedi gyartasnal
alkalmaznak, ahol a méretes szabasminta ellenérzése a cél, itt a draga
alapanyagot olcsébb anyaggal -helyettesitik. Ezt a mintadarabot molinénak
nevezzik, és nem kell figyelembe venni az alapanyag feliileti sajatossagait.

A mintadarab szabdsat és gyartasat tobb helyszinen lehet elvégezni:

- Gyartas el6készit6 laboratériumban
- Szabdszati korilmények kozott

Mindkét médszernek megvan az el6nye és a hatrdnya. A laboratoriumi mddszer esetén
azonos helyen torténik a szabasminta készités, a mintadarab szabdasa és varrdsa. Itt azonnal
korrigdlhatok a szerkesztési hibdk és médositasok, de nem all rendelkezésre a korszeru
nagyiizemi gyartastechnologia gépparkja.

A szabdszati koriilmények kozott a mintadarab szabasa nem kifizet6dd, tébbletkoltséggel
jar, ezért a nagylizemi szabaszaton kiilon helyet biztositanak a mintadarabok szabasara.

- A mintavégek feluleti strukturajanak vizsgalata, hibak jel6lése
- Teritési moéd meghatarozasa, terités

- Szabasmintdk felfektetése (lehet: szamitdgépes teritékrajz)

- Szabasmintdk rogzitése

- Alkatrészek kivagasa

- Alkatrészek szamozasa

- Alkatrészek szabdszati sikragasztasa

- Modelltétel 6sszeallitasa, szabaszati ellen6rzés

- Szabaszati tételcsomag tovabbitdsa a varrodaba
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A mintadarab készitésének folyamatat gyartasi helytél fliggetleniil dokumentalni kell. A
dokumentacié megalapozza a tovabbi gyartasi folyamatot és kikliszoboli a hibakat.

TANULASIRANYITO

1. Tananyagunkban bemutatunk egy mintadarabot végigkiséré6 dokumentumot.
Tanulmanyozzuk 4at, hogy milyen adatok vonatkoznak a mintadarab szabasanak
dokumentalasara!

MINTAKAT KISERG PROTOKOLL

Megrendel6: Datum:

Rendelésszam: Modell: Szin: Nagysag:

Szalagszam: Darabszam: Diszpé: Egyéb:

Elséminta: Mintagyartas: Kontraminta: Teszt:

Labor/CAD

Konstrukcié: Szerkeszt6
- . Gyartaselbkészitd

Miiszaki anyag: y technikus

Technolégia/gép: Norma kalkulaciés csoport

Szabaszat

Alapanyag probléma Miivezetd

Terités Mlvezet6

Vagas Mlvezet6

Ragasztds Mlvezet6

Leigazitas Mlvezet6

Varroda

Eleje Mlvezet6

Torzs Mlvezet6

Bélés Mlvezetd

Ujja Mlvezet6

Vasalas Mlvezet6

Méretek Minta Kész Méretek Minta Kész

Mellb8ség Mellb8ség

Derékbdség DerékbGség

Csipébdség Csip6bGség

Hossz Hossz

Ujjahossz Ujjahossz

4
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Ellenér

Megjegyzés:

2. Tanulmanyozza a tanmihelyben rendelkezésére allé alapanyagok mintazottsagat, feliileti
strukturajat, alapanyag osszetételét, mely anyagok lennének alkalmasak néi blézer és
kabat készitésére! Idézze fel a tanult alapanyag vizsgalati modszereket! Haszndlja a
Gottinger Kiad6é Ruhaipari szakismeretek tankonyv 99-115. oldalat az alapanyagok
tanulmanyozasanak céljabol!

3. Keressen az interneten - ruhaipari mintadarab - meghatarozast!




| NOI BLEZEREK, KABATOK MINTADARAB SZABASA

| 1. feladat

Ismertesse a mintadarab készitésének folyamatat, szabdasat!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A mintadarab készitések folyamata, szabasa:

- A modellhez sziikséges alapszerkesztés elkészitése
- Modellezés a modellrajznak megfelel6en
- Ezeket, a feladatokat a modelltervez6 vagy modellezd szabdsz végezheti
- A kimodellezett alkatrészeket ellatdsa varras- és hajtasszélességgel, feliratokkal és
jelolésekkel
- Ragasztés kozbélések mintdinak elkészitése a modellezett alkatrészrajzok alapjan
- Szabasmintdk ellen6rzése
- MINTADARAB SZABASA
o A mintadarabok szabdsdnak darabszdmadt gyadrtdsra kerdlo tétel és a méretek
szdma hatdrozza meg, minimum szam. 2 db, egy a megrendelé és egy a
gyarto részére.
- A mintavégek feluleti strukturajanak vizsgalata, hibak jel6lése
- Teritési moéd meghatarozasa, terités
- Szabasmintdk felhelyezése
- Szabasmintdk rogzitése
- Alkatrészek kivagasa
- Alkatrészek szdmozasa
- Alkatrészek szabdszati sikragasztasa
- Modelltétel 6sszedllitasa, szabaszati ellenérzés
- Szabaszati tételcsomag tovabbitdsa a varrodaba
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NOI BLEZEREK ES KABATOK MINTADARAB SZABASA

ESETFELTEVES-MUNKAHELYZET

Egy ruhaipari vallalkozasnal modellez6 szabaszként dolgozik. Azt a feladatot kapja, hogy a
kozépméretd modellezett szabasmintdk segitségével a mintavégbdl szabja ki a
modellrajznak megfelel6 néi blézert és néi kabatot, majd tovabbitsa varrodai
megmunkalasra vagy mintagyarté varrodaba.

A kereskedelmi lzletekben a vasarl6 nem is gondolja a néi blézerek és kabatok
felprébaldsakor, hogy mi-mindent takar a bélés, milyen alkatrészekbdl, betétekbdl és
kellékekbdl késziilnek a népszerl ruhadarabok.

Tananyagunkban arra keressiik a valaszt, hogy a néi ruhatar alapdarabjai a blézer és a kabat
gyartdsat, milyen ruhaipari kisérletek, munkalatok el6zik meg, miel6tt a sorozatgyartast
megkezdenénk.
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NOI BLEZER

2. dbra Modellrajz

Kulalak leirasa:

Egysoros, két gombos, spicces fazonu, egy-egy derékkarcsusité varrassal, karoltébél induld
szabasvonallal, két paszpodlos oldalzsebbel késziil6 blézer. Hatan karoltébdl induld
szabdasvonallal és hatkozép varrassal. Ujja kétvarrasos, bevarrt ujju, ujja aljan nyitott
hasitékkal, a hasiték zarédasat harom-harom gomb biztositja.

Alapanyagok:

Kockds gyapjuszovet
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3. dbra. Noi blézer alapanyaga mintaelem kijeloléssel/

A kockas alapanyagot a mintaszabasznak nemcsak fellleti strukturajaban kell vizsgalnia,
hanem a mintaelem szimmetridjat és a mintaelem méretét is.

A mintaelem szimmetridja és mérete meghatdrozza a szabasmintdkon a tengelyvonalak
bejelolését vizszintes és fliggbleges irdnyban, melyet a mintadarab szabdsa el6tt kell
elvégezni, mert ez nagyban befolyasolja a mintadarab esztétikussagat és mindségét.

Osszeallitando alkatrészek és szabasmintai:
Szoévet alapanyagbdl:

- 2 db eleje kozéprész
- 2 db fél hata

- 2 db oldalrész

- 2 db eleje alatét

- 2 db felsé ujja

- 2 db alséujja

- 1 db felségallér

- 1 db alségallér

- 2 db zsebalatét

- 2 db zsebszegé

Az alapanyag és az alkatrészek tanulmanyozasa utan a modellez6 szabasz feladata a
tengelyvonalak meghatdrozdsa a szabdasmintan, mely Utmutatdst ad a nagylizemi szabas
technoldgiajara.

- A 4. 4brdn a blézer testrészének korkodrdos tengelyvonalait lathatjuk, mely
meghatarozza az alkatrészek felhelyezésének mintaelemét.
- Az 5. dbran lathatjuk a szakszer( aljavonal mintaelemének illesztését.

10
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4. dbra. A korkérésen csatlakozo alkatrészek vizszintes tengelyvonalai

"

e

S e s s

5. dbra. A vizszintes tengelyvonalak eredménye a blézer testrészén

A blézer mintadarab készitésének egyik kényes pontja az eleje és az ujja mintaelemeinek
illesztése.

A 6. abran lathatjuk az ujja és az eleje tengelyvonalainak bejelolését, a szabasmintak

felhelyezésekor ezeket a tengelyvonalakat ellenérizziik.
A 7. dbran lathatjuk a szabasmintdk tengelyvonalait mintaelemre helyezve és a kész

mintadarabon a mintaelemek talalkozasat.

11
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A karkor és az ujja kugli mintaelemeinek illesztésekor természetesen figyelembe vessziik a
gyartds technolégiaban bekovetkezd karkor rogzitéseket és az ujja kugli ratartasait.

EK
57 +

1647¢
5Z

1675

38 AL

6. dbra. Eleje k6zéprész mintaelemeinek és az ujja mintaelemeinek folytonossdga

7. dbra. Szabdsmintdk szakszeru felhelyezése €s az ujja bevarrds a mintadarabon

A blézer eleje fliggbleges tengelyvonalanak meghatarozasakor fontos ismerni a gombolasi
atmenet méretét és az elejeszél varrdsszélességét, hogy ki tudjuk szamitani a mintaelem
szimmetridjat. Vizudlisan elképzeljiik a mintaelem takarasat, figyelembe véve a mintaelem
szélességét.

12
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8. dbra. Eleje kozéprész fliggdleges s keresztirdnyu mintaeleme és az elejealdtét
kihajtojdnak mintaelem bejelélése

9. dbra. Eleje kbzéprész szimmetridja és elejealdtét tengelyvonala

A blézer gyartdsa a magasan hozzaadott értékli ruhadarab kategéridba tartozik, ezért
megengedhetetlen, hogy a kilonboz6 alkatrészek mintaelemei eltérjenek egymastél. Egyik
ilyen fontos kritérium a minéségi munkavégzésnél a hatkozép és a felségallér
mintaelemének taldlkozasa.

13
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Fontos tudni, hogy a gallér hatkozépvonalat a hata szabasminta varrdsszélesség jelol6
csipésének mintaeleméhez illesztjik a szabasmintak felhelyezésénél. A 11. abran jél lathato
a blézer gallér mintaeleme és a hatkozépvonal mintaelemének illesztése.

L

10. dbra. Hatkézép rész €s felsogallér mintaelemeinek passzitdsa

11. dbra. Hdta k6zéprész és gallér taldlkozdsa a mintadarabon

14
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Szovet alkatrészek szabasa

A mintadarab alkatrészeinek szabasa el6tt dokumentdljuk a kordbban megismert
mintagyartast kisér6 protokolban a szovet szélességét, a mintaelemek méretét és a
szabasmintak felhelyezése utan a felhasznalandd szovet hosszat.

A kockds alapanyagokndl a teriték hossza megnodvekszik a mintaelemek illesztésével.
Gyakorlati tapasztalatbél mondhatjuk, hogy a névekedés mértéke a mintaelem nagysaganak
a kétszerese.

A terités mddja nyitott, tikros a szimmetrikus mintaelemek miatt. A szabasmintdk
felfektetése a bolyhozott feliilet figyelembe vételével egyiranyu.

Az alapanyag teritésekor a mintadarab szabdsanal gombostli segitségével rogzitjik a 6
mintaelemeket a 12. dbran lathaté médon.

12. dbra. Mintaelemek régzitése

Szabasmintak felhelyezése a rogzitett teritékre az el6re berajzolt tengelyvonalak és
szaliranyok figyelembe vételével, a 13. dbra alapjan.

15
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13. dbra. Szabdsmintak szakszerti felhelyezése

A szabasmintak korberajzolasa, illeszté csipések pontos bejelolése szabdkréta segitségével
a 14. abran lathaté modon.

Ugyeljink, hogy a szabdkréta éle vékony, faragott legyen, mert a kréta vastagsaga
milliméterekkel névelheti az alkatrészek nagysagat!

16
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14. dbra. A szabdsmintdk korberajzoldsa szabokrétdval

A szabasmintak eltavolitasa el6tt célszerl ellen6rzé méréseket késziteni a teriték hosszardl,
melyet a mintat kisér6 protokollban célszer(i rogziteni a miiszaki anyagot készité technikus
szamadra.

A mintadarabot hagyomanyos szaboolloval vagjuk ki a szabasmintak eltavolitasa utan a 15.
abra alapjan. A szabasmintdk kivagasa utan becsipjik a jel6léseket ligyelve, hogy a csipések
mélysége rovidebb legyen, mint az alkatrészek varrasszélessége.

17
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15. dbra. Alkatrészek kivdgdsa szabdszolloval

Szabasmintak szdmozdasa, a szamozo6 cimkék helyének meghatarozasa, a cimkézési utasitast
készité szamara.

A cimkék helyének meghatarozdsakor a ragasztos kozbélést felhelyezzilk a ragasztandé
alkatrészre, megnézziik, hogy a sorozatgyartasban térténé ragasztaskor lehetéség szerint a
cimkéket ne kelljen levenni a félig ragasztott alkatrészekrél. igy idét és egy miiveletet
takarithatunk meg a ragasztas folyamatdban. A cimkék helyét a cimkézési utasitas rajzi
abrdinal régzitjik.

18
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16. dbra. Szdmozds szdmozogép segitségével

Alkatrészek felsorolasa ragasztés kdzbélésbél

A ragasztés kozbélések kiszabasa el6tt a gyakorlati tapasztalat és a ragasztéanyag
Osszetételének tulajdonsdgai alapjan tesztragasztasokat végeznek az alapanyag
meghatarozott hosszlsagu és szélességl darabjan. A tesztragasztas értékelése utdn
meghatarozzak a felhaszndlandd ragasztéanyagok fajtait. A blézer készités folyaman
tobbféle ragasztéanyag hasznalata célszerd.

A ragasztasi koriilményekrdl és a ragasztéanyag jelolésérél, szamardl feljegyzés készil a
mintadarab gyartasat végig kisérd gyartasi protokoll dokumentumon.

Ragasztos kozbélésbdl az alkatrészek egy részét teljes egészében aldragasztjuk az alkatrész
konturvonalandl 0,3 cm-rel kisebb ragasztdés kozbéléssel, mig egyes alkatrészeket pedig
csak a felhajtas vonalaban erésitjik meg.

Teljesen aldragasztott alkatrészek (17. abra):

- 2 db eleje kozéprész
- 2 db eleje alatét

- 1. db felségallér

- 1 db alségallér

- 2 db zsebszegé

19
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17. dbra. Teljes egészében aldragasztott alkatrészek

Részben aldaragasztott alkatrészek (18. abra):

- 2 db fél hata

- 2 db felsé ujja
- 2 db alsé ujja
- 2 db oldalrész

20
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— .._.....

38 oL

18. dbra. Részben aldragasztott alkatrészek

A tesztragasztasok eredménye alapjan a mintaszabasz berajzolja a ragasztasok helyét,
abrazolja a ragasztok fajtajat és a protokollban megjeldli a ragasztéanyag szamat, melyet a
ragasztasi utasitast készité technikus a tovabbiakban felhasznal.

[l 1
' |
oo
[ I ‘ Ragasztos betét szima: KD 180

\X Ragasztos betét szama: KD 325

19. dbra. A tesztragasztds eredményeként kivdlasztott ragasztok

A bélés teritési modjanak kivalasztasa: paros, csukott teritési méd.
Bélésbdl:

- 2 db eleje kozéprész
- 2 db oldalrész

- 1 db hata

- 2 db felséujja

- 2 db alséujja

- 2 db oldalzseb lap
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20. abra. Bélés alkatrészeinek felfektetése

A mintadarab szabasahoz tartozé egyéb alkatrészek

- 1 par formaba szabott vatelin (21. abra)

21. dbra. Ujja vatelin

Ragasztas
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A tesztragasztas paramétereinek eredményei, és kivalasztott ragasztégép segitségével
elvégzi az alkatrészek sikragasztasat.

Az alkatrészek csomagoldsa, tovabbitasa a varrodai megmunkalasra a dokumentumok
csatolasaval.

NOI KABAT

A néi kabat mintadarabjanak szabasa nagyban hasonlit a klasszikus néi blézeréhez. Eltérés a
kabat alapanyagaban, az alapanyagbdl kovetkez6 technolégiai megoldasokban talalhaté.

22. dbra. Modellrajz

Kulalak leirasa:

Vonalvezetése enyhén karcsusitott, labszark6zépig éré néi kabat. Eleje kozépen kétsoros
gombolassal, 4x2 gombbal zarédik. Karolt6bdl az aljavonalig éré szabasvonal [athatd. Hata
karkorbél induld aljavonalig éré6 szabasvonal. Hatkozepe szabdasvonallal késziil, melyben
hosszu, takart |épéshasiték talalhaté. Nyakmegoldasa mélyitett torésvonalud, fazonos gallér.
Az elején egy-egy zsebfedls kétszegélyes, bevagott zseb talalhaté. A kabat kétvarrasos,
bevarrt ujjal készil. Mellformazé varrasa a nyakkorbe helyezett.
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Alapanyagok:

Az alapanyag jellege dublé gyapjuszovet. Mindkét oldala hasznalhaté a kabatkészitésre,
ahogy ezt a 23. abran lathatjuk.

23. dbra. Dublé gyapjuszovet

Osszedllitandé alkatrészek és szabasmintai:
Szoévet alapanyagbdl:

- 2 db eleje kozéprész (1.)
- 2 db eleje oldalrész (2.)
- 2 db eleje alatét (3.)

- 2 db hata kozéprész (4.)
- 2 db hata oldalrész (5.)
- 2 db felséujja (6.)

- 2 db alséujja (7.)

- 1 db felségallér (8.)

- 1 db alségallér (9.)

- 1 db hata nyakkor eldolgozé pant (10.)
- 2 db zsebfed6 (11.)

- 2 db zsebszeg6 (12.)
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24. dbra. Kabdt szovet alkatrészei
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A megrendeld a dublé szovet szinoldalanak a lilat valasztotta. Teritési mdodként altaldban a
mintadarabok szabdsanal a csukott, paros teritést hasznaljak, mi sem tértiink el ettél a
gyakorlatias teritési médtol. A szovet bolyhozott feliiletd, ezért a felfektetésnél figyelembe
vettiik a bolyhozas iranyat. A hosszu alkatrészek miatt Ugyeltiink a szalirdnyok pontos
betartasara, lasd a 25. abran.

Lemérjik a mintadarab szabadsdhoz felhaszndlt anyagmennyiség hosszat és szélességét,
rogzitjik a mért adatokat a teritékrajz készité6 szamara.

Teriték szélessége Csukott: 75 cm
Hasznos: 72 cm

Teriték hosszusaga 295 cm

25. dbra. Alkatrészek felfektetése a szovetre

A kabatszovet vastagsdga miatt a szabast megkonnyitettiik elektromos, kis atméréjd
korkéses szabaszgéppel, mely alkalmas a pontos vagasra, hiszen nem rajzoltuk korbe az
alkatrészeket, jeloléseket, mert a szabasmintak alapanyaga ragasztés papir. A felfektetés
utan vasalé segitségével rogzitettilk a szovetre a szabasmintakat, mellyel id6t takaritottunk
meg a mintadarab szabasakor.
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26. dbra. Vdgds korkéses elektromos szabdszgéppel

Alkatrészek felsorolasa ragasztés kozbélésbél

A ragasztés kozbélések kiszabasa —elétt a gyakorlati tapasztalat, a ragasztéanyag
Osszetételének és a kabdtszovet tulajdonsagai alapjan, tesztragasztasok végezése, az
alapanyag meghatdrozott hosszisagu és szélességl darabjan. A tesztragasztds értékelése
utdn meghatdrozzak a felhasznalandé ragasztbéanyagok fajtait. A kabatkészités folyaman
tobbféle ragasztéanyag hasznalata célszerl. Eltérés a blézer és a kabat elejénél talalhato. A
kabat elejét megerdsitve még egy ragaszto réteget helyeziink a sikragasztds el6tt, a 27. abra
alapjan a vallrészre.
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27. dbra. Noi kabdt teljesen beragasztott alkatrészeinek dbrdazoldsa

Az alkatrészeken a ragasztdéanyagok jelolése adja a kés6bbi ragasztasi utasitds
alkatrészrajzait.
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28. dbra. Félig beragasztott alkatrészek rajzi dbrdzoldsa

A ragasztasi koriilményekrél, a ragasztoanyag jelolésérél, szamardl és felhasznalt
mennyiségérdl feljegyzés késziil, a mintadarab gyartasat végig kiséré gyartasi protokoll
dokumentumban.

A kabat sikragasztasakor felhasznalt ragasztdéanyagok jelolése és szama a ragasztasi
utasitas készité szamara fontos informacio.

Ragasztos betét szama: KD 180

Ragasztos betét szama: KID 325

Ragasztos betét szama: KD 171

29. dbra. A tesztragasztds eredményeként kivdlasztott ragasztok
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Bélés alkatrészei:

- 2 db eleje kozéprész

- 2 db eleje oldalrész

- 2 db hata oldalrész

- 1 db jobb hatkozép rész
- 1 db bal hatkozép rész
- 2 db felséujja

- 2 db alséujja

- 2 db zsebfed6 béleld

- 4 db oldalzseb lap

A bélés teritési mddjanak kivalasztdsa: paros, csukott teritési mod, a 30. dbra alapjan. Az
alkatrészek felfektetése hibasnak tlnik, mert a teriték szélessége félbe 69 cm, a teriték
hossza 236 cm és a hata bélés alsé része tullog a teriték hosszan. Ezt a hibat gyakorlatias
feladattal fogjuk megoldani.
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30. dbra. Kabdt bélés teritési modja

Az alkatrészek pontos kivagasa a hatkozép kivételével torténik, melyet nagyolva vagunk ki,
lasd a 31. abra alapjan.

31. dbra. Hdtkézép rész nagyolt kivdgdsa a csukott teritékbdo/

A hatkozép rész bélésmaradékat gyakorlatiasan szétlapoljuk, majd felfektetjiik az eltérd
méretl hatk6zép részeket a 32. abra alapjan, majd kivagjuk a bélés alkatrészeit és jeloljuk
az illeszt6 csipéseket.
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32. dbra. A bélés hdtkozép alkatrészeinek felhelyezése

A mintadarab szabdsakor anyagtakarékossdg miatt sokszor valasztjuk az aszimmetrikus
alkatrészeknél az anyag szétlapolasanak médszerét. Sorozatgyartasban is alkalmazhaté, de
hatékonysagi vizsgdlat el6zze meg, hogy a raforditott id6 vagy az anyagveszteség
koltséghatékonyabb-e.

A mintadarab szabdsahoz tartozé egyéb alkatrészek

- 1 par formaba szabott vatelin (33. abra)

33. dbra. Ujja vatelin

Ragasztast Mayer tipusu folyamatos sikragaszté géppel végezziik a nagyméretl alkatrészek
miatt, a tesztragasztas paraméterei alapjan.

Az alkatrészek csomagoldsa, tovabbitisa a varrodai megmunkdlasra a mintaszabds
dokumentumainak csatoldsaval.
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TANULASIRANYITO

Tanulmanyozza Kortvélyessy Erika, Molnarné Simon Eva N&i ruhdk készitése cimd tankonyv
7. Kosztimkabatok, blézerek fejezetének 176-185. oldalan talalhaté blézerek készitéséhez
szlikséges adatokat.

Tanulmanyozza Kortvélyessy Erika, Molnarné Simon Eva N&i ruhdk készitése cimd tankonyv
8. Kabatok fejezetének 189-202. oldalan taldlhaté kabatok készitéséhez sziikséges
adatokat.

Tanulmanyozza a tanmuihelyben rendelkezésre 4all6 blézerek és kabatok mdszaki
dokumentdciéit. Kezdeményezzen szakmai beszélgetést oktatéjaval a miiszaki
dokumentaciok tartalmarél.

Hasonlitsa 0ssze a blézer és kabat mintadarab szabdasat! Beszélje meg tanulétarsaval a
hasonlésagokat és eltéréseket!
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| Sorolja fel a 34. dbran lathat6 néi blézer szévet alkatrészeit és darabszamat!

34. abra. Noi blézer modellrajz
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2. Hatarozza meg a 34. abran lathatoé néi blézer teljesen alaragasztott szévet alkatrészeit
és darabszamat!

3. Sorolja fel, hogy a mintadarab teriték készitésekor milyen adatokat rogzitenek a
teritékrajz készit6é szamara!
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4. (rja le 35. abra segitségével, milyen médszerrel oldja meg, hogy a hata alkatrész ne
logjon ki szabaskor a teriték hosszabdl!
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35. dbra.
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Szovet alkatrészek:

- 2 db eleje kozéprész
- 2 db fél hata

- 2 db oldalrész

- 2 db eleje alatét

- 2 db felsé ujja

- 2 db alséujja

- 1 db felségallér

- 1 db alségallér

- 2 db zsebalatét

- 2 db zsebszeg6

2. feladat

Teljesen alaragasztott alkatrészek

- 2 db eleje kozéprész
- 2 db eleje alatét

- 1 db felségallér

- 1 db alségallér

- 2 db zsebszeg6

3. feladat

- A szovet teriték hosszat

- A szovet teriték szélességét

- A szovet teriték hasznos szélességét
- A szovet fellleti struktirajat

4. feladat
A paros alkatrészek kiszabdsa utan a bélésmaradékot szétlapoljuk. Az aszimmetrikus hata

alkatrészeket kiilon felhelyezziik a szétlapolt anyagra és egyenként pontosan, szakszerlien
kiszabjuk.
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