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NOI DIVATRUHAK MINTADARAB SZABASA

ESETFELTEVES-MUNKAHELYZET

Egy ruhaipari gyartas-el6készitéssel foglalkozé vallalkozasnal dolgozik. Feladatai k6zé a
szabasmintdk készitése, modellezése, teritékrajzok készitése és a mintadarabok gyartasa
tartozik.

Vallalkozdsa nyari ruhdk szabasmintainak és mintadarabjainak elkészitésére kap
megrendelést. A hatarid6t nagyon szlikre szabtak. A gyartd szezon kataldogusba készitené a
modelleket. F6ndke azt az utasitdst adja Onnek, hogy a lehetd legrévidebb hataridén belil
készitse el a szabasmintdkat, szabja ki a modelleket, hogy a mintavarrodaba idére el tudjak
késziteni a mintadarabokat.

Tananyagunkban bemutatjuk, hogy a gyakorlati életben hogyan valésitidk meg ezt a
feladatot.

Rendelkezésére alltak az elkészitend6 ruhdak modellrajzai, a modellezéshez, szabashoz
szlikséges eszkdzok, szamitdgépes gyartas-elbkészité rendszer és a szabdshoz sziikséges
mintavégek.

Személyi feltételként segitségiil kapott egy gyakorlaton |évé technikus tanulét a
szamitogépes teritékrajz készitéséhez.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A tervezd altal készitett modelltervbél a szakmai konzultaciok utan kivalasztjak a gyartasra
keriil6 modelleket, csatoljdk az anyagok és kellékek mintdit, kezdédhet a mintadarab
készitésének folyamata.

A mintadarab készitések folyamata, szabasa:

- A modellhez sziikséges alapszerkesztés elkészitése
- Modellezés a modellrajznak megfeleléen
- Ezeket, a feladatokat a modelltervez6 vagy modellez6 szabasz végezheti

A feladat elvégzéséhez j6 kéziigyesség, aranyérzék és a divatkovetés mellett fantazia,
valamint szakmai gyakorlati tapasztalat is szlikséges.
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A kimodellezett alkatrészeket ellatasa varras- és hajtasszélességgel, feliratokkal és

jelolésekkel

- Ragasztos kozbélések mintdinak elkészitése a modellezett alkatrészrajzok alapjan

- Szabasmintak ellenérzése

- MINTADARAB SZABASA

e A mintadarabok szabdsdnak darabszdmdt a gydrtdsra kerilo tétel és a
méretek szdma hatdrozza meg, minimum szdam. 2 db, egy a megrendelo és
egy a gyarto részére.

A szakmai tankonyvek egy darab mintadarabrol beszélnek, de a gyakorlati életbdl tudjuk,
hogy a késébbi vitak és pereskedések elkeriilése végett két mintadarab sziikséges a gyartas
megkezdése elbtt.

e A mintadarab szabasa mindig a gyartand6 - tétel alapanyagabdl a
rendelkezésre 4llé6 minta végbdl torténik.

A mintadarab szabdasat és gyartasat tobb helyszinen lehet elvégezni:

- Gyartas el6készit6 laboratériumban
- Szabaszati korilmények kozott

Mindkét modszernek megvan az el6nye és a hatranya. A laboratériumi modszer esetén,
azonos helyen torténik a szabasminta készités, a mintadarab szabdasa és varrasa. Itt azonnal
korrigadlhatok a szerkesztési hibak és médositasok, de nem 4all rendelkezésre a korszeri
nagylizemi gyartastechnolégia gépparkja.

A szabaszati korilmények kozott a mintadarab szabdsa nem kifizetédd, tobbletkoltséggel
jar, ezért a nagylizemi szabaszaton kilon helyet biztositanak a mintadarabok szabasara.

- A mintavégek felileti struktdrajanak vizsgalata, hibak jel6lése
- Teritési méd meghatarozasa, terités

- Szabasmintak felfektetése (lehet: szamitdgépes teritékrajz)

- Szabasmintdk rogzitése

- Alkatrészek kivagasa

- Alkatrészek szamozasa

- Alkatrészek szabdszati sikragasztasa

- Modelltétel osszeallitasa, szabaszati ellenérzés

- Szabaszati tételcsomag tovabbitasa a varrodaba

A mintadarab készitésének folyamatat gyartasi helytdl fliggetleniil dokumentalni kell. A
dokumentdacié megalapozza a tovabbi gyartasi folyamatot és kikiliszoboli a hibakat.
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1. DIVATRUHA

1. dbra Modellrajz

Kulalak leirasa:

Karoltébdl induld elél-hatul hosszanti szabasvonalakkal karcsusitott, lefelé erésen bévilé
vonalu, végig gombos nyari ruha. Az eleje kézépvonalon 10 gombbal zarédik. Hatk6zépen
hosszanti szabasvonal. Ujja bevarrt és révid. Nyakrésze mély, ivelt vonalban mélyen kivagott.

Alapanyaga:
Iranyitott mintazatu selyem zsorzsett.
Osszedllitandé alkatrészek és szabdasmintai:

Alapanyagbdl:
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2. dbra. Ruha alkatrészei

- 2 db eleje kozéprész eleje alatéttel egybeszabva (1.)
- 2 db eleje oldalrész (2.)

- 2 db hata oldalrész (3.)

- 2 db fél hata (4.)

- 2 dbujja(5.)

- 2 db eleje nyakkor visszafoglalo pant (6.)

- 1 db hata visszafoglalé pant (7.)

Kiszabando alkatrészek ragasztos kozbélésbél visszafoglald pantok és az elejével
egybeszabott elejealatétet a gombok és a gomblyukak miatt KD 320 szamu ragasztos
kozbéléssel megerdsitjik. A ragasztbéanyag kivalasztdsahoz nem késziil tesztragasztas,
mivel korabban ebbdl a mintavégbdl mar késziiltek mintadarabok és a gyakorlati
tapasztalatra hagyatkoztunk. A ragasztds munkamiiveletét a varrodaban végezziik el a 3.

abra alapjan.
Ragasztés kozbélésbdl:

- 2 db eleje alatét
- 2 db eleje visszafoglalé pant
- 1 db hata visszafoglalé pant
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3. dbra. Ragasztdsi alkatrészrajz

A terités modja paros, csukott.
A szabasmintak felfektetése egyiranyl a mintazottsag miatt, lasd 4. abra.

A szdliranyok bemérése utan a szabasmintdkat gombostlivel rogzitjiik az anyagra. A
szabasmintdk varrasszélességgel ellatottak.

A szdliranyok bemérése és betartasa nagyon fontos a ruha alkatrészek felfektetésénél, mert
a késébbiekben varrastechnoldgiai problémakat, illetve esztétikai minéségi romlast idéz el6
a kész ruhadarabon.

A nagyméretli alkatrészek, a mintazottsdg és a pontos szdliranyok betartasa miatt a belsé
hulladék szazaléka magas, ez jol lathatd a 4. abran. A teriték hossza: 270 cm, a szélessége
félben: 70 cm, melyet a késébbi felhasznalds érdekében dokumentaciéban régzitiink.

4. dbra. Szabdsmintdk régzitése
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Szabasmintak korberajzolasa, illeszt6 csipések jelolése szabdkrétaval, lasd. 5. abra.

5. dbra. Szabdsmintdk korberajzoldsa

Ugyeljunk, hogy a szabdkréta éle vékony, faragott legyen, mert a kréta vastagsaga
milliméterekkel névelheti az alkatrészek nagysagat!

A szabasmintak eltavolitasa el6tt célszer( ellen6rzé méréseket késziteni a teriték hosszarél,
hasznos szélességérdl és a korabban mért feljegyzésiinkkel egyeztetni.

A szabasmintak eltavolitasakor ellendrizzilk a krétavonal folytonossagat és az illeszté
jelolések meglétét, lasd. 6. abra.
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6. abra. Szabdsmintak eltavolitisa

A mintadarab alkatrészeit hagyomanyos szabdolléval vagjuk ki a szabasmintak eltavolitasa
utan a 7. abra alapjan. A szabasmintak kivagasa utan becsipjik a jeloléseket tigyelve, hogy a
csipések mélysége rovidebb legyen, mint az alkatrészek varrasszélessége.
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7. dbra. Alkatrészek kivdgdsa szabdszolloval

Az alkatrészeket és a darabszamokat ellendrizve szabvanycsomagot képeziink és a
szabdsmintakkal egyltt a mintadarabot varré kollégdnak tovabbitjuk. A mintadarab varrdsa

kdzben ellenérizzik a gyartds-el6készités pontossagat és korrigdljuk az esetleges hibdkat a
szabasmintakon.
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2. DIVATRUHA

8. dbra. Modellrajz

Kulalak leirasa:

Japdanujjua ruha. Az ékek felsé pontjanak bedllitasabol elején és hatdn hosszanti szabdsvonal.
A honaljékek a ruha kisoldal részeihez kapcsolédnak. Hatkozépen végigfutéd szabasvonalban
rejtett huzoézar taldlhaté. Nyakkivagasa szogletes, végei kerekitettek. Az eleje
szabasvonalakban nyitott |épéshasiték.

Alapanyag:

Elasztikus pamutszovet.

Osszedllitand6 alkatrészek és szabasmintai:
Alapanyagbdl (9. 4bra):

- 1 db eleje kozéprész (1.)
- 2 db eleje oldalrész japan hoénaljékkel egyben szabva (2.)
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- 2 db hata oldalrész japan hénaljékkel egyben szabva (3.)
- 2 db fél hata k6zéprész (4.)

- 1 db eleje nyakkor visszafoglalo pant (5.)

- 2 db hata nyakkor visszafoglalé pant (6.)

A korszer(i gyartas—el6készit6 rendszerekkel meggyorsithatjuk a mintagyartas folyamatat.

Fotédigitalizalé segitségével rogzitettik az elektronikus adattarolé rendszerben a
szabasmintdkat és szamitdgépes program segitségével elkészitettik a teritékrajzot a
mintavég anyag szélességének megfelelen. Id6t és kézi munkaerét takaritottunk meg,
mivel a szabasmintak felfektetése és korberajzolasa hosszan tarté folyamat.

9. dbra. Teritékrajz

Az anyag feliileti struktirdja lehetévé teszi az alkatrészek forgatasat, igy a teritékrajz belsé
hulladéka csékkentheté. A ruha onkoltségszamitasnal az anyaghanyad fontos tényezé az
arképzésénél.

A teritési méd csukott, paros, figyelembe véve a teritékrajz hosszat: 120 cm, és a
szélessége: félben 75 cm.

10




NOI DIVATRUHAK MINTADARAB SZABASA

A teritékrajz hosszahoz méretezve felteritettilk az alapanyagot csukottan. A levagott anyagra
hé segitségével rogzitjik a ragasztos feliletd teritékrajzot (10. abra).

10. dbra. Teritékrajz rogzitése az alapanyagra

A szamitégépes teritékrajz alkalmas a kozvetlen szabdsra, a kontlrvonalak és jeldlések jol
lathatéak (11. abra). A szabas idejének roviditésére elektromos szabdszeszkdzt hasznalunk.

11. dbra. Alkatrészek szabdsa korkéses szabdszgéppel

11
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Kiszabandé alkatrészek ragasztds k6zbélésbdl:

A japanujju ruha jellegzetessége, hogy az ékek bevarrdsandl az eleje és hata szovetet
megerdsitjik ragasztoval a 12. abra alapjan. A nyakkér visszafoglalé pantokat pedig a
gyakorlatnak megfeleléen ragasztdés kozbéléssel rogzitjik, igy a varrdsi munkalatoknal
megakadalyozzuk a nyakkor megnyulasat.

- 1 db eleje nyakkor visszafoglalé pant
- 2 db hata nyakkor visszafoglalé pant
- 4 db hénalj erdsit6 ragaszté

W\

12. dbra. Ragasztdsi alkatrészrajz

Az elasztikus alapanyagnak megfelel6 ragasztét valasztunk, KD 171 szamut.

A végleges ragaszté kivalasztasat elé6zze meg tesztragasztds, ahol meggy6z6dhetiink a
ragasztasi kovetelmények meglétér6l és az alapanyag Osszetételéhez legjobban
alkalmazhaté ragasztéanyagrol.

A ruhan kevés a ragasztando feliilet, ezért nem a szabaszati munkafolyamat alatt végezziik a
ragasztast, hanem szabvanykotegben tovabbitjuk a mintagyarté varrodaba.

Szabvanykoteg Osszedllitdsa, alkatrészek és kellékanyagok ellenérzése, szabvanykoteg
tovabbitasa szabaszati dokumentumokkal, a mintadarabot készité munkahelyre.

12
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TANULASIRANYITO

Tanulmanyozza Kortvélyessy Erika, Molnarné Simon Eva N&i ruhdk készitése cimd tankonyv
4. Ruhak fejezetének 143-160. oldalan talalhaté ruhak készitéséhez sziikséges adatokat.

Tanulmanyozza a tanmuihelyben rendelkezésre allé6 néi ruhak miiszaki dokumentacidit.
Kezdeményezzen szakmai beszélgetést oktatdjaval a mliszaki dokumentaciék tartalmarél.

Hasonlitsa 6ssze a tanml(ihelyben rendelkezésre all6 néi ruha mintadarabokat! Beszélje meg
tanulétarsaval, hogyan készitene mintadarabot! Kérjen segitséget ' szaktanaratél,
szakoktatéjatol!

13
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1. Hatdrozza meg, milyen munkamiiveletet lat a képen! irja le, miért fontos a mf(ivelet
elvégzése!

13. dbra. N6i ruha szabdsmintdinak felfektetése

14
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2. Sorolja fel, hogy a mintadarab szabdsat, milyen munkamiiveletek el6zik meg!

3. [rja le, hol végezhet6 a mintadarab szabasa!

15
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4. Sorolja fel, milyen alkatrészeket kell kiszabnia szovetbdl a 14. abran lathaté néi ruha
mintadarabjahoz!

14. dbra. Japdnujju noi ruha

16
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A képen a szalirdnyok szakszer(i bemérését, az alkatrészek felfektetését lathatjuk.

A szdliranyok bemérése és betartasa nagyon fontos a ruha alkatrészek felfektetésénél, mert
a késébbiekben varrastechnoldgiai problémakat, illetve esztétikai minéségi romlast idéz el6
a kész ruhadarabon.

2. feladat

Mintadarab szabasa el6tti munkami(iveletek:

- A modellhez sziikséges alapszerkesztés elkészitése

- Modellezés a modellrajznak megfelel6en

- A kimodellezett alkatrészeket ellatdsa varras- és hajtasszélességgel, feliratokkal és
jelolésekkel

- Ragasztés kozbélések mintdinak elkészitése

- Szabasmintdk ellenérzése

- Az alapanyag feliileti strukturajanak és hibainak vizsgalata

- Aterités mdodjanak meghatdrozasa

- A terités miivelete

- A szabdsmintdk felfektetése

3. feladat

A mintadarab szabasa torténhet:

- gyartas-el6készité laborban,
- Uzemi korilmények kozo6tt a szabaszaton.

4. feladat

Kiszaband¢6 alkatrészek alapanyagbdl:

1 db eleje kozéprész

- 2 db eleje oldalrész japan hénaljékkel egyben szabva
- 2 db hata oldalrész japan hénaljékkel egyben szabva
- 2 db fél hata kozéprész

- 1 db eleje nyakkor visszafoglald pant

- 2 db hata nyakkor visszafoglalé pant

17
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IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

Kortvélyessy Erika, Molnarné Simon Eva N&i ruhak készitése, Miiszaki Konyvkiadd Kft,
Budapest 2006.

Riegler Gyulané NGéi ruhdk készitése, Gottinger Kiadd Kft, Veszprém 2002.
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A(z) 1299-07 modul 011-es szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhat6 az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
54 542 01 0010 54 02 Ruhaipari technikus
51 542 02 0000 00 00 Szabasz

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
9 6ra
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