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Bukvai Albertné

NOi bluzok mintadarab szabasa

NEMZETI SZAKKEPZESI
£S FELNOTTKEPZESI INTEZET

A kovetelménymodul megnevezése:
Gyartmanyfejlesztés és gyartasel6készités a ruhaiparban

A kovetelménymodul szama: 1299-06 A tartalomelem azonosité szama és célcsoportja: SzT-010-50




NOI BLUZOK MINTADARAB SZABASA

NOI BLUZOK MINTADARAB SZABASA

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

Egy ruhaipari vallalkozasnal szakmunkasként dolgozik. Azt a feladatot kapja, hogy a
rendelkezésére bocsatott szabasmintak segitségével szabja ki a bluzok mintadarabjait a
mintavégekbdl, a modellrajzok alapjan.

Informaciéként az alabbi modellrajzokat és szabasmintakat kapja.

1. dbra Modellrajzok
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2. dbra Alkatrészrajzok



NOI BLUZOK MINTADARAB SZABASA

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Amiota a ruhakészitésben megjelent a sorozatgyartds és a gyartast megel6z6 tervezés az
aktualis divatnak megfeleléen magaval
szlikségszerlségét a kollekciok és modellek bemutatasat.

hozta a modellek, mintadarabok készitésének

A modelltervezést és a mintadarab készitést széleskorli informaciogydjtésnek kell
megel6znie. Az informacidék fajtaja fiigg a ruhaipari vallalkozas kapacitasatél, a technolégiai
fejlettségétdl, a sajat tervezésl ruha és a bérmunka aranyatdl. Szikséges a divat trendek

kovetése az alapanyaggyartasban és a ruhadarabok forma valtozataiban.

A mintadarab 6nall6 tervezés alapjan készult ruhadarab.

Jelen tananyagban arra keressiik a valaszt, miért van sziilkség mintadarabra a néi bluzok
gyartdsaban, hogyan és mi mdédon késziilhetnek a mintadarabok a kiilonb6z6 alapanyagok
és fazonok fliggvényében, valamint hogyan keressiik a leghatékonyabb teritési, szabaszati
modokat az alapanyagok tulajdonsdgainak figyelembevételével.

1.Nézzilkk meg a mintadarabok gyartasa, hol helyezkedik el a gyartasi
folyamatban!
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NOI BLUZOK MINTADARAB SZABASA

Megallapithatjuk, hogy a mintadarab szinte - a készaru raktdrozas kivételével - az egész
gyartdasi folyamatot végigkiséri. A mintadarab gyartasi feljegyzései dontéen meghatarozzak a
tétel gyartasszervezését, gyartastechnologidjat, normaidejét és a nyereséges kivitelezését.

Tananyagunkban elsésorban a mintadarabok szabasaval foglalkozunk, de nem tudjuk
megkerilni a tobbi gyartasi folyamatot sem. A gyartasi folyamat tapasztalatainak elemzése
befolydsolja a sorozat vagy tomeggyartas kialakitasat, mint ahogy az abra is mutatja.

Miutdn a tervez6 Altal készitett tervrajzokbél szakmai elbiralds utan kivalasztottdk a
kovetelIményeknek megfelel6 modelleket, csatoljak a gyartasra kerilé anyagok, kellékek
mintait, kezdédhet a mintadarab készitésének folyamata.

A mintadarab készitések folyamata, szabasa:

A modellhez sziikséges alapszerkesztés elkészitése

Modellezés a modellrajznak megfeleléen

Ezeket, a feladatokat a modelltervezé vagy modellez6 szabdsz végezheti

A feladat elvégzéséhez j6 kéziigyesség, aranyérzék és a divatkovetés mellett fantazia,
valamint szakmai gyakorlati tapasztalat is szlikséges.

A kimodellezett alkatrészeket ellatasa varras- és hajtasszélességgel, feliratokkal és
jelolésekkel

Ragasztos kozbélések mintdinak elkészitése a modellezett alkatrészrajzok alapjan
Szabasmintak ellendérzése

MINTADARAB SZABASA

A mintadarabok szabdsdnak darabszdmadt gydrtdsra kertilo tétel és a méretek
szdma hatdrozza meg, minimum szam. 2 db, egy a megrendelé és egy a
gyarto részére.

A -~ mintadarab szabasa mindig a gyartandé tétel alapanyagabdl a
rendelkezésre 4all6 minta végbdl torténik, kivételt az egyedi gyartasnal
alkalmaznak, ahol a méretes szabasminta ellen6rzése a cél, itt a draga
alapanyagot olcsébb anyaggal helyettesitik. Ezt a mintadarabot molinénak
nevezzik, és nem kell figyelembe venni az alapanyag feliileti sajatossagait.

A mintadarab szabdsat és gyartasat tobb helyszinen lehet elvégezni:

Mintakészit6é laboratériumban
Szabaszati korilmények kozott

Mindkét médszernek megvan az elénye és a hatranya. A laboratériumi modszer esetén egy
helyen torténik a szabasminta készités, a mintadarab szabasa és varrasa. Itt azonnal
korrigdlhaték a szerkesztési hibdk és maddositasok, de nem all rendelkezésre a korszeru
nagyizemi gyartastechnoldgia gépparkja.
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A szabaszati korilmények kozott a mintadarab szabasa nem kifizet6dd, tobbletkoltséggel
jar, ezért a nagylizemi szabaszaton kilon helyet biztositanak a mintadarabok szabasara.

- A mintavégek feliileti struktarajanak vizsgalata, hibak jel6lése
- Teritési méd meghatarozasa, terités

- Szabasmintak felfektetése (lehet: szamitdgépes teritékrajz)

- Szabasmintak rogzitése

- Alkatrészek kivagasa

- Alkatrészek szamozasa

- Alkatrészek szabdszati sikragasztasa

- Modelltétel 6sszeallitasa, szabaszati ellen6rzés

- Szabdszati tételcsomag tovabbitasa a varrodaba

A mintadarab készitésének folyamatat gyartasi helytdl fliggetleniil dokumentalni kell. A
dokumentdacié megalapozza a tovabbi gyartasi folyamatot és kikiiszoboli a hibakat.

TANULASIRANYITO

1. Tananyagunkban bemutatunk egy mintadarabot végigkisér6 dokumentumot.
Tanulmanyozzuk 4at, hogy milyen adatok vonatkoznak a mintadarab szabasanak
dokumentalasara!

MINTAKAT KiSERO PROTOKOLL

Megrendel6: Datum:

Rendelésszam: Modell: Szin: Nagysag:

Szalagszam: Darabszam: Diszpé: Egyéb:

Elséminta: Mintagyartds: Kontraminta: Teszt:

Labor/CAD

Konstrukcié: Szerkeszté

Miiszaki anyag- Gyértéselc’ikés.zitc'i
technikus

Technolégia/gép: Norma kalkulaciés csoport

Szabaszat

Alapanyag probléma Miivezet6

Terités Mlvezetd

Vagas Mlvezet6

Ragasztds Mlvezet6

Leigazitas Mlvezet6

Varroda

Eleje Mlvezet6
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Torzs Mlvezet6
Bélés Mlvezetd
Ujja Mlvezet6
Vasalas Mlvezet6
Méretek Minta Kész Méretek Minta Kész
Mellb8ség Mellb8ség
Derékbdség DerékbGség
Csipébdség Csip6bGség
Hossz Hossz
Ujjahossz Ujjahossz

Ellenér
Megjegyzés:
2. Tanulmanyozza a tanmiihelyben rendelkezésére all6 alapanyagok mintazottsagat, feliileti

3.

strukturajat, alapanyag Osszetételét, mely anyagok lennének alkalmasak blaz
készitésére! Idézze fel a tanult alapanyag vizsgalati médszereket! Hasznalja a Gottinger
Kiadé Ruhaipari szakismeretek tankdonyv 99-115. oldalat az alapanyagok
tanulmanyozasanak céljabol!

Tanulétarsaval valassza ki, hogy az 1. abran lathaté modellrajzokhoz, mely alkatrészek
tartoznak!

4. Keressen az interneten - ruhaipari mintadarab - meghatarozast!




NOI BLUZOK MINTADARAB SZABASA |

| 1. feladat

Ismertesse a mintadarab készitésének folyamatat, szabdasat!




| NOI BLUZOK MINTADARAB SZABASA

MEGOLDASOK

| 1. feladat

A mintadarab készitések folyamata, szabasa:

- A modellhez sziikséges alapszerkesztés elkészitése
- Modellezés a modellrajznak megfelel6en
- Ezeket, a feladatokat a modelltervez6 vagy modellezd szabdsz végezheti
- A kimodellezett alkatrészeket ellatdsa varras- és hajtasszélességgel, feliratokkal és
jelolésekkel
- Ragasztés kozbélések mintdinak elkészitése a modellezett alkatrészrajzok alapjan
- Szabasmintdk ellen6rzése
- MINTADARAB SZABASA
o A mintadarabok szabdsdnak darabszdmadt gyadrtdsra kerdlo tétel és a méretek
szdma hatdrozza meg, minimum szam. 2 db, egy a megrendelé és egy a
gyarto részére.
- A mintavégek feluleti strukturajanak vizsgalata, hibak jel6lése
- Teritési moéd meghatarozasa, terités
- Szabasmintdk felhelyezése
- Szabasmintdk rogzitése
- Alkatrészek kivagasa
- Alkatrészek szdmozasa
- Alkatrészek szabdszati sikragasztasa
- Modelltétel 6sszedllitasa, szabaszati ellenérzés
- Szabaszati tételcsomag tovabbitdsa a varrodaba
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ZSABOS BLUZ MINTADARAB SZABASA

ESETFELTEVES-MUNKAHELYZET

Tovabbra is egy ruhaipari vallalkozasnal szakmunkasként dolgozik. Azt a feladatot kapja,
hogy a rendelkezésére bocsatott szabdsmintdkbol valassza ki a modellrajz alapjan a
szlikséges alkatrészeket és alapanyagot, majd szabja ki a bliz mintadarabjat!

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

4. dbra Modellrajz
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Kulalak leirasa:

Klasszikus vonalvezetésl, oldalvonalbdl indulé mellformazéval, zsabdval készulé
elejekdzepén egysoros gombolasu, 5 gombbal zarédé, rovid ujju néi bliuz.

Alapanyag:
Muszlin zsorzsett, mintazata aproé pettyes.
Kiszabandé alkatrészek alapanyagbdl:

- 1db hata

- 2 db eleje

- 2 db ujja

- 2 fél zsabé

1 db hata nyakkoér eldolgozé pant

Kiszabandé alkatrészek ragasztds kdzbélésbél:

- 2 db eleje alatét
- 1 db hata nyakkor eldolgozé pant

Az alapanyag bevizsgdlasa a mintadarab szabdasat kozvetlen megel6z6en torténik. A
bevizsgdlas kiterjed a kuponon talalhaté alapanyag hosszara, szélességére, mintazottsagra
és fellleti struktarajara.

Figyelem! A mintavéget az alapanyag raktarba érkezéskor nem vizsgaljak! A mintadarab
szabasa el6tt kozvetlendl torténik a bevizsgalas.

Az alapanyag meghatarozott hosszusagu és szélességl darabjan, tesztragasztast végeznek
a kisérécimkén talalhaté anyagosszetételnek megfelel6 paraméterii ragasztéval. A ragasztasi
korilményekrdl és a ragasztéanyag jelolésérdl, szamarol feljegyzés készil a mintadarab
gyartasat végig kiséré gyartasi protokoll dokumentumon.

Teritési méd meghatdrozasa: a felileti struktira és mintazottsag figyelembevételével,
feljegyzése a teritési utasitast készité technikus szamara.

10
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Terites
I |
csukott nyitott
{félbehajtott) {kiteritett)
I
egyrétegl
tobbrétegd
I I
szinét a fonakoldalara
vagy szinét a szinére cikkcakkos

fondkoldalt a szinére

5. dbra Teritési eljdrdsok

Az anyag mintazata lehet6vé teszi a csukott szinnel szemben valé teritési modot.

Szabasmintak és alkatrészek szamanak ellenérzése a felfektetési modnak megfelelGen.

- F

Felfektetési rajz

Paros
ifélkeép)

Tikris
[egészkeép)

\

Tikrés-paros
(egeszkép mint
tikrizatt

6. abra Felfektetési modok

Az alapanyag teritése, a teritési mdédnak megfeleléen. Ehhez az anyaghoz a mintadarab
szabdsanak el6készitéseként, csukott paros azonos iranyu teritési mod a legcélszerdbb.

Teritékrajz készitési modok kozil a mintadarab szabasahoz altaldban az egyszeriibb
megoldast valasztjak, a szovetre kozvetleniil készitik a belsé hulladék minimalizalasaval.

A szabdsmintdk koérilrajzoldsa, az illesztési pontok jelolése

Az alkatrészek kivagasa.

A 7. képen nem latunk rogzité eszkozoket. A szabasmintdk alapanyaga ragasztos papir,
ennél a modszernél a szabdsminta rogzitését hével (vasalassal) biztositjak.

11




NOI BLUZOK MINTADARAB SZABASA

7. dbra Vdgds S24 korkéses szabdszgéppel

A féanyag kiszabas utan kivalasztjuk a ragasztds kozbélés fajtajat. Szakmai tapasztalataira
hagyatkozva bejeldli a szabasmintakon a ragasztando feliileteket.

12
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8. dbra Ragasztdsi utasitds

A kellékanyag kiszabdsa utan feljegyzést készit a ragaszté anyag fajtajarél, szamarél. A
szabdszati féfolyamatban végezziik az alkatrészek aldaragasztdsat a mintarab szabasanal
sincs ez masképp.

A mintadarab ragasztdsa el6tt a ragasztégép vagy berendezés kivalasztasa, paramétereinek
bedllitdsa, tesztragasztas készitése. A helyes paraméterek feljegyzése a Mintakat kisér6
protokollban.

R861 N29-es tipusu ragasztés kozbéléssel elvégezziik a ragasztas miveletét, a kivalasztott
ragaszto berendezéssel.

13
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TANULASIRANYITO

Tanulmanyozza Estu Klara, Molnarné Simon Eva, Zsédenyi LaszIéné Ruhaipari technolégia
ciml tankonyv A szabas technoldgidja fejezetének 136-139. oldaldn a Teritési moédok
elényeit és hatranyait!

Tanulmanyozza Estu Klara, Molnarné Simon Eva, Zsédenyi LaszIéné Ruhaipari technolégia
cim( tankonyv A szabds technoldgidja fejezetének 145-149. oldaldn a Terités korulményeit
meghataroz6 anyagsajatossagokat!

14
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Sorolja fel és nevezze meg a zsabods bliiz szabasahoz felhaszndlt alkatrészek alatt talalhaté
szamokat a rendelkezésére bocsatott szabasmintakbdl 2. abra segitségével!

15
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MEGOLDAS

| 1. feladat

4. eleje

- 5. hata

8. ujja

13. nyakkér fodor

- 14. hata nyakkor visszafoglalé pant

16
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FEKVOGALLEROS BLUZ MINTADARAB SZABASA

ESETFELTEVES-MUNKAHELYZET

A korabbi mintadarab szabdasaval bizonyitotta szakmai tudasat. Ismét azt a feladatot kapja,
hogy a rendelkezésére bocsatott szabasmintakbdl valassza ki a kovetkezé modellrajz alapjan
a szukséges alkatrészeket és alapanyagot, majd szabja ki a bliz mintadarabjat!

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

9. dbra Modellrajz

17
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Kulalak leirasa:

Egyenes vonalvezetés(li, oldalt hasitékos, "V" alakd nyakkorre illesztett fekvégalléros,
egysoros gombolasu, 6 gombbal zarodé, rovid ujju néi bliz.

Alapanyag:
Szértan gylrt muszlin, mintazata a legnagyobb mintaelemre iranyitott.
Kiszabandé alkatrészek alapanyagbdl:

- 1db hata
- 2 db eleje
- 2 db ujja
- 2 db gallér

Kiszabandé alkatrészek ragasztds kdzbélésbél:

- 2 db eleje alatét

- 2 db hata hasitékerdsitd
- 2 db eleje hasitékerdsitoé
- 2 db gallér

Az alapanyag bevizsgdlasa a mintadarab szabdsat kozvetlen megel6zéen torténik. A
bevizsgdlas kiterjed a kuponon talalhaté alapanyag hosszara, szélességére, mintazottsagra
és feluleti strukturdjara. Az alapanyag szélessége zsugoritdsanal fogva keskenyebb az
atlagosan megszokott duplaszéles anyagoktél, ezért a mintadarabok kiszabasdhoz nagyobb
anyaghanyadra van sziikség. A mintadarabot végigkiséré protokollban megjegyzésként
bekeriil az anyag szélességének ingadozasa. A teritékrajz készitési utasitdsban elGirjuk a
ténylegesen felhasznalhaté anyagszélességet.

Figyelem! A mintavéget a beérkezéskor kdzvetleniil nem vizsgaljak!

Az alapanyag meghatarozott hosszUsagu és szélességl darabjan, tesztragasztast végeznek
a kisérécimkén talalhaté anyagosszetételnek megfelel6 paraméterii ragasztoval. A ragasztasi
korilményekrél és a ragasztéanyag jel6lésérdl, szamarol feljegyzés készil a mintadarab
gyartasat végig kiséré gyartasi protokoll dokumentumaban.

Teritési méd meghatdrozdsa (5. abra alapjan): a fellleti struktdra és mintazottsag
figyelembevételével, feljegyzése a teritési utasitast készitd technikus szamara. Az alapanyag
tulajdonsagai miatt a kisalkatrészeket: a gallérokat nagyoltan szabjuk és ragasztasuk utan
vagéminta segitségével fixre vagjuk.

Az anyag mintazata és fellleti struktdraja: zsugoritasa célszerlivé teszi a csukott, szinnel
szemben valé teritési modot.

Szabasmintak és alkatrészek szamanak ellenérzése a felfektetési médnak megfelel6en.

18
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Tanulmanyozzuk a lehetséges felfektetési modokat a 6. abra segitségével, és valasszuk ki a
legcélszerlbb felfektetési médot!

Az alapanyag teritése, a teritési mdédnak megfelel6en a fekvégalléros ingblizhoz valasztott
alapanyaghoz a mintadarab szabasanak el6készitéseként, csukott, paros, azonos iranyu
teritést célszerl alkalmazni.

10. dbra Szabdsminta felfektetése irdnyitott mintds szévetre

Teritékrajz készitési médok koziil a mintadarab szabdsahoz a megfelel6 megoldast
valasztjak, a szovetre készitik a szabasmintak gazdasdgos felhelyezésével, a szalirdnyok
figyelembevételével belsé hulladék minimalizalasa a vagasi csatornak biztositasaval.

A szabasmintdk felhelyezése és rogzitése ebben az esetben gombostik segitségével torténik
az alapanyag zsugoritasa miatt.

A kontlurvonalak mentén az alkatrészeket az anyag sajatossagai miatt kézi szabdszolléval
vagjak, a jeloléseket pedig becsipik lgyelve a csipések mélységére, melyet meghataroz az
anyag szerkezete és a varrasszélesség nagysaga. A csipés mélységének rovidebbnek kell
lennie, mint a varrasszélesség. A csipés méretét a szabaszati utasitas tartalmazza a
Mintadarabot kiséré protokollban.

A gallérok szabasa nagyolt konturvonalakat tartalmaz, mert ragasztds utdn a gallérokat fixre
vagjak.

19
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11. dbra Szabds szabdszolloval

A f6anyag utdn a ragasztés kozbélés kiszabasa kovetkezik a szabasmintdkon talalhato
jelolések alapjan. A jelolések utan késziil a ragasztos kozbélések vagémintija, melyet a
mintadarab elfogaddasa utan készitenek.

20
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12. dbra Ragasztdsi utasitds
A Mintadarab kiséré protokollban rogziteni kell a ragasztasi paramétereket, kilonos
figyelemmel a nyomas paraméterére az anyag felleti struktiraja miatt.
Az anyag szerkezetének megfelel6en valasztunk ragasztés kozbélést, amely hasonlo

tulajdonsagokkal rendelkezik, mint az alapanyag. Példaul: racsos, alakvaltozasra képes
ragaszté anyag.

21
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13. dbra Tdlcds ragasztoprés

A ragaszto berendezés kivdlasztdsdndl célszerd tdlca. t0 gépet haszndlni az
alapanyag feliileti strukturdfa miatt.

&

22
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TANULASIRANYITO

Tanulmanyozza Estu Klara, Molnarné Simon Eva, Zsédenyi LaszIéné Ruhaipari technolégia
ciml tankonyv A szabas technoldgidja fejezetének 136-139. oldaldn a Teritési moédok
elényeit és hatranyait!

Tanulmanyozza Estu Klara, Molnarné Simon Eva, Zsédenyi LaszIéné Ruhaipari technolégia
cim( tankonyv A szabds technoldgidja fejezetének 145-149. oldaldn a Terités korulményeit
meghataroz6 anyagsajatossagokat!

Tanulmanyozza Estu Klara, Molnarné Simon Eva, Zsédenyi LaszIéné Ruhaipari technolégia
cim( tankonyv A ragasztas technolégiaja fejezetének 184-205. oldalat!
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| NOI BLUZOK MINTADARAB SZABASA

| Sorolja fel és nevezze meg az egyenes vonalvezetésli, oldalt hasitékos, "V" alakl nyakkérre
illesztett fekvégalléros bliz szabasahoz felhasznalt alkatrészek alatt taldlhaté szamokat a
rendelkezésére bocsatott szabasmintakbél 2. abra segitségével!
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NOI BLUZOK MINTADARAB SZABASA |

MEGOLDAS

| 1. feladat

2. eleje
- 6. hata
9. ujja
10. gallér
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INGGALLEROS BLUZ MINTADARAB SZABASA

ESETFELTEVES-MUNKAHELYZET

On egy ruhaipari vallalatndl mintadarab szabaszként dolgozik. A vallalkozas hosszu ujju
ingbliz gyartdsara kap megrendelést. A mintadarab elkészitéséhez rovid id6 all
rendelkezésére, ezért felhasznalja a szabasminta gylijteménybdl a bliz mintadarab
szabasara alkalmas alkatrészeket a kovetkez6 modellrajz alapjan.
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SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

14. dbra Modellrajz

Kilalak leirasa:

Egyenes vonalvezetés(i, oldalvarrasbdl indulé mellformazéval, kiilonszabott inggalléros,
elejek6zépen 8 gombbal zarédé, hosszu ujju, kézelbvel késziild néi blaz.

Alapanyag:
Pamut, mintazata hosszirdnyban csikos.
Kiszabandé alkatrészek alapanyagbdl:

- 1db hata
- 2 db eleje
- 2 db ujja
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- 2 db kézelé

- 2 db arrow hasiték
- 2 db fekvégallér

- 2 db allégallér

Kiszabandé alkatrészek ragasztds k6zbélésbdl:

- 2 db elejeszél erdsit6
- 2 db allégallér

- 2 db fekvégallér

- 2 db kézelé

Az alapanyag bevizsgdlasa a mintadarab szabdsat kozvetlen megel6z6en torténik. A
bevizsgdlas kiterjed a kuponon talalhaté alapanyag hosszara, szélességére, mintazottsagra
és feluleti strukturajara. A Mintadarabot végigkiséré protokollban megjegyzésként bekeril
az anyag szélességének ingadozasa, a mintaelem nagysdganak valtozasa és a mintadarab
szabasahoz felhasznalt anyagmennyiség.

Figyelem! A mintavéget a beérkezéskor kozvetleniil nem vizsgaljak!

Az alapanyag meghatarozott hosszusagu és szélességl darabjan, tesztragasztast végeznek
a kisérécimkén talalhaté anyagosszetételnek megfelelé paraméterii ragasztéval. A ragasztasi
korilményekrdl és a ragasztéanyag jelolésérdl, szamarol feljegyzés készil a mintadarab
gyartasat végig kiséré gyartasi protokoll dokumentumaban.

Teritési moéd meghatarozasa (5. abra alapjan): a fellleti struktdra és mintdzottsag
figyelembevételével, feljegyzése a teritési utasitast készitd technikus szamadra. Az alapanyag
tulajdonsagai miatt a kisalkatrészeket: a gallérokat nagyoltan szabjuk és ragasztasuk utan
vagominta segitségével fixre vagjuk ugyelve a csikok szimmetridjara, a szaliranyok
betartasara.

Tanulmanyozzuk a lehetséges felfektetési médokat a 6. dbra segitségével, és valasszuk ki a
legcélszerlbb felfektetési médot!

Szabasmintak és alkatrészek szamanak ellenérzése a felfektetési médnak megfeleléen.

Az inggalléros blizhoz vdlasztott alapanyag teritésénél a mintadarab szabasanak
el6készitéseként, csukott, paros, azonos irdnyu teritést, alkalmazunk.
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15. dbra Szabdsmintak korberajzoldsa szabokrétdval
A szabasmintak felhelyezése a szaliranyok, a mintazottsag és nagyolt alkatrészek figyelembe
vételével torténik.
A szabasmintak rogzitése az alapanyagra gombostlik segitségével.

A szabasmintak korberajzolasa a kontirvonalak mentén, a szabasmintak tartalmazzak a
varras- és hajtasszélességeket, csipések jelolése szabokréta hasznalataval.

A szabasmintak kivagasa, illeszté csipések jelolése hagyomanyos, kézi szabaszolld
segitségével. A csipés mélységének rovidebbnek kell lennie, mint a varrasszélesség. A csipés
méretét a szabaszati utasitas tartalmazza a Mintadarabot kiséré protokollban.

16. dbra Kézi szabdszollo
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17. dbra Ragasztos kézbélések jelblése a szabdsmintdn
Tesztragasztas készitése el6re méretezett alapanyagon. Tesztragasztds méreteinek,
ragasztasi kovetelményeinek ellenérzése.

A szabasmintakon jelolt ragasztos kozbélések kiszabasa a tesztragasztidson megfelelt
ragasztos kozbélésbdl.

Alkatrészek ragasztdsa a tesztragasztast végz6 berendezésen és beallitott paramétereken.

Az alaragasztott nagyolt alkatrészek szabasa fix mintak segitségével, a szaliranyok és a
mintaelem szimmetridjanak figyelembe vételével.

A mintadarab alkatrészeinek szamozasa szdmoz6 anyagon mintadarab megkilonboztetd

jelzésének alkalmazasa, hogy a varrodai gydrtasban elsébbséget élvezzen a megmunkalandoé
miiveleteknél.
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TANULASIRANYITO

Tanulmanyozza Estu Klara, Molnarné Simon Eva, Zsédenyi LaszIéné Ruhaipari technolégia
ciml tankonyv A szabas technoldgidja fejezetének 136-139. oldaldn a Teritési moédok
elényeit és hatranyait!

Tanulmanyozza Estu Klara, Molnarné Simon Eva, Zsédenyi LaszIéné Ruhaipari technolégia
cim( tankonyv A szabds technoldgidja fejezetének 145-149. oldaldn a Terités korulményeit
meghataroz6 anyagsajatossagokat!
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| NOI BLUZOK MINTADARAB SZABASA

|1. Sorolja fel és nevezze meg az egyenes vonalvezetésii, oldalvarrasbél indulé
mellformazoéval, kiilonszabott inggalléros, hosszu ujja, kézelével késziil6 néi bliz
szabdsahoz felhaszndlt alkatrészek alatt taldlhaté szamokat a rendelkezésére bocsatott

szabasmintakbol 2. abra segitségével!

2. Nevezze meg az egyenes. vonalvezetésii, oldalvarrasbél indulé mellformazéval,
kalénszabott inggalléros, hosszl ujju, kézelével késziil6 néi bliz szabdasahoz felhasznalt
alkatrészek alatt taldlhaté szamokat, amely alkatrészeknél ragasztés kozbélést is

alkalmaztunk!
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NOI BLUZOK MINTADARAB SZABASA |

MEGOLDASOK

1.

feladat

1. eleje

- 5. hata

7. ujja

- 11. fekvégallér

- 12. allégallér

- 16. kézelé

- 17. arrow hasiték

. feladat

- eleje

- fekvégallér
- alloégallér
- kézelé
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KORNYAKAS BLUZ MINTADARAB SZABASA

ESETFELTEVES-MUNKAHELYZET

Az 0Osszefliigg6 nyari termelési gyakorlaton mintadarab szabdsz mellé kerill beosztasra.
Feladatuk, hogy modellrajz és bluzkollekcié szabasmintdibdl szabjak ki a mintadarabot.

Nagyon szeretne megismerkedni a szamitégépes teritékrajz-készités modjaval, ezért
felkeresi a gyartas-el6készit6 labort, hogy a rendelkezésre allé adatbazisbdl valassza ki az
alkatrészeket és megrendelje a teritékrajzot.

Tanulmanyait felelevenitve a teritékrajz készitéshez sziikséges adatokat a bevizsgalasi
jegyzékonyvekbdl olvashatja ki. Hidba tanulmanyozza a jegyzdkonyveket, nem taldlja az
alapanyagra vonatkozé adatokat, ezért sajat maganak kell elvégeznie az alapanyag hasznos
szélességének, hosszUsaganak mérését, a bllz alapanyag atvizsgalasat.
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SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

T\
A

18. dbra Modellrajz

Kulalak leirasa:

Egyenes vonalvezetésl, kornyakas, elejek6zépen 6 gombbal zardédd, rovid ujju, oldalt
hasitékkal készulé néi blaz.

Alapanyag:
Egyszind viszkoz.
Kiszaband6 alkatrészek alapanyagbdl:

1 db hata
- 2 db eleje elejealatéttel egybe szabva
- 2 db ujja
- 2 db eleje nyakkor visszafoglald pant
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- 1 db hata nyakkor visszafoglalé pant
Kiszabandé alkatrészek ragasztds k6zbélésbdl:

- 2 db elejealatét

- 2 db eleje nyakkor visszafoglalo pant
- 1 db hata nyakkor visszafoglalé pant
- 2 db eleje hasitékerdsitoé

- 2 db hata hasitékerdsitd

Az alapanyag bevizsgaldsa jelen esetben a teritékrajz el6tt torténik, de mivel a tanuld
végezte a szabasz az alapanyagon ellen6rzé méréseket végez.

A Mintadarabot végigkiséré protokollban megjegyzésként bekeriil az anyag szélessége, a
szélesség ingadozasa és a mintadarab szabdsahoz felhasznalt anyagmennyiség.

Figyelem! A mintavéget a beérkezéskor kozvetleniil nem vizsgaljak!

Az alapanyag meghatdrozott hosszusagu és szélességli darabjan tesztragasztast végeznek a
kisér6cimkén talalhaté anyagosszetételnek megfelel6 paraméterd ragasztdval, melyet az 1.
abra tdblazatanak segitségével hataroznak meg. A ragasztdsi koriilményekrél és a
ragasztdanyag jelolésérél, szamardl feljegyzés késziil a mintadarab gyartasat végig kiséré
gyartasi protokoll dokumentumaban.

Tanulmanyozzuk a lehetséges felfektetési modokat a 6. abra segitségével, és valasszuk ki a
legcélszeribb felfektetési modot!

Teritési méd meghatarozasa (5. dabra alapjan): Az alapanyag tulajdonsagai, felileti
strukturaja és a gazdasagossag figyelembe vételével nyitott, egyrétegli teritési mod.
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19. abra Szamitogéppel készitett teritékrajz

A szabas folyamata:

- Az alapanyag teritése

- Ragaszto6s papir alapu teritékrajz rogzitése az alapanyagra vasalassal

- Alkatrészek darabolasa korkéses szabaszgéppel

A korkéses szabdszgép Munkavédelmi szabdlyainak betartdsa!’
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20. dbra Teriték daraboldasa korkéses szabdszgéppel

- Alkatrészek pontos kivagasa szalagkéses szabaszgép segitségével, rogzité csipeszek
hasznalataval
A szalagkéses szabdszgep. Munkavédelmi szabdlyainak betartdsa’
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21. dbra Szabds szalagkéses szabdszgéppel
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22. dbra Ragasztos kézbélések jelolése a szabdsmintan
Tesztragasztas készitése ‘elére méretezett alapanyagon. Tesztragasztas méreteinek,
ragasztasi kovetelményeinek ellenérzése.

A szabasmintakon jel6lt ragasztos kozbélések kiszabdsa a tesztragasztdson megfelelt
ragasztés kozbélésbél.

Alkatrészek ragasztasa a tesztragasztast végzo6 berendezésen és beallitott paramétereken.

A mintadarab alkatrészeinek szamozasa szdmoz6 anyagon mintadarab megkiilonboztetd
jelzésének alkalmazasa, hogy a varrodai gyartasban elsébbséget élvezzen a megmunkalando
miveleteknél.

Mintadarab alkatrészeinek kellékeinek csomagolasa, kotegbe rendezése.

A szabaszati feljegyzéseket, munkautasitasokat a mintaszabasz aldirva 4atadja az
arukisérével egyitt a mintadarabért felelés technikusnak tovabbi felhasznaldsra.
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TANULASIRANYITO

Tanulmanyozza Estu Klara, Molnarné Simon Eva, Zsédenyi LaszIéné Ruhaipari technolégia
ciml tankonyv A szabas technoldgidja fejezetének 136-139. oldaldn a Teritési moédok
elényeit és hatranyait!
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| NOI BLUZOK MINTADARAB SZABASA

| 1. Sorolja fel és nevezze meg az egyenes vonalvezetésii, kornyakas, roévid ujja, oldalt
hasitékkal késziil6 néi bliz nyitott teritékrajz készitéséhez felhasznalt alkatrészek nevét és
a felhasznalt alkatrészek szamat a 2. dbra segitségével!
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MEGOLDASOK

1.

feladat

- 2db 1.szamu eleje
- 1 db 6. szamu hata
- 2 db 9. szamu ujja
- 2 db 15. szadmu eleje nyakkor visszafoglalé pant
- 1 db 14. szdmu hata nyakkor visszafoglald pant
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AZ ELKESZULT MINTADARABOK DIVATFOTOJA

23. abra Elkésziilt noi bluz mintadarabok
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IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

Estu Klara, Molnarné Simon Eva, Zsédenyi Laszléné Ruhaipari technolégia, Mdszaki
Konyvkiado Kft., Budapest 1999.

Ruhaipari szakismeretek, Gottinger Kiado, Veszprém 1998. Forditotta: Schoff Déra, Makrai
Judit
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