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ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

Egy ruhaipari kisvallalkozasnal dolgozik. A vallalkozas szeretne beszallitoja lenni egy
ruhaipari nagyvallalkozasnak. Referencia munkaként azt kérik a cégétél, hogy a
rendelkezésére bocsatott modellrajz és szabasmintdk alapjan szabjak ki a mintadarabokat.

A ruhaipari kisvallalkozas vezetéje modellezd szabdszként Ont bizza meg a mintadarabok
szabdasaval.

Tananyagunkban bemutatjuk, hogy a gyakorlati életben hogyan valésul meg ez a feladat.

Rendelkezésére allnak az elkészitend6 ruhadarabok modellrajzai, a sziikséges
szabasmintdk, a szabashoz sziikséges eszk6zok és a mintavégek.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Mi az a ruhaipari mintadarab?

A tervezé altal készitett modelltervbdl a szakmai konzultaciok utan kivalasztjak a gyartasra
keriil6 modelleket, csatoljdk az alapanyagok és kellékek mintdit az elkészitendd
mintadarabhoz.

Az elkészitett mintadarabot 6sszehasonlitjdk a modelltervvel és a gyartds el6tt még elvégzik
a szukséges modositasokat.

A mintadarab készitésének folyamata, szabasa:

- A modellhez sziikséges alapszerkesztés elkészitése, vagy kivalasztasa
- Modellezés a modellrajznak megfeleléen
- Szabasminta készités

A feladat elvégzéséhez j6 kézligyesség, aranyérzék és a divatkovetés mellett fantazia,
valamint szakmai gyakorlati tapasztalat is szikséges.

- Ragasztés kozbélések mintdinak kialakitasa a modellezett alkatrészrajzok alapjan
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- Szabasmintdk méretének és egymashoz vald illeszkedésének, feliratozasanak
ellenérzése
- MINTADARAB SZABASA
e A mintadarab szabasiahoz az anyagmennyiséget Ugy hatdrozzak meg, hogy
minimum 2 db-ot kell elkésziteni. Az egyik a gyarténal marad, és végigkiséri
a gyartast, a masik a megrendel6hoz kerl.

A szakmai tankodnyvek csak egy mintadarab készitését javasoljak, de a gyakorlati életben a
késébbi vitdk és pereskedések elkeriilése miatt két mintadarab sziikséges a gyartas
megkezdése elbtt.

e A mintadarab szabasa mindig a gyartand6 tétel alapanyagabdl a
rendelkezésre allé6 minta végbél és kellékekbdl torténik.

A mintadarab szabdsat és gyartasat tobb helyszinen lehet elvégezni:

- Gyartas el6készit6 laboratériumban
- Szabaszati korilmények kozott

Mindkét médszernek megvan az elénye és a hatranya.

A laboratoriumi modszer esetén, azonos helyen torténik a szabasminta készitése, a
mintadarab szabdsa és varrdsa. Itt azonnal korrigalhatok a szerkesztési hibak és
elvégezhet6k a mobdositasok, de nem 4ll rendelkezésre a korszerli nagylzemi
gyartastechnolégia gépparkja.

A nagylizemi szabdszati koriilmények kozott a mintadarab szabasa nem kifizet6dd,
tobbletkoltséggel jar, ezért kiilon helyet biztositanak a mintadarabok szabdsara.

A szabas folyamata:

- A mintavégek felileti struktarajanak, mintazottsaganak vizsgalata, hibak jelolése
- Teritési méd meghatarozasa , terités

- Szabasmintdk felfektetése (lehet: szamitdgépes teritékrajz is)

- Szabasmintdk rogzitése

- Alkatrészek kivagasa

- Alkatrészek szamozasa

- Alkatrészek szabaszati sikragasztasa

- Modelltétel osszeallitasa, szabaszati ellenérzés

- Szabaszati tételcsomag tovabbitasa a varrodaba

A mintadarab készitésének folyamatat gyartasi helytél fliggetleniil dokumentalni kell. A
dokumentdcié6 megalapozza a tovabbi gyartasi folyamatot és kikliszoboli a hiba
lehet6ségeket.
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1. EGYENES VONALU NOI SZOKNYA
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1. dbra Gydrtmdnyrajz

Kulalak leirasa:

Egyenes vonalvezetésl, elején egy-egy, hatan két-két formazoédvarrassal karcsusitott.
Hatkozépvonal szabasvonallal késziil, melybe takart |épéshasitékot és huzdzarat helyeziink.
A takart hasitéknyilas végét ferde iranya tlizéssel rogzitjik. Derékvonalon 6vpant, mely
alamendvel késziil, és a huzézar felett egy gombbal zarédik.

Szévet alapanyaga:

Aproé kockas szovet.

Osszedllitandé alkatrészek és szabasmintai:
Alapanyagbél:

- 1 db eleje (2. dbra)
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2. dbra. Szoknya eleje

- 2 db fél hata (3. abra)
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3. dbra. Szoknya hdta

- 1 db 6vpant (4. abra)

4. dbra. Szoknya ovpdnt

Ragasztos kozbélésbdl:

- 1 db 6vpant
- 1 db baloldali hasiték alatét
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5. dbra. Ragasztdsi alkatrészrajz

Bélésbdl:

1 db eleje (1.)

2 db fél hata (2.)

- 1 db hata hasitékerdsité (3.)
2 db akaszté (4.)
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6. dbra. Bélés alkatrészei

A bélés hata hasitékerGsité alkatrész megakaddlyozza a bélés varrasdnak felszakadasat, a
bélés anyaganak sériilését. Bevarraskor tigyelni kell a szalirany betartasara!

A szovet terités médja paros, csukott.
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7. dbra. Alkatrészek felfektetése

A szabasmintdk felfektetése egyirdnyl, paros. A ruhaipari szabvany szerint az alapanyag
mintazottsaganak nagysdga 1 cm-nél kisebb nem kotelez6 a mintaelemek passzitasa.
Azonban a felfektetésen lathatjuk, hogy az aljavonal azonos mintaelemrdl indul.

A szdliranyok bemérése utan a szabasmintdkat gombostlivel rogzitjik az anyagra. A
szabasmintdk varrasszélességgel ellatottak, igy kdzvetlenil a szabasmintdk kontdrvonalanal
vaghatjuk ki az alkatrészeket.

8. dbra. Szdlirdnyok mérése

A szdliranyok bemérése és betartdsa nagyon fontos a szoknya alkatrészek felfektetésénél,
mert a késébbiekben varrastechnolégiai problémakat, illetve esztétikai mindségi romlast
idéz el6 a kész ruhadarabon.
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A mintadarab alkatrészeit hagyomanyos szabdolléval vagjuk ki a szabasmintak mentén a 9.
abra alapjan. A szabasmintak korbevagdsa utan becsipjiik a jeloléseket, ligyelve, hogy a
csipések mélysége rovidebb legyen, mint az alkatrészek varrasszélessége. A kivagas utan
eltavolitjuk a szabasmintdkat, vagy az alkatrészeken hagyjuk a varrodai jel6lések
elvégzéséhez.

9. dbra. Alkatrészek kivdgdsa szabdszolloval

A bélés teritési médja megegyezik a szovetével (10 dbra).

10. dbra. Bélés szabdsa szabdszolloval

Szabdas utan ellenérizziik a vagott szélek egyenletességét, pontossagat, majd a modellhez
szlikséges alkatrészeket és a darabszamokat ellenérizve szabvanycsomagot képeziink és a
szabasmintdkkal egyiitt, a mintadarabot varré kolléganak tovabbitjuk. A mintadarab varrasa
kézben ellenérizzilk a mintadarab gyartas-el6készités pontossagat és korrigdljuk az
esetleges hibakat a szabasmintakon.
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2. RESZEBEN SZABOTT SZOKNYA

11. dbra. Gydrtmdnyrajz

Kulalak leirasa:

Lefelé erételjesen boviils, 8 részbdl szabott ndi szoknya. Oldalvonaldban rejtett huzézar
taldlhaté. Derékvonalanak eldolgozdasa 6vpantos, mely alamendvel készil, és a huzozar felett
egy gombbal zarédik.

Alapanyaga:

Elasztikus pamutvaszon.

Osszedllitandé alkatrészek és szabasmintai:
Alapanyagbdl (12. abra):

- 2 db hata kozéprész (1.)
- 2 db hataoldalrész (2.)
- 2 db eleje oldalrész (3.)
- 2 dbeleje kozéprész (4.)
1 db derékpant (5.)
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Az anyag feliileti struktirdja az iranyitott minta miatt, nem teszi lehetévé az alkatrészek
forgatasat. Az alkatrészek szdliranyanak betartasa és a mintdzottsag nagy anyaghanyadot
igényel. A felfektetésnél 13. abran lathatjuk, hogy a szoknya hosszanak kétszerese a
felhasznalandé anyag mennyisége.

13. dbra. Az alkatrészek felfektetése, rogzitése

A teritési mod csukott, paros azonos iranyu. A felfektetésnél fontos a szaliranyok betartasa.

Az alkatrészek szalirdnyat az anyag szovott szélével parhuzamosan mérjiik a 13. abra
alapjan.

A mintadarab alkatrészeinek felfektetését az anyag szinoldalan végezziink, mert az
alapanyagunk fonak oldala fehér és a szabdasmintak korberajzolasa csak szines krétaval
torténhetne, mely vasaldasnal fénylé nyomot hagyna a kész mintadarabon.
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14. dbra. Szabdsmintdk koriilrajzoldsa

A szabasmintakat fehér szin(i szabokréta segitségével korberajzoljuk a 14. abra alapjan.

15. dbra. Alkatrészek vdgdsa a jeldlt vonal mentén

A szabasminta eltavolitasa utdn az alkatrészek kivagasa és az illesztések pontos bevagasa
kovetkezik szabdszollé segitségével.

A szabasminta készitésekor fontos az alkatrészek pontos 0sszedllitdsara vonatkozo jel6lések
készitése, amely megkdnnyiti az alkatrészek egyértelmi dsszevarrdsat.

A derékpant aldragasztasat méterben kaphatd, méretezett perforalt ragasztoval (16. dbra) a
varrodai megmunkalas alatt végzik.

10
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16. dbra. Perfordlt ragasztoszalag

A szabvanykoteg oOsszeallitasa és az alkatrészek ellen6rzése utan a szabvanykoteget
tovabbitjak a szabaszati dokumentumokkal, a mintadarabot készit6 munkahelyre.

3. FORMABA SZABOTT DEREKU NOI NADRAG

17. dbra Gydrtmdnyrajz

Kulalak leirasa:

Trapéz vonald, vasalt éli, hosszd néi nadrdg. Hatan egy-egy formazévarras és egy-egy
feltlizott foltzseb talalhatd. Derékvonala formaba szabott, stircelt. A nadrdag az eleje
kozépvonalba helyezett hizozarral és a derékrészre varrt két gombbal zarédik.

Szovet alapanyaga:

11
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Kozepes vastagsagu kevert szovott kelme.

Osszedllitandé alkatrészek és szabasmintai:

2 db hatsoszar (1.)
2 db elsészar (2.)

2 db formaba szabott hata derékrész (3.)
2 db formaba szabott eleje derékrész (4.)
2 db formaba szabott eleje visszafoglalé pant (5.)

2 db foltzseb (6.)

Alapanyagbél:
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Ragasztds kozbélésbdl:

12

18. dbra. Nadrdg alkatrészei

2 db formaba szabott hata derékrész
2 db formaba szabott eleje derékrész
2 db formaba szabott eleje visszafoglalé pant

2 db zsebszél erésitd

g
8




NOI SZOKNYA, NADRAG MINTADARAB SZABASA

19. dbra. Ragasztdsi alkatrészrajz

A szovet terités modja paros, csukott, ellentétes iranyu a 20. abra alapjan. Az alapanyag
strukturaja lehetévé teszi a felfektetésnél a szabasmintak forgatasat, ezzel csokkentjik a
felhasznalandé anyaghanyadot.

20. dbra. Alkatrészek felfektetése

A szalirdnyok bemérése és betartdsa nagyon fontos a nadrag alkatrészeinek felfektetésénél,
mert esztétikai mindségi romlast idéz eld, a szarak csavarodasa lép fel a viselés folyaman.

A szdliranyok bemérése utan a ragasztés papirbél készitett szabasmintakat vasaldval
rogzitjuk az alapanyagra (21. abra), igy a szabasmintak korberajzolasara fektetett idé6t
megtakaritjuk.

13
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21. dbra. Szabdsmintdak hovel torténd rogzitése

A szabasmintdk varrasszélességgel ellatottak, igy kozvetlenil a szabasmintak
kontlurvonalanal vaghatjuk ki az alkatrészeket.

22. dbra. Alkatrészek kivigdsa korkéses szabdszgéppel

14
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A nadrag szabasat megkonnyitettik elektromos, kis atmérdjli korkéses szabaszgéppel, mely
alkalmas a pontos vagasra, a hé rogzitéssel megakadalyoztuk a szabasmintak elmozdulasat,
22. abra.

A 19. abran lathatdé ragasztés kozbélések kiszabasa a tesztragasztdson kivalasztott
ragasztos kozbéléshdél.

Az alkatrészek alaragasztdsa a tesztragasztas paraméterei alapjan torténik.

Az alkatrészeket és a darabszamokat ellenérizve szabvanycsomagot képeziink és a
szabasmintdkkal egyiitt a jelolések megkonnyitése érdekében, a mintadarabot varrd
kolléganak tovabbitjuk. A mintadarab varrasa kdzben ellendrizzik a mintadarab gyartas-
el6készités pontossagat és korrigaljuk az esetleges hibakat a szabasmintakon.

15
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TANULASIRANYITO

1. Tanulmanyozza Kortvélyessy Erika, Molnarné Simon Eva NG&i ruhak készitése cimii
tankonyv 2. Szoknyak fejezetének 117-135. oldalan taldlhaté szoknyak készitéséhez
szlikséges ismereteket! Készitsen filizetébe jegyzetet réla!

2. Tanulmanyozza Kértvélyessy Erika, Molnarné Simon Eva NG&i ruhak készitése cimi
tankonyv 5. N6i nadragok fejezetének 160-170. oldalan talalhatoé nadragok készitéséhez
szlikséges ismereteket! Készitsen flizetébe jegyzetet réla!

3. Tanulmanyozza a tanmiuhelyben rendelkezésre allé6 néi szoknyak és nadragok mdszaki
dokumentaciéit, és mintadarabjait! Kezdeményezzen szakmai beszélgetést oktatdjaval a
miuszaki dokumentacidok és mintadarab megfelel6ségérdl!

16
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| 1. feladat

Hatirozza meg, milyen munkamdveletet Iat a képen! frja le, miért fontos a mfivelet
elvégzése!

22. dbra. N6i nadrdg feladat

17
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2. feladat

Sorolja fel, hogy a mintadarab szabasat, milyen munkamiiveletek elé6zik meg!

18
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3. [rja le, hol végezhet6 a mintadarab szabasa!

19
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A képen a szalirdnyok szakszer(i bemérését, az alkatrészek felfektetését lathatjuk.

A szdliranyok bemérése és betartdsa nagyon fontos a nadragalkatrészek felfektetésénél,
mert ezek be nem tartasa a késébbiekben a szarvarrasok tekeredését, csavarodasat
okozzak.

2. feladat

Mintadarab szabasa el6tti munkami(iveletek:

- A modellhez sziikséges alapszerkesztés elkészitése, vagy kivalasztasa

- Modellezés a modellrajznak megfelel6en

- A kimodellezett alkatrészek ellatdsa varras- és hajtasszélességgel, feliratokkal és
jelolésekkel

- Ragasztés kozbélések mintdinak elkészitése

- Szabasmintdk ellenérzése

- Az alapanyag feliileti strukturajanak és hibainak vizsgalata

- Aterités mdodjanak meghatdrozasa

- A terités miivelete

- A szabdsmintdk felfektetése

3. feladat

A mintadarab szabasa torténhet:

- gyartds-el6készité laborban,
- Uzemi korilmények kozo6tt a szabaszaton.

20
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IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

Kortvélyessy Erika, Molnarné Simon Eva N&i ruhak készitése, Miiszaki Konyvkiadd Kft,
Budapest 2006.

Riegler Gyulané NGéi ruhdk készitése, Gottinger Kiadd Kft, Veszprém 2002.
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A(z) 1299-06 modul 009-es szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhat6 az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
54 542 01 0010 54 02 Ruhaipari technikus
51 542 02 0000 00 00 Szabasz

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
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